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Zakladni informace

® Viybaleni stroje a instruktdz pozaduijte u svého prodejce jako soucast predprodejniho servisu!

Y] Basic information

@ As part of the pre-sale servicing ask your dealer to unwrap the machine and give you a brief training on how to use it!

P13 Basisinformation

@ Verlangen Sie Auspacken und Anweisung bei Ihrem Verkaufer im Rahmen des Vorverkauf-Services!

Im UcxoaHasa nHcpopmauums

® PacrokoBaHue ToBapa 1 UHCTPYKTaX Hago TpeboBaT y CBOEro NpoAaBLa Kak YacT NpeanpoaakHOro cepsumsal

Informacje podstawowe

@ W ramach serwisu przedsprzedazowego popro$ sprzedawce o rozpakowanie urzadzenia i wstepny instruktaz obstugi urzadzenia!
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U] Tvnosoe o603HaueHne F-550 INOX F-550G

48 Typ
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[4\'] Engine type HONDA GCV'1 90 B&s 85oseriesTM

(3 Motortyp

oL it HONDA GSV-190 | HONDA GCV-190
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2 Doporucujeme Vam vyhotovit si kopii této stranky s vyplnénymi Gdaji o koupi stroje pro pfipad ztraty nebo kradeZe originalu

navodu.

@  You are advised to make a copy of this page with filled in information about the machine’s purchase in case the original manual

is lost or stolen

® wir empfehlen Ihnen von dieser Seite eine Kopie zu machen fiir den Fall, dass das Original der Bedienungsanleitung verloren

geht oder gestohlen wird.

@ Pexomenyem Bam caenaTb cebe KOMMIo 3TOi CTPaHMLIbI C 3aMOSHEHHBIMU AaHHBIMU O MOKYMKE KOCUAKM Ha Clyyalt MoTepu

KpaXXn opurmHana pykoBoACTBa.

® Zileca sie wykonanie kopii niniejszej strony instrukcji zawierajacej informacje o zakupie urzadzenia na wypadek utraty lub

kradziezy oryginatu instrukcji obstugi.

Dopilrite &islo z vyrobniho stitku nebo nalepte identifikacni Stitek.

Fill in the plate number from the name plate or stick the identification label.

Ergénzen Sie die Nummer aus dem Typenschild oder kleben Sie die Identifikationsetikette auf.
BHecuTe HOMEp 13 3aBOACKOIO LNTKA WK NPUKIEITE MAECHTUBUKALMOHHBIN LUMTOK.

Wpisz numer z tabliczki znamionowej lub przyklej naklejke identyfikacyjng.
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Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace, které nemaji vliv na funkci a bezpecnost stroje. Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouZivani.Tiskové chyby vyhrazeny.

1.1 Uvod

Vazeny zakazniku a uzivateli!

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste nam prokazal koupi naseho vyrobku. Stal jste se majitelem stroje ze Siroké Skaly strojd a naradi
systému zahradni, farmaiské, malé zemédélské a komunalni techniky, vyrabéné firmou VARI, a.s.

VyZinac kfovin Hurricane F-550 je vrcholem vyvoje v oblasti seCeni neudrzovanych ploch. Diky pouZiti nékolika inovativnich prvkd, mezi
které patfi napriklad vyménitelny kryt pracovniho prostoru z zZarové pozinkovaného plechu, predbihd svou dobu a nema v tuto chvili pfimého

Proctéte si, prosim, dikladné tento navod k pouzivani. Pokud se budete fidit pokyny zde uvedenymi, bude Vam nas vyrobek slouzit
spolehlivé po fadu let.

1.1.1 Zakladni upozornéni

Jste povinen seznamit se s timto navodem k pouzivani a dbat v3ech pokynd pro obsluhu stroje, aby nedoslo k ohroZeni zdravi a majetku
uZzivatele, jakoz i jinych osob.

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu k pouzivani nepopisuji veSkeré moznosti, podminky a situace, které se mohou v praxi
vyskytovat. Bezpecnostni faktory, jako je zdravy rozum, opatrnost a peclivost, nejsou soucasti tohoto navodu, ale predpoklada se, ze je ma
kazda osoba, ktera se strojem zachazi, anebo na ném provadi udrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby dusevné a fyzicky zdravé. Pfi profesionalnim pouZiti tohoto stroje je majitel stroje povinen
zajistit obsluze, ktera bude stroj pouzivat, Skoleni o bezpeCnosti prace a provést instruktaz k ovladani tohoto stroje a vést o téchto skolenich
zaznamy. Musi téz provést tzv. kategorizaci praci dle prislusné narodni legislativy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obrat'te se na svého prodejce® nebo pfimo na vyrobce stroje’.

Navody k pouzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucdsti stroje. Musi byt neustdle k dispozici, musi byt ulozeny
na dostupném misté, kde nehrozi jejich zniceni. PFi prodeji stroje dalsi osobé musi byt navody k pouzivani predany novému majiteli. Vyrobce
nenese odpovédnost za vznikla rizika, nebezpedi, havarie a zranéni vznikla provozem stroje, pokud nejsou spinény vyse uvedené podminky.

Vyrobce nenese odpoveédnost za skody zplisobené neopravnénym pouzitim, nespravnou obsluhou stroje a za Skody zplisobené jakoukoliv
Upravou stroje bez souhlasu vyrobce a pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild.

Pfi praci je zejména nutné fidit se bezpecnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali nebezpeli zranéni vlastni osoby, osob v okoli nebo
zplsobeni skody na majetku. Tyto pokyny jsou v navodu k pouzivani oznaCeny timto vystraznym bezpecnostnim symbolem:

®
A

Tabulka 1: Symboly

Pokud uvidite v navodu tento symbol, peclivé si prectéte nasledujici sdéleni!

Tento mezinarodni bezpeénostni symbol indikuje diileZita sdéleni, jez se tykaji bezpecnosti. KdyZ uvidite tento
symbol, bud'te ostraziti. Hrozi nebezpeci irazu Vasi osoby nebo jinych osob. Peclivé proctéte nasledujici sdéleni.

1.2 Bezpecénost provozu

Stroj je navrzen tak, aby co nejvice chranil obsluhu pred odletujicimi ¢astmi seceného porostu. Neodstranujte zadny pasivni anj_aktivni
bezpecnostni prvek. Vystavujete se tak riziku zranéni.

6  Adresu prodejce si doplrite do tabulky na zacatku tohoto navodu (pokud neni od prodejce jiZ vypinéna).
7  Adresa vyrobce je uvedena na konci tohoto navodu.

4
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1.2.1 Bezpecnostni predpisy

A Obsluha stroje musi byt starsi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouzivani stroje a mit povédomi o obecnych zasadach
bezpecnosti prace.

Pfi praci pouZivejte pracovni pomécky schvalené dle €SN EN 166 nebo €SN EN 1731 (pfiléhavy odév, pevnou obuv, pracovni
rukavice a ochranné bryle). Dodrzujte bezpecny odstup od stroje dany rukojeti.

Pfi praci se strojem musi byt vSechny ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata mimo pracovni prostor stroje. Obsluha mize
pokracovat v praci az po jejich vykazani do bezpeéné® vzdalenosti.

Pred kaZzdym pouzitim stroje zkontrolujte, zda néktera Cast (zvlasté pak pracovni Ustroji nebo jeho krytovani) neni poskozena
nebo uvolnéna. Zjisténé zavady musi byt thned odstranény. Pfi opravach pouzivejte pouze origindlni nahradni dily.

Seceny porost musi byt pred pouzitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty, volné stavebni zbytky atp.), které by
mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistdm.

Nestartujte motor v uzavienych prostorach! Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci se strojem. Po vypnuti motoru zlistane
tlumi¢ vyfuku motoru horky. Dbejte na to, aby pfi doplfiovani paliva nedoslo k Uniku a k potfisnéni ¢asti motoru. V opacném
pripadé osuste potfisnéné Casti, Ci vyCkejte na odpareni benzinu.

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim nastrojem. Maximalni obvodova rychlost je 54 m.s™. Dbejte proto na to, aby se ostatni
osoby pohybovaly pfi praci tohoto stroje v bezpecné vzdalenosti (moznost odletu seCeného porostu nebo vymrsténych pevnych
predmét()!

Bezpecna® svahova dostupnost stroje je 10°. Maximalni naklon motoru pfi praci je dlouhodobé 20°, kratkodobé&*® 30°.

Nikdy nenechavejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich otackach, nebo na volnobéh, pfi vypnuté spojce nahonu
pracovniho nastroje a spojce pohonu pojezdovych kol! Mohou se poskodit soucasti pohonu stroje (klinovy femen, femenice,
kladka spojky, atd.)!

Vypnéte vzdy motor a vyckejte, az se pracovni nastroj zastavi, nez budete provadét jakoukoliv Cinnost v blizkém okoli stroje!
Pred opusténim stroje vzdy vypnéte motor!

Je zakazano odstrariovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroj@.

Veskeré opravy, sefizovani, mazani a Cisténi stroje provadéjte za klidu stroje pfi odpojeném kabelu zapalovaci svicky.

>r> > > > P> > > b

Vzhledem k prekroceni doporucenych hodnot hluku a vibraci dodrZujte pfi praci se strojem tyto pokyny:

@ chrarite sluch vhodnymi ochrannymi poméickami die €SN EN 352-1 (muslové chranice sluchu) nebo CSN EN 352-2
(zatkové chranice sluchu). Tyto pomlcky Zadejte u svého prodejce.

@ praci se strojem po maximalné 20 minutach prerusujte prestavkami v délce minimalné 10 minut. Obsluha nesmi byt pfi
téchto prestavkach vystavena plsobeni jiného zdroje hluku nebo vibraci.

1.2.2 Hodnoty hluku a vibraci

. F-550
Popis F-550G F-550B F-550 INOX
Deklarovana emisni hladina akustického tlaku A na pracovnim misté obsluhy™* Lpaa (86+4) dB (83+4) dB (86+4) dB
Deklarovana hladina akustického vykonu A * Lwa,a (98+4) dB (96+4) dB (98+4) dB

gg;ljzlzg\llfarla souhrnna hodnota zrychleni vibraci prenasenych na ruku-pazi (4,7+2,4) ms? | (7,4+2,9) m.s? | (4,7+2,4) m.s?
hv,d

Tabulka 2: Namérené hodnoty hluku a vibraci

1.2.3 Bezpecnostni piktogramy

UZivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v pfipadé jejich poskozeni zajistit jejich vyménu.

10
11
12
13

Normy CSN EN 12733 a EN 12733 upravuji vymezeni vnéjsi bezpecnostni oblasti A okolo pracovni oblasti B. Pfitom je nutno pomoci vhodnych zékazovych znacek zabrénit vstupts
do této oblasti. Vzdalenost mezi jednotlivymi stranami oblasti A a B nesmi byt mensi neZ 50 m. Jakmile do této nebezpecné oblasti stroje vstoupi osoba nebo zvife, musi obsluha
okamZité uvolnit packu pohonu secného zarizeni a s dalsi praci vyckat tak dlouho, dokud nebude oblast opét volna.

NepouZzivejte stroj na vihké travé. VZdy se musite pohybovat na bezpecném terénu. Pracujte pri chizi, nikdy ne v béhu. Bud'te opatrni zejména pfi zméné sméru na svazich. Nesecte
na silné se svazujicich svazich. PFi eventudlnim padu pfistroj nedrzte, ale pustte jej. ]
Krdtkodobé = do jedné minuty. .

meéreno podle CSN EN ISO 11201 pii podminkach urcenych v CSN EN 12733+A1, Priloha B

podle CSN IS0 3744 .

méreno podle CSN EN ISO 20643 pri podminkdch urcenych v CSN EN 12733+A1, Pfiloha C
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Pred pouzitim stroje prostuduj navod k pouzivani.

Pfi UdrZbé stroje odpoj vodic od svicky zapalovani.

Sdruzena samolepka (Obr. 19), ktera je

Zakaz sahat rukou nebo Slapat nohou do pracovniho prostoru Zaciho noze — nebezpedi porezani.

nalepena pod zadnim plastovym krytem na

Nebezpedi zésahu odletujicimi Ulomky, odfezky, vymrsténymi predméty, atp. Ostatni osoby

a zvirata - dodrzet bezpecnou vzdalenost od stroje.

Dodrzuj pfi praci maximalni dovolenou bezpecnou svahovou dostupnost stroje.

1]
2]
H
ramu stroje (Obr. 7). 4]
B
a

PouZivej ochranu odi a sluchu.

Samostatna samolepka na krytu pracovniho
nastroje. (Obr. 18)

Sipka sméru otadeni pracovniho nastroje — vpravo (ve sméru hodinovych rucicek).

Samolepka (Obr. 20) na ovladaci pacce na
pravé rukojeti.

Zapinani pohonu pracovniho nastroje:
= pracovni nastroj stoji
= zapnuti pojistky
= pracovni nastroj rotuje

Samolepka (Obr. 21) na ovladaci pacce na
levé rukojeti.

Zapinani pojezdu stroje:
= stroj stoji
= stroj jede

Samolepka (Obr. 17) umisténa na boku krytu
pracovniho nastroje vpravo ve sméru jizdy.

Zakazany prostor pro ostatni osoby a zvifata. Minimalni bezpe¢na vzdalenost od stroje.

Tabulka 3: Bezpecnostni piktogramy

1.3 Zakladni informace

1.3.1 Pouziti stroje

Vyzina¢ kfovin F-550 je uréen pro likvidaci stébelnatych travnich porostd v dobé vegetacniho klidu do maximalni vysky 80 cm na
udrZovanych i neudrZovanych plochach, a naletovych dfevin'® v lese a na louce o max. prdméru 1 cm. Na plochach nesmi byt pevné

predméty v porostu a vétsi terénni nerovnosti. Vyzina¢ kfovin F-550 neni uréen pro parkovou Upravu travnich porost(.

A Pouziti k jinému nez urc¢enému ucelu je proto nutné povaZovat za pouziti k neurcenému ucelu!

Stroj mdze pracovat ve vsech naklonénych polohach stanovenych vyrobcem motoru v tom pripadé, je-li obsluha schopna stroj bezpecné

vést.

Ochrannd zafizeni odpovidaji pozadavkim normy CSN EN 12733 a EN 12733. Tyto normy v prvni fadé zohlediiuji bezpeénost
obsluhy, ktera pfi normalnim pojizdéni nemdze byt zasazena kameny nebo jinymi predméty vymrsténymi otonym systémem stroje. Proto

se obsluha vZzdy musi nachazet v normalni poloze fizeni, tzn. za strojem, a obéma rukama pevné drzet rukojeti.

A Je zakazano odstranovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroj!

1.3.1.1 Technické udaje

Popis Jednotka F-550, F-550G F-550B F-550 INOX
Délka / prevozni délka x Sitka x vySka / vCetné fiditek ve stfedni poloze mm 1835/ 1167 x 600 x 595 / 1030
Hmotnost kg 56 ‘ 55 ‘ 57
Maximalni Site zabéru stroje / délka noze cm / mm 58 / 537

Vyska strnisté cm 4-9

Bezpecna svahova dostupnost 0 10°

Otacky pracovniho nastroje’® min™! 1964

Obvodova rychlost noze m.s? 54

Pojezdova rychlost km.h! 1,8-24

Plosny vykon stroje*” m2.h? 950 - 1300

Objem olejové naplné v prevodovce I (litr) 0,025

Jakost oleje v prevodovce API / SAE GL-4 (GL-5) / 90 (80W-90)

Tabulka 4: Technické tdaje F-550

1.3.1.2 Informace o motoru

@ Dalsi, zde neuvedené informace o motoru si mézete vyhledat na internetovych strankach vyrobce motoru.

14 Maximalni vyska Cerstvé narostié travy je omezena na 40 cm. Porost na plose je minimalné 1x rocné posecen!

15 VyZinac kfovin neni urcen k seceni souvisiého dfevnatého podrostu silnéjsiho jak 5 mm! NedodrZenim této zasady poskozujete stroj!
16  Skutecné otacky pracovniho néstroje bez zatizeni se zapocitanymi ztratami v Femenovém prevodu.

17  Plosny vykon stroje zavisi na druhu seceného porostu.
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Motor Jednotka F-550, F-550G F-550B F-550 INOX
Typ - HONDA GCV190A N2G7*® | B&S850Series™ 122R02-0122-B1'® | HONDA GSV190A N2G7SD*°
Maximalni (nastavené) otacky motoru min™ 3200 + 100

Maximalni ndklon motoru / kratkodob&* 0 20° / 30° 15°/ 30° 20° / 30°

Objem palivové nadrze 1 (litr) 0,91%2 1,13 0,91%

Palivo benzin okt.¢. 91-95*

Olejova naplfi motoru 1 (litr) 0,55 0,59 0,55

Jakost oleje SAE / API SAE 30 nebo 10W30 / SJ nebo SH

Zapalovaci svicka - NGK BPR6ES ‘ CHAMPION QC12YC ‘ NGK BPR6ES

Tabulka 5: Zakladni tidaje o motoru

1.3.2 Popis stroje a jeho casti

Zakladem vyZinace kiovin F-550 (na Obr. 3) je svafeny ocelovy ram XN 2 profilovaného plechu, ke kterému jsou pFipevnény véechny
dBleZité &asti stroje. Riditka jsou k rdmu pripevnéna pomoci $roubového spojeni [E] a jsou vygkové stavitelnd v Sesti polohach. Vedkeré
ovladaci prvky (E1, 1 a EX) pro bezpecné ovladani stroje jsou ergonomicky rozmistény na fiditkach. Rukojeti [FBY slouzi k pevnému
uchopeni a vedeni stroje pri praci. Na levé strané Fiditek je umisténa packa spojky pojezdu B, kterou se ovlada pojezd stroje vpred. Na
pravé strané je umisténa packa spojky pohonu [El pracovniho néstroje, vybavena pojistkou proti neoéekavanému spusténi [Fd,
kterou se zapina (vypind) pohon pracovniho nastroje (noze). Pokud obsluha pusti v krizové situaci Fiditka, obé dvé ovladaci packy se vrati do
vychozi polohy a odpoji prenos sily od motoru. Pohon noze je vybaven automatickou brzdou, ktera n(iz zastavi®® v krizové situaci. Ovladani
ota¢ek motoru se provadi packou akceleratoru [BY. Pojezd je zajiétén traktorovymi koly [FEJ se $ipovym vzorem, kterd pohani Snekové
prevodovka. Ta zajistuje pfes Femenovou spojku plynuly pfenos sily (stroj se rozjizdi bez cuknuti) na kola. Soulasti pfevod(l pojezdu
a pohonu noze zakryvaiji plastové kryty BJ a . Brzdu, spojku pohonu noZe a femenovy prevod v predni Casti zakryva shora také
plastovy kryt Y pfipevnény Sroubovym spojem k ramu. V predni ¢asti rAmu je na hideli nalisovan unase¢ s nozem . N&Z je pevny,
na koncich opatfen ostfim. Pracovni prostor tvoii kryt [F] z Zarové pozinkovaného (HDG) plechu, ktery s vyjimkou predni ¢asti, presahuje
pres rovinu noze a chrani tak obsluhu pfed odletujicimi ¢astmi seeného porostu. Kryt je snytovan z nékolika ¢asti a je pomoci Sroubd
pfipevnén k rému. Mezi koly je pfipevnéna plastové zéstérka. Stroj pri praci vede otocnd, vyskové nastavitelnd ostruha B, kterd je
pripevnéna k predni Casti rdmu stroje.

ra re

1.4 Navod k pouzivani

1.4.1 Sestaveni stroje

@ Sestaveni stroje a instruktaz, jak stroj pouzivat, poZzadujte od svého prodejce jako soucast predprodejniho servisu!

MI'S% pro uchopeni p¥i vybalovani z krabice (dle Obr. 1): pted motorem za &tvercovou trubku B na desce motoru, vzadu za trubku
ramu Y stroje.

1.4.1.1 Postup sestaveni stroje
PouZijte k sestaveni nasledujici postup: (Doporucujeme sestavovat stroj za asistence druhé osoby)

1) Dle Obr. 1 - z krabice vyndejte sacek s navody %rameno s ostruhou [EJ a odklopte papirovou viozku [ zpod fiditek.
Stroj uchopte za tichopova mista vpiedu [ a vzadu Y a vyndejte ho z krabice.

2) Dle Obr. 3 - demontujte Sroubové spojeni [EJ z obou stran trubky ramu, Fiditka sundejte, otote je a nasad'te je na trubku
v zadni Casti rdmu (zvolte jeden ze ti otvord v Fiditkach, urcujicich jejich vysku, a jeden ze dvou otvor(l v trubce rdmu). Sroubové
spojeni pevné rukou dotdhnéte. Bowdeny od ovladacich pacek nesmi byt zkfizeny — snizuje se tim jejich Zivotnost!

3) Ze sacku s navody vyndejte stahovaci pasky a pfipevnéte bowdeny k fiditkim v misté horniho konce ohybu trubky fiditek.
K upevnéni staci 2 ks stahovacich pasek.

4) Dle Obr. 2- z predni &asti krytu pracovniho prostoru odstrafite papirovou viozku ([ na Obr. 1), stroj sklopte smérem vzad na
fiditka tak, aby se zadni ¢ast ramu opiela o podloZku, a zajistéte stroj proti zpétnému sklopeni. Demontujte 2 ks Sroubového
spojeni M8 (F a [E) dr¥iciho kryt. Vystupek [B] na rameni ostruhy [ zahaknéte do drazky [} v ramu stroje. Sklopte
rameno ostruhy tak, aby otvory v rameni ostruhy byly soustfedné s otvory v ramu stroje. Ucitite lehké pruZeni. Nasadte
$rouby [E] skrz otvory a nagroubujte matice [F}. Sroubové spojeni dotahnéte.

1.4.2 Uvedeni do provozu

A Stroj miiZe byt dodavan bez provoznich naplni motoru (v zavislosti na rliznych narodnich pfedpisech)!

@ Prectéte si nejprve diikladné navod* k pouzivani motoru! Predejdete tak pfipadnému poskozeni motoru.

Polohy l=sToP, P1=MIN, E]=MAX a BJ=CHOKE pécky akcelerdtoru jsou popsany na Obr. 4. Véechny Ctyfi popisované hlavni
polohy jsou aretovany pomoci jednoduchého systému prolis-vystupek v télese packy.

18  Vice informaci o motoru véetné Cisel nahradnich dild naleznete na www.honda-engines-eu.com
19  Vice informaci o motoru véetné Cisel nahradnich dild naleznete na www.briggsandstratton.com
20 Vice informaci o motoru vietné Cisel nahradnich dili naleznete na www.honda-engines-eu.com
21  Krdtkodobé - do jedné minuty.

22 Méfeno dle nové normy Society of Automotive Engineers (SAE) J 349

23 Méreno dle nové normy Society of Automotive Engineers (SAE) J 349

24 Vzhledem ke stdle se zvysujicimu podiliu BIOsloZkek v palivu pouZivejte stabilizator paliva.

25  Automatickd brzda je aktivni ochranny prvek zvysujici bezpecnost stroje.

26  Die Originalbedienungsanleitung zum Motor ist ein Bestandteil der Maschinenverpackung.
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Prekontrolujte stav oleje v motoru, pfipadné napliite motor predepsanym druhem a mnozstvim oleje. Naplfite nadrz predepsanym
mnozstvim a typem benzinu.

Presurite packu akceleratoru do polohy ] CHOKE?.
Tahem za $idru ruéniho startéru nastartujte motor?®,

Nechte novy nebo studeny motor béZet cca 30 sekund na syti¢?® (packa akceleratoru v poloze B} CHOKE), potom presurite
packu akceleratoru do polohy JE] MAX. V této poloze nechte motor béZet cca 30 vtefin.

Nevzdalujte se od stroje!

P¥i startovani motoru musi byt obé ovladaci packy (| a [l na 0br. 3) v poloze vypnuto (nesmi byt pfimaéknuté
k rukojetim)!

Spusténi pracovniho nastroje

Pied kazdym pouzitim stroje zkontrolujte dotaZeni Sroubd upeviujicich pracovni nastroj a také vsechny
sroubové spoje ochrannych prvki, krytd a motoru!

Provéfte, Ze se vSechny osoby, déti a zvifata nachazi v BEZPECNE vzdalenosti od stroje! Pokud tomu tak neni,
nepokracujte v dalsi ¢innosti!

Nastartujte motor®°. Nastavte maximalni otacky motoru packou akceleratoru. Pokud je motor studeny, nechte jej asi 1 minutu
zahtat v maximalnich otackach.

Uchopte levou rukou levou rukojet’ fiditek. Pravou rukou presufite (zvednéte) pravou ovladaci packu (] na obr. 3) do horni
polohy a7 je zasunuta nadoraz do t¥menu s lanky (E¥4 na Obr. 3).

Zmécknéte tladitko aretacni pojistky (ETd na Obr. 3) na tfmenu s lanky ve sméru Sipky.

Plynulym pomalym pohybem pravé ruky zmacknéte ovladaci packu na pravé rukojeti. Tlacitko drzte az do okamziku, kdy ovladaci
packa zaCne pohybovat s tfrmenem.

® Packu mackejte plynule a pomalu, aby se pracovni nastroj stacil roztoCit a motor nezhasinal.

@ Packami na fiditkach Ize pohybovat zlehka a také sila potfebna na drzeni packy v pracovni poloze je oproti béznym
strojiim na trhu minimalni.
Po roztoCeni pracovniho nastroje packu domacknéte a pevné drzte i s rukojeti.

A Packu spojky vzdy domacknéte az k rukojeti Fiditek. PFi nedomacknuté pacce dochazi k poskozovani klinového

6)

Femenu.

Rozbéh pracovniho nastroje je provazen Castecnym prokluzem klinového femene a s tim souvisejicimi privodnimi jevy (drnceni,
piskani). Po zabéhnuti femene tento jev vétsinou zmizi.

@ U nového nebo studeného motoru mdze dojit pfi prvnich nékolika spusténich pohonu pracovniho nastroje ke zhasnuti
motoru. Po zahfati motoru tento jev zmizi.

A Pokud nelze spustit pohon pracovniho nastroje ani po zahrati motoru, zkontrolujte, zda nedoslo k nékteré ze

zavad viz Tabulka 8.

1.4.2.2 Rozjezd, jizda se strojem

Pro zapnuti pojezdu slou?i packa spojky pojezdu (] na Obr. 3) na levé rukojeti. Patku zmacknéte a? k rukojeti a stroj se ihned

rozjede vpred. Soucasné se zmacknutim packy a s rozjezdem stroje pfizplisobte rychlost chiize rychlosti stroje!

@ Spojka pojezdu je femenova, packu spojky mlizete mackat pomalu — stroj se rozjede plynule, bez cuknuti.

A Vzdy packu spojky pojezdu domacknéte az k rukojeti Fiditek. PFi nedomacknuté pacce dochazi k poskozovani

klinového Femenu.

A Packou spojky pojezdu nelze regulovat rychlost pojezdu! Dochazi k poskozovani klinového Femenu.

@ Nikdy necouveijte se zmacknutou packou spojky pojezdu! Nepretahuijte se se strojem.

1.4.2.3 Zastaveni stroje

Pokud chcete zastavit pojezd stroje, pustte packu na levé rukojeti. Pojezd stroje se zastavi, ale pracovni nastroj se toci. Pohon pracovniho

nastroje se vypne po pusténi packy na pravé rukojeti. Automaticka brzda zastavi pracovni nastroj. Packu akceleratoru presunite do polohy
A MIN nebo [F] STOP dle Obr. 4.

A Nez budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypnéte vzdy motor a vyckejte, az se pracovni

nastroj zastavi! Pied opusténim stroje vZdy motor vypnéte!

27
28
29
30

U motord vybavenych automatickym syticem presurite packu do polohy MAX.

Pokyny na startovani motoru jsou podrobné popsany v navodu k pouZivani motoru.

U motord vybavenych automatickym syticem a packou akceleratoru v poloze MAX dojde k automatickému nastaveni maximdlnich otdcek po zahrati motoru.
Pokyny na startovani motoru jsou podrobné popsany v navodu k pouZivani motoru.
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® Nikdy nenechavejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich otackach nebo na volnobéh pfi vypnuté spojce pohonu
pracovniho nastroje a spojce pohonu pojezdovych kol! Mohou se poskodit soucasti pohonu stroje (klinovy femen,
femenice, kladka spojky, atd.)!

1.4.2.4 Volba pojezdové rychlosti

Stroj ma dvé rychlosti vpied. Pomalejsi (femen nasazen dle Obr. 10) je vhodna pro husté, vihké nebo vysoké porosty, rychlejsi
(femen nasazen dle Obr. 9) je vhodna pro Fidké, suché nebo nizké porosty.

® Vzdy prizplsobte rychlost pojezdu typu porostu nebo zastavte, a vyckejte na zpracovani hmoty pracovnim nastrojem!

Zména rychlosti se provadi presunutim klinového femene na femenicich mezi pfevodovkou a napravou (viz Obr. 9 a Obr. 10). Na hornim
krytu prevodovky je nalepena samolepka s obrazkem poloh femene v femenicich na pfevodovce a na naprave.

A P¥i zméné rychlosti musi byt motor vidy vypnuty a packa plynu v poloze [F sTOP!
Postup:

1) Plastovou matici (] na Obr. 7) povolte®, horni kryt prevodovky [ vykiopte ve sméru Sipky a vytahnéte ho smérem Sikmo
vzad. Zatlatte na patku [EY spodniho krytu p¥evodovky [B1, kterd je uprostied zadni ¢asti rdmu, aZ se kryt uvolni a vyskodi
z vystupku Y v rému.

2) Vysunte zcela klinovy femen z femenice na napravé smérem k levému kolu. Nasledné vysurite klinovy femen z femenice na
prevodovce smérem k pravému kolu.

3) Klinovy femen presurite do klinové drdzky v femenici na napravé, odpovidajici zvolenému prevodu. Zkontrolujte zrakem
a hmatem, zda femen sedi spravné v drazce ve zvolené femenici.

4) Nasadte klinovy femen do drazky v Femenici na pfevodovce, odpovidajici zvolenému pfevodu. Zkontrolujte zrakem, zda femen
sedi ve spravnych remenicich dle zvoleného pfevodu (viz Obr. 9 a Obr. 10). Remen se nesmi kfizZit!

5) Namontujte zpét oba kryty. Horni plastovy kryt nasadte Sikmo pod desku motoru, zaklopte jej a dotahnéte plastovou matici.
Spodni plastovy kryt prohnéte smérem vzhru a nasadte otvor v patce Y krytu na vystupek v ramu. Uvolnéte prohnuti krytu,
kryt se zaklesne.

1.4.3 Prace se strojem

1.4.3.1 Zabér stroje

® VZzdy je nutné prizplsobit Sifi zabéru stroje hustoté porostu!

Maximalni Siti zabéru (Tabulka 4), danou konstrukci krytu pracovniho prostoru, nedoporucujeme vyuZivat. Obsluha nedokaze stroj vést
v terénu dostatecné rovné a presné, aby doslo ke zlikvidovani porostu v celé Sifi zabéru. Doporucujeme stroj vést ¢astecné (cca 5-10 cm od
kraje krytu pracovniho prostoru) v pose¢eném porostu (znazornéno na Obr. 5z pohledu obsluhy).

@ Dodrzovanim této zasady se vyvarujete vzniku nedosecenych pruhd na udrzované plose.

1.4.3.2 Zména vysky strnisté

A Nez budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypinejte vzdy motor a vyckejte, az se pracovni
nastroj zastavi! Pied opusténim stroje vZzdy motor vypnéte!
Ostruha je z vyroby nastavena na nejvyssi moznou vysku strnisté do nejnarocnéjsiho terénu. Pokud likvidujete porost Fidsi, nizsi, pfipadné
dokonale proschly, mizete snizit vysku strnisté aZ na 4 cm. Docilite tak kvalitnéjsiho rozdrceni likvidovaného porostu. Zména vysky se
jednoduge provede po demonté?i koliku s pérkem [ premisténim libovolného mnoZstvi podlozek B (viz Obr. 8).

® Pfemisténim podlozek mate moznost zvolit az 16 rliznych poloh vysky strnisté.

1.4.3.3 Zpusob seceni porostu

A Porost musi byt zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty, volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt
vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistiim.

A Stroj ma vysokou préichodnost terénem. Pevné drzte fiditka abyste udrZeli pfimy smér. Dbejte zvysené
opatrnosti p¥i chiizi za strojem.

A P¥i secCeni ve svazich postupujte nejlépe po vrstevnici. Pouze v pfipadé velmi prudkych svah, jako jsou napfiklad
prikopy, najizdéjte vzdy kolmo proti svahu. DodrZujte bezpecnou svahovou dostupnost viz Tabulka 4!

Nastavte maximalni otacky motoru, nechte roztocit pracovni nastroj na maximalni otacky a potom se rozjed'te proti porostu, ktery chcete
zlikvidovat. Porost je drcen pracovnim nastrojem v prostoru krytu a rozdrceny porost je specidlné tvarovanym krytem sméfovan do prostoru
mezi koly, kudy odchazi dozadu za stroj.

Pokud je seCeny porost velmi husty, prorostly, podehnily nebo polehly, je nutné (mérné tomu snizit Sifi zabéru stroje tak, aby
nedochazelo k velkému snizovani otaCek pracovniho nastroje a tim ke sniZeni kvality seeni.

@ Doporucujeme se strojem postupovat likvidovanym porostem tak, abyste méli neposeCeny porost po levé strané stroje.
Porost je Iépe zpracovan. Obraceny postup neni na zavadu. |

31  Plastovou matici povolte o cca 1 aZ 2 otacky. V krytu je drézka, kterd umoZriuje demontaz krytu bez vysroubovani plastové matice.
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@ Husty a vysoky porost stroj nadzvedava, nesnazte se udrZet pfedni ostruhu stdle na zemi, mézete ale stroji pomoci

nadzvednutim a posecenim pouze horni Casti porostu s vypnutym pojezdem. Na toto misto se vratte a dosecte ho jiz
s ostruhou na zemi.

1.4.3.4 Problémy pfi se€eni
A Dbejte zvySené opatrnosti pfi nadzvedavani stroje a pfi couvani se strojem!

A Stroj naklapéjte pouze dozadu na Fiditka. Dbejte vZzdy zvySené opatrnosti, kdyZz se pohybujete v oblasti pod
nadzvednutym strojem! Zajistéte ho proti samovolnému pohybu!

A Motor musi byt vZdy pFi Cisténi pracovniho prostoru vypnuty!

A Dbejte zvysené opatrnosti pFi CiSténi prostoru pod hornim krytem. Bfity noZii jsou ostré. P¥i CiSténi chrante ruce
pracovnimi rukavicemi, nebo pouzijte vhodny predmét, napF. kus vétve.

A Vzdy vyckejte, aZ se pracovni nastroj zastavi, nez budete pokracovat v jakékoliv ¢innosti na stroji nebo v jeho
okoli.

1) Motor ztraci otacky, ale nezhasne.

® Ihned vypnéte pojezd stroje a nepatrné couvnéte se soucasnym mirnym nadzvednutim predku stroje (zatlatenim na
rukojeti Fiditek dolll). Pracovni prostor se sam Castecné vycisti od nadmérného mnozstvi hmoty. Pak se opét rozjedte
proti porostu.

2) Pracovni nastroj se zastavil, motor zhasl.
® Pust'te obé ovladaci packy na fiditkach a nadzvednéte predni Cast stroje. Popojed'te se strojem mirné vzad. Vycistéte

prostor pod hornim krytem a rozhriite travni hmotu po ploSe. Nastartujte motor, zapnéte pohon pracovniho nastroje
a znovu se rozjed'te proti porostu.

3) Likvidovany porost se zachytava o bok krytu pracovniho prostoru (pravdépodobné husty a prorostly porost).

Zkuste zménit smér postupu likvidovanym porostem, pfipadné nadzvednutim predni Casti stroje zlikvidujte horni ast
porostu. Poté se znovu rozjed'te proti porostu.

1.5 Udrzba, o$etfovani, skladovani

A Vzhledem k hmotnosti stroje provadéjte tidrzbu a sefizovani za asistence druhé osoby.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu ndlezitou péci pfi udrzbé a oSetfovani. Pravidelnou udrzbou
tohoto stroje sniZite jeho opotiebeni a zajistite spravnou funkci vsech jeho Casti.

Dodrzujte vsechny pokyny, které se tykaji intervalé Udrzby a sefizovani stroje. Doporu€ujeme Vam vést si zaznam o poctu pracovnich
hodin stroje a o podminkach, pfi kterych pracoval (pro potfebu servis). Posezonni udrzbu doporucujeme svéfit nékterému z nasich
autorizovanych servisl, stejné tak i béznou udrzbu, pokud si nejste jisti svymi technickymi schopnostmi.

@ Dobrym pomocnikem pro sledovéni najetych motohodin je VARI PowerMeter. Zeptejte se svého prodejce!

A Pied kazdym pouzZitim stroje zkontrolujte dotaZeni Sroubli upeviujicich pracovni nastroj, a také vsechny
sroubové spoje ochrannych prvki, kryté a motoru.

A Ztracené sroubové spoje dopliite originalnimi dily, které byly pro dané misto navrZeny. Pouzitim neoriginalnich
nekvalitnich dild se vystavujete nebezpedi zranéni, pripadné poskozeni stroje!

1.5.1 Pojezdova kola

1.5.1.1 Tlak v pneumatikach

Pro spravnou funkci a pro zajisténi dlouhé Zivotnosti pojezdovych kol, zvlasté plast@, je nutné kontrolovat tlak v pneumatikach. Kontrolu
provadéjte pied zapotetim prace se strojem. Pfed delim odstavenim stroje dohustéte pneumatiku na IR (viz nize). UdrZujte stejny tlak
v levém i pravém kole — stroj |épe drzi pfimou stopu.

A Neprekracujte maximalni tlak v pneumatikach — hrozi exploze pneumatiky!

A Pokud je tlak v pneumatice nizky, hrozi ustfihnuti ventilku duse.

@ [E¥imalini (doporuceny) tlak v pneumatikach: 23 PSI (160 kPa nebo 1,6 bar nebo 1,57 atm nebo 0,16 Mpa)

@ [ENimaIni*2 dovoleny tlak v pneumatikach: 18 PSI (124,1 kPa nebo 1,24 bar nebo 1,22 atm nebo 0,124 Mpa)
V pfipadé trvalého Uniku tlaku v pneumatikach zkontrolujte, zda nevznikl defekt na dusi — pfipadné opravte.

J

@ Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svéfte tuto ¢innost odbornému servisu.

32 Pokud bude v pneumatikdch tlak niZsi neZ minimalni, dochazi k poskozovani konstrukce plasté a vyrazné se tim snizuje jeho Zivotnost.
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1.5.1.2 Volnobézna funkce kola

Tocivy moment piendsi z osy na kolo kolik s pojistnym krouzkem. Obé kola, levé nebo pravé, je mozné v lehkém rovinatém terénu zbavit
prenosu sily tim, Ze kolik s pojistnym krouzkem z jednoho kola demontujete. Zabird pak pouze jedno kolo a se strojem se pak Ize velmi
snadno otacet na konci radku.

@ Méjte na paméti, Ze stroj s takto nastavenymi parametry zataci (tahne) na tu stranu, kde byl kolik vyjmut z kola.

1.5.2 Mazani stroje

A Pfi praci s mazivy dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrzujte predpisy a zakony o ochrané Zivotniho prostiedi.

@ Pokud nejste dostatecné manualné zrucny, svéfte tuto Cinnost odbornému servisu.

K zajiSténi bezproblémového a snadného pohybu vSech mechanickych ¢asti je zapotrebi vénovat mazani dostatenou pozornost. VétSinou
postaci nékolik kapek oleje (napf. oleje pro jizdni kola). Pfevodova skfin je z vyroby naplnéna dostateCnym mnoZzstvim oleje, ktery neni
nutné po celou dobu Zivotnosti stroje ménit.

@ Hladinu oleje v prevodové skfini pravidelné kontrolujte. V pfipadé Uniku doplrite pfedepsanym olejem.

1.5.2.1 Vymeéna oleje v motoru

Ridte se pokyny uvedenymi v navodu k pouZivani motoru. Interval vymény zkratte na polovinu, pokud budete se strojem pracovat
v prasném prostredi. Pfi vylévani oleje z motoru naklorite stroj na tu stranu, kde je nalévaci hrdlo s mérkou oleje, nebo demontujte z ramu
cely motor i s deskou motoru.

@ Pokud nejste dostatecné manualné zrucny, svéfte tuto ¢innost odbornému servisu.

1.5.3 Mazaci mista

K mazani bowdenl na Fiditkach neni zapotrebi demontovat ze stroje Zadny kryt. K ostatnim mazacim mistdim se dostanete po demontazi
plastovych kryt. Ze Siroké skaly olejd je k mazani vhodny jakykoliv motorovy nebo prevodovy olej nebo olej ve spreji. Z plastickych maziv
(mazaci tuk) je pIné dostacujici jakékoliv mazivo urené pro mazani vodnich Cerpadel. K jeho aplikaci je vSak nutné vétSinou pfislusné
kluzné uloZeni demontovat.

@ Pfi pouziti plastického maziva s pfimési grafitu Ize intervaly mazani v sezéné prodlouZit aZz na 25 hodin.

Mazaci misto - popis | Interval v sezoné Po sez6né | Mazivo |Obrazek Poznamka

Bowdeny Min. 2x (5 kapek) ano olej Obr. 14 Vstup lanka do vSech bowdend.
Kladka pohonu kazdych 20 hod. (2 kapky) ano olej/tuk Obr. 11 Pouzdro ramene.

Kladka spojky pojezdu kazdych 20 hod. (2 kapky) ano olej/tuk Obr. 13 Sty¢na plocha s rdmem.
Brzdovy kli¢ kazdych 10 hod. (1 kapka) ano olej Obr. 11 Cep otadeni.

Ostruha kazdych 30 hod. ano tuk Obr. 8

Riditka - upevnéni - ano tuk - Sroubovy spoj.

Tabulka 6: Intervaly mazani

1.5.4 Ostreni, vyména pracovniho nastroje

Pokud dojde k opotfebeni bfitd pracovniho nastroje, nebo k poskozeni, zplsobujici vibrace stroje, je nutné bfity znovu obnovit, nebo nfiz
vymeénit. Prestoze je pracovni nastroj z kvalitni kalené oceli, dochdzi k opotiebeni ostfi a ke snizovani vykonu seceni.

A Stroj musi stat na pevné podloZce a musi byt zajistén tak, abyste méli dobry pristup k noZi, a nedoslo
k neocekavanému samovolnému pohybu stroje.

K demontéZi noze (] na Obr. 6) z unaseée [B nejprve povolte a vySroubujte stfedovy Sroub B Potom obé matice [F} a oba
$rouby Y povolte a vySroubujte. N&z [EJ vyiméte.

A Pfi nahradé pracovniho nastroje za neoriginalni nahradni dil vyrobce neruci za skody na zdravi ¢i majetku
zpiisobené strojem nebo na stroji. Na noZi je vyrazen znak, ktery oznacuje vyrobce a je kontrolni znackou, Zze niz
je originalnim nahradnim dilem!

A Pokud jsou $rouby (] nebo [H) poskozeny, vyméiite je za nové!
A Matice [f] jsou samojistné (s plastovou viozkou). Pfi kazdé demontazi je vyméiite za nové!

Pokud se na pracovnim nastroji objevily trhliny nebo praskliny, je bezpodmineéné nutné niz nebo unasec¢ vyménit
za novy!

@ Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto ¢innost odbornému servisu.

@ Pro kvalitni zpracovani porostu doporucujeme kazdych 10 hodin zkontrolovat kvalitu bfitd, zvlast’ pokud stroj pracuje ve
velmi tézkych podminkéach! -

>

PFi demontazi noze dbejte zvysené opatrnosti. BFity noZe jsou ostré. Chrante ruce pracovnimi rukavicemi.
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@ Nikdy nedemontujte za U¢elem brouseni ostfi nlz i s unaseéem nalisovanym na hfideli. Hrozi poSkozeni tésnéni loZiska
a nasledné zniceni loZiska pfi provozu!

Vénujte nékolik vtefin svého Casu na dotaZeni Sroubového spojeni pracovniho nastroje pred kazdym zapoCetim prace se strojem a po
kazdém narazu noze do pevné prekazky!

A Nedodrzenim této zasady riskujete zranéni v pripadé uvolnéni pracovniho nastroje!

® NGz je bezpodmineéné nutné po nabrouseni bfitl vyvazit! Nevyvazeny n(iz zplsobuje vibrace stroje a stroj se jimi
poskozuje!

1.5.5 Remenové prevody, automaticka brzda

Stroj je vybaven femeny moderni konstrukce, které nevyZaduji zvlastni péci. Pouze je nutné provadét jejich pravidelnou kontrolu
a v pripadé, kdy se na povrchu femene objevi praskliny nebo trhliny, zajistit jejich vyménu. Nastaveni napinacich kladek z vyroby je nutné
zkontrolovat po prvnich cca 5 hodinach provozu, kdy dochazi k zabéhu Femene. Béhem zabéhu je nutné kontrolovat funkci napinacich
kladek, aby nedoslo vlivem prodlouzeni femene k jeho poskozeni nedostatecnym napnutim napinaci kladkou. Dale je nutné béhem zabéhu
kontrolovat funkci automatické brzdy noze.

1.5.5.1 Serizeni napinacich kladek Ffemenovych prevodt
Spravnou funkci napinacich kladek zjistite timto jednoduchym testem.

A Stroj se zapnutym pojezdem musi pfekonat terénni nerovnost vysokou 10 cm — napf. vhodny je obrubnik.

A Remen zadind unaset (roztadi se pracovni nastroj) jiz v 1/3 kroku packy spojky pohonu pracovniho
nastroje.

Pokud alespon jedna z kontrol selhala, je nutné sefidit napinaci kladky!

@ Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svéfte tuto ¢innost odbornému servisu.

1.5.5.1.1 Sefizeni napinaci kladky pojezdu

@ Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svéfte tuto Cinnost odbornému servisu.

Demontujte zadni horni plastovy kryt prevodovky g} (na Obr. 7), aby bylo vidét na oba femeny zajistujici pojezd stroje vpred. Pokuste
se znovu o pirekonani terénni nerovnosti a vizualné kontrolujte, u kterého femene dochazi k prokluzu. (Oznac"en/'h,ﬂ aﬂpna Obr. 11,
12, 13 a 14 je spolecné a patfi vZdy ke stejnému bowdenu.)

1) Pokud dochazi k prokluzu femene na pravé strané stroje (Obr. 9 nebo Obr. 10), dopnéte ho vySroubovanim Sroubu (k&
na Obr. 13) na koncovce bowdenu® ve sméru Sipky (smérem od ramu) priblizné o 1 mm. Pokracujte s dopinanim tak dlouho, az
stroj prekona terénni nerovnost a zaroven se stroj neda do pohybu vpred pfi pusténé pacce spojky pojezdu. Pokud jiz nelze Sroub
(Kel) dale vySroubovat, zasroubujte ho zcela proti sméru Sipky a zahdknéte pruzinu na konci lanka do vzdalenéjSiho otvoru
v ramenu kladky. Nasledné opakujte kroky k dopinani femene.

2) Pokud dochazi k prokluzu femene mezi motorem a prevodovou sk¥ini, dopnéte ho napinaci kladkou (] na Obr. 15).
Napinaci kladku uvolnéte povolenim matice umisténé na desce motoru a pomoci vhodného nastroje (napt. Sroubovak) kladku
napnéte ve sméru Sipky a v napnutém stavu dotahnéte matici. Nasledné zkontrolujte spravnou funkci pojezdu.

@ V okamziku, kdy jiz nelze sefidit napinaci kladky tak, aby nedochazelo k prokluzu femene, je nutné femen vymeénit.

1.5.5.1.2 Sefizeni napinaci kladky pohonu pracovniho nastroje
Demontujte predni plastovy kryt [E] na Obr. 3, aby bylo vidét na femen a kladku pohonu disku (Obr. 11). (Oznacen/IENEY a [l na
Obr. 11, 12, 13 a 14 je spolecné a patii vZdy ke stejnému bowdenu.)

1) Remen dopnéte vysroubovanim® Sroubu BN na Obr. 12 piiblizné o 1 mm ve sméru Sipky a zkontrolujte funkci spojky
pohonu pracovniho nastroje. Pokracujte s dopinanim tak dlouho, az femenovy prevod zacina roztaCet pracovni nastroj cca v 1/3
kroku packy a zaroven nedochazi k unaseni femenového prevodu pfi pusténé pacce spojky pohonu pracovniho nastroje. Pokud jiz
nelze $roub Y dale vygroubovat, zagroubujte ho zcela proti sméru Sipky a zahaknéte pruZinu na konci lanka do vzdalenéjéiho
otvoru v ramenu kladky. Nasledné opakujte kroky dopinani femene.

A Vzdy po sefizeni zkontrolujte funkci automatické brzdy

1.5.5.2 Vymeéna klinového remene

Vyménu klinového femene® za novy provedte vzdy, kdyZ se na povrchu femene objevi praskliny nebo trhliny, a také v pfipadé, kdy je
femen natolik provozem opotrebovany, Ze jiz ho nelze pomoci napinacich kladek dopnout. Pfesny postup vymeény jednotlivych femen( zde
neni uveden, protoze by presahoval svym rozsahem nad ramec tohoto navodu. Pfi vyméné se fidte dle Obr. 9, 10 a 16. Dodrzte trasu
Ffemene kolem vsech vodicich prvkii!

® Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto Cinnost odbornému servisu.

J

33 Mizete vyuzit i sroubu (K@ na Obr. 14) na opacném konci bowdenu upevnéného k pricce fiditek. V tomto pripadé ho Sroubujte smérem od piicky fiditek, ve smérusipky.
34 MiZete vyuZit i sroubu na opacném konci bowdenu upevnéného k pficce Fiditek. V tomto pripadé ho Sroubujte smérem od pricky fiditek.
35  PouZivejte vyhradné origindlnich néhradnich dild. Pfi pouZiti femend jinych vyrobcd nelze zarucit spravnou funkci prevodd.
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1.5.5.3 Kontrola funkce a sefizeni brzdy
Funkci automatické brzdy kontrolujte kazdych 10 hodin provozu. PrlibéZznou kontrolu mliZete provadét pfi praci. PFi kazdém pusténi

packy spojky pohonu pracovniho nastroje musi automaticka brzda zastavit roztoceny pracovni nastroj do 5 sekund.

A Nepokracujte v praci dokud neodstranite zavadu na automatické brzdé!

@ Pokud nejste dostatecné manuainé zrucny, svérte tuto Cinnost odbornému servisu.

F-550

Pokud brzda nezastavi roztoeny pracovni nastroj ve vy$e uvedeném Case, je nutno provést sefizeni bowdenu brzdy B} na obr. 11, 12
a 14. Sefizovaci §roub, kterym je upevnén bowden brzdy (] na 0br. 12) k rdmu stroje, za$roubuijte proti sméru Sipky (smérem k rdmu)
tak, aby osova ville bowdenu v sefizovacim Sroubu byla 1 mm. Provedte kontrolu funkce automatické brzdy. Pokud nelze Uplnym
zasroubovéanim Sroubu (IEX) docilit dostate¢ného brzdného Gdinku, zasroubujte sefizovaci Sroub bowdenu brzdy (Il na Obr. 14) na

fiditkach tak, aby osova vile bowdenu v sefizovacim Sroubu byla 1 mm a nasledné proved'te kontrolu funkce automatické brzdy?°.

A V pfipadé, Ze brzda ani po spravném sefizeni dostatecné nebrzdi, obrat'te se na odborny servis. V Zadném p¥ipadé
nepokracujte v praci s nefunkcni brzdou!

1.5.6 Servisni intervaly

Cinnost Pied pouzitim Pied uskladnénim
Kontrola stavu oleje v motoru ano dle navodu pro motor ano
Vycisténi vzduchového filtru motoru kontrola kazdych 10 hod*” ano
Myti - 2x ano
Odstranovani necistot a zbytk{ se¢eného porostu - po kazdém seceni ano
OstFeni bfitd pracovniho nastroje kontrola dle potfeby ano
Kontrola uloZeni noze ano pfi poskozeni okamZzitd vyména ano
Kontrola dotaZeni pracovniho nastroje (noze) ano - ano
Kontrola dotazeni Sroubovych spojti ano kazdych 5 hodin ano
Mazani kontrola stavu Tabulka 6 ano
Kontrola klinovych femend - kazdych 20 hodin ano

Tabulka 7: Servisni intervaly

1.5.7 Problémy a jejich reseni

Problém

PFicina

Pracovni nastroj se netodi

neni nastartovany motor

motor nastartujte

neni zmacknuta packa spojky pohonu disku

zmacknéte packu

nedostatecné napnuty femen

sefid'te napinaci kladku

pretrzeny femen

femen vymérite za novy

spadly femen

femen nasad'te

jind zavada

navstivte servis

Stroj nejede

neni nastartovany motor

motor nastartujte

neni zmacknuta packa spojky pojezdu

zmacknéte packu

nedostatecné napnuty femen

sefid'te obé napinaci kladky

pretrzeny femen

femen vymérite za novy

spadly femen

femen nasad'te

jind zavada

navstivte servis

Motor nestartuje

v nadrZi neni benzin

benzin dopliite

privod benzinu je uzavien

otevrete privod benzinu

jind zavada

navstivte servis

Brzda nebrzdi

neni osova vile v bowdenu, lanko je napnuté

sefid'te brzdu

brzdovy kli¢ jde ztuha

uloZeni klice namazte

obloZeni je opotfebované — nejde sefidit brzda

navstivte servis

Stroj nelze zastavit

nevraci se napinaci kladka

promazte

lanko v bowdenu jde ztuha, ohnuty bowden

promazte resp. vymérite bowden

Pracovni nastroj nelze zastavit

nevraci se napinaci kladka

promazte

36 Lze postupovat i opacné — nejprve zasroubovat (smérem k pficce Fiditek) sroub bowdenu brzdy na Fiditkach tak, aby bylo docileno osové vidle 1 mm v sefizovacim sroubd.

37V pripadé velmi prasného prostfed kontrolovat a Cistit kaZdou hodinu!

13

02/2013



WVARLDNK

Problém PriCina Reseni

Nevraci se ovladaci packy lanko v bowdenu jde ztuha, ohnuty bowden promazte resp. vymeéiite bowden
praskla vratna pruzina vymérite za novou
jind zévada navstivte servis

Jina zavada navstivte servis

Tabulka 8: Problémy a jejich Feseni

1.5.8 Skladovani

Pred delSim skladovanim (napf. po sezdné) olistéte stroj od veskerych nedistot a rostlinnych zbytkl. Zamezte nepovolanym osobam
v pfistupu ke stroji. Chrarite stroj proti povétrnostnim vliviim, ale nepouzivejte neprodysnou ochranu kv(li moznosti zvySené koroze pod ni.

® Doporucujeme nechat pfipravit stroj na dalsi sezonu v nékterém z autorizovanych servisd. Pfed sezonou byva servisni
sit’ pIné vytizena.
Zvlasté doporucujeme:
@ Nakonzervovat opotfebend mista na pracovnim nastroji.
@ Qdstranit ze stroje vSechny necistoty a zbytky rostlin.
@ Opravit poskozena mista na barvenych dilech.
@ Viypustit benzin z palivové nadrze motoru a z karburdtoru (dalsi instrukce v nédvodu k pouzivani motoru).

Provést namazani stroje dle doporuceni viz Tabulka 6.

@ Zkontrolovat tlak v pneumatikach a pneumatiky nahustit na hodnotu [E¥X.

1.5.8.1 Myti a ¢isSténi stroje

PFi Cisténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrZeli platna ustanoveni a zakony o ochrané vodnich tokd a jinych vodnich zdroji pred
jejich znecisténim nebo zamorenim chemickymi latkami.

@ Nikdy nemyjte motor proudem vody! Pfi nastartovani by mohlo dojit k poruse elektrické vybavy motoru.

@ K myti stroje nepouzivejte tlakovou mycku!

1.5.9 Likvidace oball a stroje po skon¢eni zivotnosti

@ Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci oball dle narodnich zakonl a vyhlasek o nakladani s odpady.
PFi likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporucujeme postupovat nasledujicim zplisobem:
1)  Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuZit.
2) Z prevodové skiiné a motoru vypustte olej do vhodné uzaviratelné nadoby a odevzdejte do sbérného dvora®,
3) Demontujte dily z plastt a barevnych kovd.
4) Qdstrojeny zbytek stroje a demontované dily zlikvidujte dle narodnich zakonl a vyhlasek o nakladani s odpady.

1.5.10 Pokyny k objednavani nahradnich dila
Soucasti tohoto navodu k pouzivani neni seznam nahradnich dild.

Pro spravnou identifikaci Vaseho stroje musite znat Typové oznaceni (Typ), vyrobni Identifikani Cislo (Ne) a Objednaci Cislo (CNe)
uvedené na vyrobnim Stitku stroje, nebo na krabici, nebo v zaruénim listé. Pouze s témito informacemi Ize presné dohledat oznacdeni
prislusného nahradniho dilu u Vaseho prodejce.

Pro dohledani nahradnich dild v elektronickém katalogu nahradnich dild na adrese http://katalognd.vari.cz postaci prvnich 10 znakd
z Identifikacniho ¢isla Ne. Pokud nemate pfistup k internetu, méizete pozadat o zaslani katalogu v tisténé podobé na dobirku.

38  Misto k odevzdani Vam sdéli mistné prislusny rad.
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F-550

VyZinac kiovin

=)
|
zéé =€ |ryp: F-550

23528 [Ne: 1004400036.0312.00011
< SZ8z4 [vykon: 3.8 kW

EL 54 |chNe: 4380 c €
> = °" |Hmotnost: 56kg

Pole Popis
Typové oznaceni stroje:
E E TYp | Ess0

Jednoznacné vyrobni Identifikacni Cislo:

. |
E %E Ne 1004400036.0312.00011 (vyrobek.obdobi.poradi)

Obchodni (objednaci) Cislo:
CNe | 4380

Tabulka 9: Vyrobni stitek - priklad

1.6 Kontakt na vyrobce

VARI,a.s. Telefon: (+420) 325 607 111
Opolanska 350 Fax: (+420) 325 607 264

Libice nad Cidlinou

289 07 Ceska E-mail: vari@vari.cz
republika

Web: http://www.vari.cz

Seznam autorizovanych servisti najdete na nasich
internetovych strankach.

1.7 Obrazova priloha

http://www.vari.cz http://katalognd.vari.cz

Obrazova priloha je spolecnd pro vSechny jazykové verze. Najdete ji na konci tohoto navodu v kapitole 4 na strané 51.
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The manufacturer reserves the right to introduce technical modifications and innovations, which do not affect the function and safety of the machine.
These modifications may not necessarily be specified in this user manual.
Printing errors reserved.

2.1 Introduction

Dear customer and user,

Thank you for the confidence you demonstrated by purchasing our product. You have become the owner of a machine from a broad
range of gardening, farming, small agricultural, and municipal machinery and tools, produced by VARI Company, j.s.c.

The Hurricane F-550 brush cutter represents the latest advance in clearing unmaintained land. Innovative features include a
replaceable mowing cover made from hot-dip galvanized sheet metal, which among others, makes it revolutionary; as such, it does not
presently have a direct market competitor in the field of brush removal. Its low centre of gravity, its precise balancing, and high motor
output preordain it for use in even the most demanding conditions. The Hurricane F-550 will almost certainly impress you, when you see
everything that it is able to mow.

Please read through this user manual thoroughly before use. The product will service you reliably for many years to come, provided that
you follow the instructions provided.

2.1.1 Safety regulations

You must familiarize yourself with this user manual and follow all operating instructions to ensure that no injury or damage to the user or
possibly other persons occurs.

The safety instructions provided in this user manual do not include all possibilities, conditions, and scenarios that may arise in practise.
Contributing safety factors, such as common sense, caution and care, are not included in this manual but it is assumed that every operator
or maintenance worker, who operates the machine, shall apply them.

The machine must only be used by persons who are physically and mentally healthy. Professional use of this machine requires training of
operating personnel in its safe use and operation, and a log of such training should be administered. The owner must also adopt
“categorization” of work according to corresponding national legislation.

If any of the information provided to you in the manual is unclear, contact your retailer** or contact the machine manufacturer*?
directly.

The user manuals included with this machine are considered an integral component. They must always be available for reference and
located in an accessible, safe, and protected area to prevent their damage. If the machine is re-sold to another individual, the user manuals
must be provided to the new owner. The manufacturer waives all responsibility for any risk, harm, emergency, or injury incurred during
operation of the machine if the above specified conditions are not fulfilled.

The manufacturer shall not be liable for any damage incurred by unauthorized use, improper maintenance, and damage incurred by any
modification of the machine without the consent of the manufacturer and the use of non-original replacement parts.

It is particularly important to observe the safety guidelines to prevent personal injury or damage to the environment or property. These
instructions are marked in the user manual by the following cautionary safety symbols:

@ If you see this symbol in the manual, carefully read through the following information!

A This international safety symbol indicates important information, relating to safety. When you see this symbol,
pay careful attention to personal harm or harm to others and carefully read the information that follows.

Table 1: Symbols ]

41  Fill in the retailer’s address into the table at the beginning of this manual (if not already completed by the retailer)
42  The manufacturer’s address is specified at the end of this manual.
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2.2 Safe operation

The machine is designed to protect the user against flying parts of mowed brush as much as possible. Do not remove any active or
passive safety element. Doing so shall expose you to injury or harm.

2.2.1 Safety instructions

A The machine operator must be 18 years or older. He/she must read through the machine operating manuals and adhere to
general work safety precautions.

A When operating the machine, use work equipment approved according to EN 166 or EN 1731 (close-fitting apparel, sturdy
footwear, work gloves and protective goggles). Keep a safe distance from the machine, given by the handle.

All surrounding persons (especially children) and animals must be in safe range of the machine operating space. The operator
may continue working after ensuring that they are located at a safe*® distance.

Before every use of the machine, check to ensure that no component (particularly working assembly or covers) are not loose
or damaged. Any discovered defects must immediately be removed. Use only original replacement parts when repairing.

The mowed vegetation must first be cleared of solid objects (such as rocks, wires, free construction remnants, etc.), which could
be ejected or which could damage the machine, prior to machine use. If they cannot be removed, avoid these locations.

Do not start the engine in enclosed areas! Use increased caution when handling the machine. The muffler is hot after the engine
is turned off. Be careful to avoid spillage onto engine parts when refilling fuel. If spillage occurs, dry the affected parts or wait
until the gasoline evaporates.

The machine is equipped with a rotating operating tool. The maximum peripheral speed is 54 m.s™. It is therefore important to
ensure that others remain at a safe distance when the machine is in operation (possible ejection of mowed vegetations or hit
solid objects)!

Safe* climbing availability of the machine is 10°. The maximum tilt of the engine during long-term operation is 20°, in short-
term*>operation 30°.

Never let the engine running at maximum speed or idling for long periods, with the blade drive clutch and wheel drive clutch
turned off! This could result in damage to the drivetrain components (V-belt, pulley, clutch pulley, etc.)!

Always turn off the engine and wait until the operating tool stops, before engaging in any activity near the machine! Always turn
the engine off before leaving the machine!

Removal of protective devices and machine covers is prohibited.

Any repairs, adjustments, lubrication, and cleaning of the machine must only be performed when the machine is off and with the
spark plug cable disconnected.

> > > > > > > b P

Since the noise and vibration reference values are exceeded, the following instructions must be followed when operating the
machine:

@ Hearing should be protected with suitable protective equipment according to EN 352-1 (ear muffs) or EN 352-2
(protective ear plugs). This equipment should be available at your local retailer.

@ Every 20 minutes of machine operation should be interrupted by at least 10 minutes of rest. The operator must not be
exposed to other sources of noise or vibration during these rests.

2.2.2 Noise and vibration reference values

F-550

Description F-550G F-550B F-550 INOX
Declared emission sound pressure level A at operator’s work station*® Lpad (86+4) dB (83+4) dB (86+4) dB
Declared sound power level A* Lwa,a (98+4) dB (96+4) dB (98+4) dB
Declared vibration total value of hand-arm transmitted vibration*® anva (4,7+2,4) m.s? | (7,4+2,9) m.s?| (4,7+2,4) ms?

Table 2: Sound and vibration

43

44

45
46
47
48
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EN 12733 standards modify the limitations of external safety area A around operating area B. Meanwhile, suitable restriction labels will prevent entry into this area. The distance
between individual sides of areas A and B must not be less than 50 m. As soon as a person or animal enter this hazardous machine area, the operator must immediately release the
drive lever of the cutting device and wait until the area is again free.

Do not use the machine on moist grass. You must always move along safe terrain. Operate while walking, never while running. Be particularly careful when changing directions on
slopes. Do not cut on steep slopes. In the event of a fall, do not hold onto the machine, but instead release it.

Short-term = within one minute.

measured in accordance with EN ISO 11201 under conditions defined in EN 12733+A1, Annex B

measured in accordance with EN ISO 3744 under conditions defined in EN 12733+A1, Annex B

measured in accordance with EN ISO 20643 under conditions defined in EN 12733+A1, Annex C
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2.2.3 Safety labels

F-550

The user must keep safety labels on the machine in legible condition and secure their replacement if damaged.

Location:

Number:

Description:

Read carefully through the user manual before using.

Disconnect the spark plug cables prior to undertaking repairs.

Avoid placing hands or feet in the blade operating area — risk of cutting.

Combined sticker (Pic. 19), which is glued underneath

Risk of injury from flying debris, shavings, ejected objects, etc. Keep persons and
animals at a safe distance from the machine.

Do not exceed the maximum permitted slope incline when operating the machine.

[1]
H
H
the rear plastic cover on the machine frame (Pic. 7). a
B
a

Use a protection of your eyes and hearing.

Independent sticker on the work tool cover. (Pic. 18) -

Work tool direction of rotation — to the right (clockwise).

Sticker (Pic. 20) on the right handle control lever. -

Drive activation of the work tool:
= work tool off
= unlock the safety button
= work tool rotates

Sticker (Pic. 21) on the left handle control lever. -

Engages the machine drive:
= drive off
= drive on

Sticker (Pic. 17) located on the work tool side cover to
the right, in terms of the machine’s driving direction.

Restricted area for other individuals or pets. Minimum safe distance from the
machine.

Table 3: Safety labels

2.3 Basic information

2.3.1 Use of the machine

The F-550 brush cutter is made for removing stalky grass stands during dormancy up to a maximum height of 80 cm both on
maintained*’ as well as unmaintained land and naturally seeded trees®® with a maximum diameter of 1 cm in forest and meadows. The
mowed area must be generally level and free of solid objects in the vegetation. The F-550 brush cutter is not designed for grass

landscaping.

A Alternate use of the machine for a different purpose should be considered undesignated use!
The machine may operate at any incline as determined by the engine manufacturer provided that the operator is able to safely direct the

machine.

Protective devices meet EN 12733 standards. These standard foremost consider operator safety, who under normal operation cannot
be struck with stones or other objects ejected by the machine’s rotating system. As such, the operator must always be located in the normal
driving position, i.e. behind the machine and firmly grip the handles.

A Removal of protective devices and machine covers is prohibited!

2.3.1.1 Technical data

Description Unit F-550, F-550G F-550B F-550 INOX
Length / length for transport x Width x Height / including centred handlebars mm 1835/ 1167 x 600 x 595 / 1030

Weight kg 56 ‘ 55 ‘ 57
Maximum cutting width / blade length cm / mm 58 / 537

Stubble height cm 4-9

Safe degree of incline O 10°

RPM= min™* 1964

Blade peripheral speed m.s* 54

Drive speed km.h 1,8-2,4

Machine area capacity®? m2.h! 950 - 1300

Gearbox oil capacity | (litr) 0,025

Recommended gearbox oil API / SAE GL-4 (GL-5) / 90 (80W-90)

Table 4: F-550 technical data

2.3.1.2 Engine information

@ Any information about the engine that is not included in this manual is available on the engine manufacturer’s website.

49  Maximum height of freshly grown grass is limited to 40 cm. The vegetation on the surface is cut at least 1x annually!

wood

ion thicker than 5 mm! Failure to follow these directions will damage the machine!

50 The brush cutter is not designed for cutting contii

51 Actual revolutions of the non-laden work tool with calculated losses in the belt drive.

52  Machine area capacity rating depends on the type of cut vegetation.
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F-550, F-550G F-550 INOX
Model - HONDA GCV190A N2G7°3 B&S 850Series™ 122R02-0122-B1** | HONDA GSV190A N2G7SD*
Maximum engine RPMs (set) min™ 3200 + 100
Maximum engine incline / short-term®® 0 20° / 30° 15° / 30° 20° / 30°
Fuel tank capacity | (liter) 0,91 1,13 0,91%
Fuel gasoline oct.No. 91-95%°
Engine oil capacity | (liter) 0,55 0,59 0,55
Oil rating SAE / API SAE 30 or 10W30 / SJ or SH
Spark plug - NGK BPR6ES ‘ CHAMPION QC12YC ‘ NGK BPR6ES

Table 5: Basic engine information

2.3.2 Description of machine and its components

The F-550 brush cutter frame (on Pic. 3) is made of a welded steel frame EEN from formed sheet metal, which all essential machine
components are attached to. The handlebars are mounted to the frame with screw connections [E] and their height may be adjusted into
six positions. All control elements (EN, [ and BX) for safe control of the machine are ergonomically distributed along the handlebars.
The handle [EB] is used to firmly grasp and direct the machine during operation. A wheel drive clutch lever [B] is located on the left
side of the handlebars, which controls the motion of the machine forward. On the right side is a tool drive clutch lever A equipped with
a safety lock to prevent accidental operation m, which turns the work tool (blade) drive on or off. If the operator releases the
handles in an emergency, both of the control levers return to the default position and the engine is disengaged from transmitting force. The
blade drive is equipped with an automatic braking device, which stops the blade® in the event of an emergency. Motor speed is controlled
by the throttle lever [E]. Motion is secured by wheels ] with arrows pattern, which are driven by a worm-gear unit. It provides smooth
shifting of force to the wheel via a belt-driven clutch (the machine moves forward without jerking). The wheel and blade drive transmission
part are covered by plastic housing B and EX). The brake, blade drive clutch, and belt gears in front are also covered from above by a
plastic cover ] connected by screws to the frame. Pressed on the shaft at the front of the frame is a blade holder with blade [Ed. The
blade is fixed and sharp at the ends. The main deck comprises a cover [F] made from hot-dip galvanized (HDG) sheet metal, which except
for the front, spans further than the blade to prevent injury to the operator from flying parts of the mowed area. The deck is riveted from
several parts and screwed to the frame. A plastic shroud is fastened between the wheels. During operation, the machine is guided by a
swivel, height-adjustable spur &, which is attached to the front of the machine frame.

2.4 User manual

2.41 Assembling the machine

@ Assembly and operating instructions are available from your retailer as a component of pre-sales service!

Handling points when removing the machine from the box (see Pic. 1): ahead of the engine behind the square tube H on the engine

plate, at the back of the machine frame tube [EJ.

2.4.1.1 Machine assembly procedure
Use the following procedure when assembling: (We recommend that another person be present to assist you during assembly)

1) According to Pic. 1 - remove the bag with manuals |1, spur arm ] and unfold the paper insert |l underneath the

handlebars. Hold the machine at the front & and back [E handling points, and remove it from the box.

2) According to Pic. 3 - remove the screw connections E] from both sides of the frame tube, remove the handlebars, turn them
around and place them on the tube at the rear frame (select one of the three holes in the handlebars to set their height and one

of the two holes in the frame tube). Tighten the screw joints securely by hand. Control lever cables must not be crossed — this

reduces their life!

3) Remove the tie straps from the bag with manuals and attach the control lever cables at the top of the handlebar tube bend.

Only 2 tie straps are required for fastening.

4) According to Pic. 2 - remove the paper insert (lJ in Pic. 1) from the front of the main deck cover, tilt the machine backwards
onto the handlebars so the rear frame rests on a mat, and secure the machine from tilting back forward. Remove 2 M8 screw
connections (] and [EY) holding the cover. Hook the tab [B] on the spur arm [ into the machine frame groove [J. Lower
the spur arm so that the holes in the spur arm are concentric with the holes in the machine frame. You will feel light cushioning.

Insert the screws [EJ through the holes and attach the nuts [E}. Tighten the screw connection.

2.4.2 Commissioning

A The machine may be supplied without engine fluids (depending on various national regulations)!

@ First, carefully read the engine operating manual®'! This will help prevent any engine damage.

53  More information about the engine including replacement part numbers can be found at www.honda-engines-eu.com

54  More information about the engine including replacement part numbers can be found at www.briggsandstratton.com

55  More information about the engine including replacement part numbers can be found at www.honda-engines-eu.com

56  Short-term = within one minute

57 Measured according to the Society of Automotive Engineer (SAE) standard 71349 J
58 Measured according to the Society of Automotive Engineer (SAE) standard 71349

59  Vzhledem ke stdle se zvysujicimu podiliu BIOsloZkek v palivu pouZivejte stabilizator paliva.

60 Automatic brake is an active protective element that increases the safety of the machine.

61  Original engine manual and Czech translation is included in the machine packaging.
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Throttle lever positions [ll=STOP, B1=MIN, [E]=MAX and [E}=CHOKE are described in Pic. 4. All of the four described main positions
are locked by a simple crimp-lug in the lever body.

1. Check the oil level; if necessary, fill the engine with the recommended type and amount of oil. Fill the tank with the recommended
type and amount of gasoline.

2. Move the throttle lever into the [ll] CHOKE®? position.
3. Pull the manual starter rope to start the engine®®.

Leave a new or cold engine to run for approx. 30 second with choke® on (throttle lever in ] CHOKE position), then move the
throttle lever to the 6] MAX position. Let the engine run in this position for approximately 30 seconds.

A Do not leave the machine unattended!

A Both of the control levers (] and ] in Pic. 3) must be in the off position (must not be depressed to the
handles)!

2.4.2.1 Activating the work tool

A Before every use, check that the screws that fasten the work tool and those of the protection elements, covers,
and engine are properly tightened!

A Ensure that all persons, children, and pets are located at a SAFE distance from the machine! If not, do not
continue in further activity!

1. Start the engine®. Set the maximum engine RPMs using the throttle lever. If the engine is cold, let it warm up for about 1 minute
at maximum rpm.

2. Grasp the left handlebar with your left hand. Use your right hand to move (lift) the right control lever (F} on Pic. 3) into upper
position until it is fully inserted into the calliper with cables (E¥ on Pic. 3).

3. Push the safety button (JIJ on Pic. 3) on the calliper with cables in the direction of the arrow.
Using a slow and smooth motion, press the control lever on the right handle using your right hand. Hold the button until the
control lever begins moving with the calliper.

@ Press the lever slowly and steadily so that the work tool manages to engage without stalling the engine.

@ The levers on the handlebars can be easily moved and the force required to hold the handles in operating position is
minimal when compared to regular machines available on the market.
5.  After the work tool has begun spinning, depress the lever fully and firmly hold it along with the handle.

A Always fully depress the clutch lever to the handles. Failure to depress the clutch lever fully will cause damage to
the V-belt.

6. Engagement of the work tool is accompanied by partial slipping of the V-belt and associated side effects (chattering, squealing).
After the belt is worked in, this phenomenon usually disappears.

@ A new or cold engine may occasionally stall when engaging the work tool drive the first few times. This will disappear
after the engine has warmed up.

A If the work tool drive cannot be engaged after the engine has warmed, check to see if any of the defects listed in
Table 8 are present.

2.4.2.2 Starting, running the machine

Use the wheel drive clutch lever (] on Pic. 3) on the left handle to engage the wheel drive. Depress the lever fully to the handle and
the machine will immediately then begin moving forward. The walking speed must match the speed of the machine when depressing the
lever and starting the machine!

® The drive clutch is engaged by a V-belt, you can depress the clutch slowly — the machine will gradually move forward

without jerking.

A Always fully depress the wheel drive clutch lever to the handles. Failure to depress the clutch lever fully will
cause damage to the V-belt.

A The wheel drive clutch lever cannot be used to regulate the drive speed! This will damage the V-belt.

@ Never move in reverse with the wheel drive clutch lever depressed! Do not overburden yourself with the machine.

2.4.2.3 Stopping the machine

If you need to stop the wheel drive, release the lever on the left handle. The machine wheel drive will stop, but the work tool will still
rotate. The work tool drive is turned off by releasing the lever on the right handle. The automatic brake will stop the work tool. Switch the
throttle lever to the ] MIN or ] STOP position according to Pic. 4.

_J

62  Switch the lever to the MAX position in engines equipped with automatic choke.

63  Directions for starting the engine are described in detail in the engine operating instructions.

64  Engines equipped with automatic choke and throttle lever in MAX position, automatic setting of maximum rpms occurs after the engine has warmed.
65  Directions for starting the engine are described in detail in the engine operating instructions.
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A Always turn off the engine and wait until the work tool stops, before engaging in any activity near the machine!
Always turn the engine off before leaving the machine!

@ Never let the engine running at maximum speed or idling for long periods, with the blade drive clutch and wheel drive
clutch turned off! This could result in damage to the drivetrain components (V-belt, pulley, clutch pulley, etc.)!

2.4.2.4 Selecting the wheel drive speed

The machine has two forward speeds. Slower (belt fitted according to Pic. 10) is preferable for dense, wet, or high vegetation; faster
(V-belt is fitted as shown in Pic. 9) is preferred for sparse, dry, or low laying vegetation.

@ Always adjust the drive speed to the type of vegetation or stop and wait for the work tool to process the material before
advancing!

Speeds are changed by moving the V-belt on the pulleys between the gearbox and the drive axle (see Pic. 9 and Pic. 10). A sticker is
glued on the top gearbox cover (Pic. 22) with a picture of the belt positions in the pulleys on the gear box and the drive axle.

A The engine must always be off and the gas lever in the [F] STOP position when the speeds are changed!
Procedure:

1) Loosen the plastic nut®® (B on Pic. tilt out the upper gearbox cover E in the direction of the arrow and pull it out
diagonally backwards. Push in the foot of the lower gearbox cover [BJ, located in the middle of the rear section of the
frame until the cover releases and pops out of the frame tab [EJ.

2) Slide the whole V-belt of the pulley on the axle towards the left wheel. Subsequently then slide the V-belt from the pulley on the
gearbox towards the right wheel.

3) Move the V-belt into the pulley groove on the axle that corresponds to the selected transfer ratio. Check visually and by touch if
the V-belt sits properly in the groove on the selected pulley.

4) Move the V-belt into the pulley groove on the axle that corresponds to the selected transfer ratio. Check visually if the V-belt sits
in the correct pulleys according to the selected transfer ratio (see Pic. 9 and Pic. 10). The V-belt must not cross!

5) Reinstall both of the covers. Place the upper plastic cover under the engine plate, close it, and tighten the plastic nut. Bend the
bottom plastic cover upwards and place the opening into the foot [E] of the cover on the frame tab. Loosen the deflection of the
cover, and the cover will sink into place.

2.4.3 Working with the machine
2.4.3.1 Machine cutting width

@ The cutting width breadth should always be adjusted to the density of vegetation!

We do not recommend using the maximum cutting width (Table 4) given by the main deck cover. The operator is unable to lead the
machine sufficiently straight and precisely to remove the vegetation along the full deck width. We recommend that the operator drives the
machine partialy (approx. 5-10 cm from the edge of the main deck) in the cut vegetation (illustrated on Pic. 5 from the operator’s
perspective).

@ Following this principle will avoid any missed strips on the area maintained.

2.4.3.2 Changing the cutting height

A Always turn off the engine and wait until the work tool stops, before engaging in any activity near the machine!
Always turn the engine off before leaving the machine!
The spur is factory set to the maximum cutting height for use in even the toughest terrain. If you are removing lighter, lower vegetation
or perhaps completely dry vegetation, you can decrease the cutting height to 4 cm. This will achieve better grinding of removed vegetation.
Changing the height is easily done after removing the pin with spring [ by rearranging a discrete number of washers ] (see Pic. 8).

@ Rearranging the washers provides you with up to 16 various cutting height positions.

2.4.3.3 Method of vegetation cutting

A The vegetation must first be cleared of solid objects (such as rocks, wires, free construction remnants, etc.),
which could be ejected or which could damage the machine. If they cannot be removed, avoid these areas.

A The machine has high land penetration. Firmly grip the handlebars to maintain a straight direction. Use increased
caution when walking behind the machine.

A When cutting on slopes, proceed along contours for best result. In very steep slopes, such as e.g. ditches, always
drive perpendicular to the slope. Observe that you maintain a safe climbing angle, see Chyba: zdroj odkazu nenalezen!

Set the engine throttle to maximum rpm, let the work tool rotate to maximum rpm and then drive against the vegetation that you wish to
remove. The vegetation is ground up by the work tool under the main deck and the ground vegetation is directed by the specially shaped
cover to the space between the wheels, where it is removed to the rear of the machine.

If the cut vegetation is very thick, grown in, rotted, or flattened, the machine cutting width must be proportionally decreased to préventia
large reduction of work tool rpms, which would consequently decrease the cutting quality.

66 Loosen the plastic nut by about 1 to 2 turns. The cover contains a groove that enables removal of the cover without the need of unscrewing the plastic nut.
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@ We recommend that you handle the removed vegetation such that the uncut vegetation remains to the left of the
machine. The vegetation is processed more efficiently. The opposite procedure is also fine.

@ Thick and high vegetation raises the machine; do not try to keep the front spur always on the ground. You may instead
aid the machine by lifting and cutting only the upper part of the vegetation while turning the wheel drive off. Afterwards
return to this area and cut it with the spur on the ground.

2.4.3.4 Problems during cutting
A Be especially careful when tilting the machine up or when moving backward with the machine!

A The machine must only be tilted to the rear on the handlebars. Always exercise increased caution when you are
moving in the area of a raised machine! Ensure that it cannot be set in motion when unattended!

A The engine must always be turned off when cleaning the deck operating space!

A Use increased caution when cleaning the area below the upper cover. The blades are sharp. Use work gloves to
protect your hands during cleaning or use an appropriate object, e.g. piece of branch.

A Always wait for the work tool to stop before performing any activity on the machine or its vicinity.

1) The engine loses rpm, but does not stall.

@ Immediately turn off the machine wheel drive and gently lift the front of the machine (by pressing downwards on the

handlebars) while slightly moving backwards. The operating space shall clean itself of excessive debris. Afterwards,
drive over the vegetation once more.

2) The work tool has stopped, the motor has stalled.

@ Release both control levers on the handlebars and lift the front end of the machine. Move the machine slightly

backwards. Clean out the space below the upper cover and scatter the grass debris around the immediate area. Start
the engine, engage the work tool drive and drive again against the brush.

3) The removed vegetation sticks to the side of the deck cover (probably due to thick and grown in vegetation).

® Try to change the direction of cutting or lift the front end to remove the top part of the vegetation. Drive afterwards
again towards the vegetation.

2.5 Maintenance, care, and storage

A Due to the mass of the machine, maintenance and adjustment should be performed with the assistance of
another person.

Long-term satisfaction requires due diligent care when cleaning and maintaining the product. Regular maintenance will reduce wear and
ensure proper function of all of its parts.

Follow all directions relating to maintenance intervals and machine adjustments. We recommend that you administer a record of the
number of machine operating hours and the conditions in which it operated (for servicing needs). We recommend that you bring your
machine to one of our authorized service centres for after-season maintenance and for common maintenance if you feel uncertain about
your technical abilities.

@ A good aid for monitoring the number of engine hours is the VARI PowerMeter. Ask your retailer for information!

A Before every use, check that the screws that fasten the work tool and the protection elements, covers, and
engine are properly tightened!

A Replace lost screw connections with original parts that were specifically designed for the given location. The use
of low-quality aftermarket parts may lead to injury or may damage the machine!

2.5.1 Drive wheels

2.5.1.1 Tyre pressure

To assure proper function and to provide long life of drive wheels, especially tyre-casings, the pressure in the tyres must be checked.
Perform the inspection before using the machine. If the machine will not be used for an extended period of time, fill the tyres to the MAX
(see below) tyre pressure. The tyre pressure should be the same in both tyres — the machine is better able to maintain a straight path.

A Do not exceed the maximum tyre pressure — the tyre may explode!

A If the tyre pressure is low, the tube valve may be cut.
@ MAXimal (recommended) tyre pressure: 23 PSI (160 kPa or 1.6 bar or 1.57 atm or 0.16 Mpa) ]
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@ MINimal®” permitted tyre pressure: 18 PSI (124.1 kPa or 1.24 bar or 1.22 atm or 0.124 Mpa)
If the tyres permanently leak air, check if the tyre casing is damaged - if so, repair.

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

2.5.1.2 Wheel idle function

Torque is transferred from the wheel axle by a circlip pin. Both wheels, the left or the right, may be disengaged from the transfer of force
on flat terrain by removing the circlip pin from one of the wheels. Only one wheel then drives and it then makes it easier to turn around at
the end of the row.

@ Keep in mind that the machine with such a setup shall turn (pull) towards the side, where the pin was removed.

2.5.2 Lubrication of the machine

A When working with lubricants, follow basic hygiene rules and regulations and laws for protecting the
environment.
@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

Adequate care must be taken when lubricating to ensure problem-free and easy movement of all mechanical parts. Usually, several drops
of oil will suffice (e.g. bicycle oil). The gearbox is factory filled with sufficient oil, which does not need to be changed during the life of the
machine.

@ Check the oil level in the gearbox. If leaking, fill up with recommended oil.

2.5.2.1 Changing the engine oil

Follow the directions specified in the engine operating manual. Reduce the exchange intervals to one half, if you use the machine in a
dusty environment. When draining the engine oil, tilt the machine to the side, where the filler and oil dipstick are or remove the entire
engine from the frame with the engine plate.

® If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

2.5.3 Lubrication points

No cover needs to be removed from the machine when lubricating the cables on the handlebars. Other lubrication points are accessible
after remove the plastic covers. From the wide variety of oils, any engine oil, gearbox or transmission oil, or spray oil is appropriate. From
plastic lubricants (grease), any grease made for lubricating water pumps will fully suffice. The corresponding ball bearing must usually be
removed to apply it, however.

@ When using grease with added graphite, the lubrication intervals during the season may be extended up to 25 hours.

Lubrication point - Seasonal interval | After-season |Lubricant

description

Control lever cables At least 2x (5 drops) yes oil Pic. 14 Entrance of all cables into the control lever
Wheel drive pulley every 20 hrs. (2 drops) | yes oil/grease Pic. 11 Arm housing

Drive clutch pulley every 20 hrs. (2 drops) | yes oil/grease Pic. 13 Interface with the frame

Brake cam every 10 hrs. (1 drop) yes oil Pic. 11 Rotation pin

Spur every 30 hrs. yes grease Pic. 8

Handlebars - fastener - yes grease - Screw connection

Table 6: Lubrication intervals

2.5.4 Sharpening, replacing the work tool

If the work tool blades are worn or damaged, cause the machine to vibration, the blades need to be restored or replaced. Even though
the work tool is made from high quality hardened steel, blade wear occurs leading to less efficient cutting.

A The machine must be standing on a solid base and secured such that it affords goods access to the blade and
spontaneous movement of the machine does not occur.

To remove the blade (] on Pic. 6) from the blade hoIderE, first loosen and remove the centre screw . Then loosen the nut
IFl and loosen both screws Y and remove. Take out the blade 1.
A The manufacturer disclaims any liability for damage to property or injury caused by the machine or to the
machine when replacing the work tool with a non-original part. A symbol is imprinted on the blade that
designates the manufacturer and it serves as an inspection symbol that the blade is an original replacement part!

A If the screws (] or ) are damaged, replace them with new ones!

J

67  If the tyre pressure is below the minimal level, the tyre casing becomes damaged and the life expectancy of the tyre is thereby significantly reduced.

26

02/2013



WVARN

A The nuts [EY are self-locking (with plastic insert). Always replace them with new ones when removing!

A If the work tool has cracks, the blade or blade holder must immediately be replaced with a new one!

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

® We recommend that the quality of the blade is inspected after every 10 hours of use to ensure quality processing of the
vegetation, especially if the machine works under highly demanding conditions!

A Take particular care when removing the blade. The blades edges are sharp. Protect hands with work gloves.

® Never remove the blade for sharpening while the catcher is pressed on the shaft. The bearing seal may be damaged
and the bearing may be subsequently damaged during use!

Take a few seconds of your time to tighten the screw connections of the work tool prior to beginning work with the machine and after
each impact of the blade into a solid obstacle!

A Failure to follow this principle places you at risk of injury if the work tool ever becomes loose!

@ The blade must always be balanced after every sharpening! An unbalanced blade causes machine vibration and
damage!

2.5.5 Belt drives, automatic brake

The machine is equipped with modern belts that do not require any particular care. They only require regular inspection and replacement
in the event that their surfaces contain cracks or tears. Factory setting of the tension pulleys must be inspected after approx. 5 hours of
use, after the belts are run in. When running in, the tension pulley function must be inspected to prevent damage caused by insufficient
tension of the pulley due to belt extension. The blade automatic brake must also be checked when running in.

2.5.5.1 Adjusting the belt drive tension pulleys

You can check the proper function of the tension pulleys using the following simple test.

A The machine with the wheel drive turned on must overcome a surface unevenness of 10 cm — e.g. kerb is
suitable.

A The belt begins to drift (the work tool spins) already when the work tool clutch lever is 1/3 depressed.
If at least one of the inspections fail, the tension pulleys must be adjusted!

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

2.5.5.1.1 Adjusting the wheel drive tension pulley

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

Remove the rear upper plastic gearbox cover K (on Pic. 7), to enable you to see both V-belts that drive the machine forward. Try
again to overcome the surface irregularity and visually check which, belt is slipping. (Designation N B and on Pic.11, 12, 13 and 14
is common and always refers to the same cable).

1) If the V-belt on the right side of the machine is slipping (Pic.9 or Pic.10), tighten it by loosening the screw ([& on
Pic.13) at the cable end®® in the direction of the arrow (away from the frame) by approximately 1 mm. Continue tightening until
the machine overcomes surface irregularities, while remaining at rest when the wheel drive clutch lever is released. If the screw
Id cannot be unscrewed further, screw it fully in the opposite direction to the arrow and hook the spring on the end of the cable
to the hole further away in the pulley arm. Subsequently repeat the steps for tightening the belt.

2) If the belt is slipping between the engine and the gearbox, tighten it using the tension pulley (Iﬂ on Pic.15). Release the
tensioner by loosening the nut on the engine plate and tighten the pulley with a suitable tool (e.g. screwdriver) in the direction of
the arrow, and tighten the nut while under tension. Subsequently check the correction operation of the wheel drive.

® The belt must be replaced when you can no longer adjust the belt tensioner to prevent belt slippage.

2.5.5.1.2 Adjustment of the work tool drive tension pulley

Take off the front plastic cover ] on Pic.3 so that you can see the belt and blade drive pulley ( Pic.11). (Designation [}, Y and [d
on Pic.11, 12, 13 and 14 is common and always refers to the same cable).

54) Tighten the V-belt by loosening® the screw [} on Pic.12 by roughly 1 mm in the direction of the arrow and inspect the
clutch operation of the tool drive clutch. Continue tightening until the belt drive begins to turn the work tool when depressing the
clutch lever approx. 1/3, while ensuring meanwhile that the belt drive does not drift when the work tool clutch lever is released. If
the screw ﬂ cannot be unscrewed further, screw it fully in the opposite direction to the arrow and hook the spring on the end of
the cable to the hole further away in the pulley arm. Subsequently repeat the steps for tightening the belt.

A Inspect the operation of the automatic brake after every adjustment.

_J

68  You may also use screw ([l on Pic.14) on the opposite end of the Bowden cable attached to the handlebar traverse. In such an event, screw it from the handlebar traverse in the
direction of the arrow.
69  You can also use the screw on the opposite end of the Bowden cable attached to the handlebar traverse. In such an event, screw it away from the handlebar traverse.
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2.5.5.2 Replacing the V-belt

Always replace the V-belt”® with a new one whenever the belt shows signs of cracking or tearing and whenever the belt is so worn that it
can no longer be tightened using tensioners. The exact procedure for changing the belt is not included here because it would exceed the
scope of this manual. When replacing, follow the instructions given in Pic.9, 10 and 16. Ensure that the belt path around all leading
components is followed!

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

2.5.5.3 Checking brake operation and adjusting the brake

Check the operation of the automatic brake after every 10 hours of use. You can perform regular checks when working. Whenever the
tool drive clutch lever is released, the automatic brake must stop the rotating work tool within 5 seconds.

A Do not continue working unless you repair the defect on the automatic brake!

@ If you are not sufficiently technically competent, assign this task to a professional service centre.

If the brake does not stop the rotating tool within the specified time, the brake cable [F] on Pic.11, 12 and 14 must be adjusted. The
adjustment screw is attached on the brake cable (F] on Pic.12) to the frame, should be turned in the opposite direction of the arrow
(towards the frame) so that the axial clearance of the cable in the adjustment screw is 1 mm. Check the operation of the automatic brake.
If the screw Y when fully tightened does not achieve sufficient braking, screw in the brake cable adjustment screw (I on Pic.14) on the
handlebars so the cable axial clearance in the adjustment screw is 1 mm and subsequently recheck the operation of the automatic brake”*.

A If the brake fails to brake sufficiently even after adjustment, contact a professional service centre. Do not
continue operating the machine without a functional brake under any circumstances!

2.5.6 Servicing intervals

Activity Before use During the season Before storing
Check the engine oil level yes according to the engine operating manual yes
Clean the engine air filter check every 10 hrs”? yes
Washing - 2X yes
Removing impurities and cut vegetation remnants - after each cutting yes
Sharpening the tool blades check as needed yes
Checking the blade mounting yes immediately replace if damaged yes
Checking the tightness of the work tool (blade) yes - yes
Check the tightness of screw connections yes every 5 hrs. yes
Lubrication inspect condition Table 6 yes
Check V-belts - every 20 hrs. yes
Table 7: Service intervals
2.5.7 Problems and troubleshooting

Problem Cause Solution

The work tool does not turn

Engine is not started

Start the engine

The drive clutch lever is not depressed

Depress the lever

The belt is loose

Adjust the tensioner

Broken belt Replace the belt with a new one
Belt slid off Seat the belt
Other defect Contact the service centre

Machine does not move

Engine is not started

Start the engine

The drive clutch lever is not depressed

Depress the lever

The belt is loose

Adjust both tensioners

Broken belt Replace the belt with a new one
Belt slid off Seat the belt
Other defect Contact the service centre

70  Use exclusively genuine replacement parts. Proper gear function cannot be guaranteed when using V-belts from different manufacturers.
71 May be performed in the opposite way — first screw in (towards the handlebar traverse) Brake bowden cable screw on the handles so the axial clearance is 1 mm in the adjustment

Sscrew.

72 In highly dusty conditions, check and clean every hour!
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Problem Cause Solution
Engine won't start No gasoline in the tank Fill the tank with gasoline
Fuel supply is closed Open the fuel supply
Other defect Contact the service centre
Brake does not work No axial clearance in cable, the cable is tight Adjust the brake
The brake cam is stiff Lubricate the cam
Lining is worn — brake cannot be adjusted Contact the service centre
Machine cannot be stopped The tensioner does not return Lubricate
The wire in the Bowden cable is stiff, Bowden cable bent Lubricate or replace Bowden cable, as necessary
Work tool cannot be stopped The tensioner does not return Lubricate
Control levers do not return The wire in the Bowden cable is stiff, Bowden cable bent Lubricate or replace Bowden cable, as necessary
Broken return spring Replace with new spring
Other defect Contact the service centre
Other defect Contact the service centre

Table 8: Problems and troubleshooting

2.5.8 Storage

When storing for extended periods (e.g. after a season), clean the machine from all impurities and plant remnants. Prevent access of
unauthorized persons to the machine. Protect the machine against weather influences, but do not use air-tight protection due to increased
corrosion.

@ We recommend that you have the machine prepared for the upcoming season in one of the authorized service centres.
The service network is fully busy before the season.

We recommend, in particular:

@ To preserve worn places on the work tool.
@ Remove dirt, dust, and plant remains from the machine.
@ Repair damaged areas on painted parts.

@ Drain the gasoline from the fuel tank and the carburettor (additional instructions included in the engine operating
manual).

@ Lubricate the machine as recommended in Table 6.

@ Check the tyre pressure and inflate the tyres to[ZT3{ pressure.

2.5.8.1 Washing and cleaning the machine
When cleaning and washing the machine, follow all valid provisions and laws for protecting streams and other water resources from
pollution or contamination by chemicals.

@ Never wash the engine using a stream of water! The engine electrical equipment could be damaged when starting.

@ Do not use a high pressure washer!

2.5.9 Disposing of packaging and the machine after service life

@ After unpacking the machine, you are obligated to dispose of packaging according to national laws and waste handling
regulations.
We recommend that you follow the procedure below when disposing of the machine after the service life has been reached:
1) Disassemble all of the parts from the machine that can be reused.
2) Drain the engine and gearbox oil into a suitable closed container and submit to the waste collection site”>.
3) Remove parts made from plastic and non-ferrous metals.
4) Dispose of the disassembled remainder of the machine and parts according to national laws and waste disposal regulations.

2.5.10 Directions for ordering replacement parts

This manual does not include a list of replacement parts.

To properly identify your machine, you must know your Model (Type), serial number (N2), and order number (CN2) specified on the
index plate, the box, or on the warranty card. Only after knowing this information will you be ensured of receiving the correct replacement
part from your retailer. ]

73  The repository location is provided by respective local authorities.
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F-550

To search for replacement parts in the electronic catalogue of replacement parts at http://katalognd.vari.cz, you only need the first
10 characters of your serial number N2. If you do not have internet access, you can ask to have a printed catalogue sent to you C.O.D.

.. [VyZinat kiovin Machin :
25 |ryp: F-550 E . E VP | Fisso e
ZZ |Ne: 1004400036.0312.00011 -
%E Vykon: 3,8 kW ' @ Ne Unique manufacturing serial number:
g |cNe: 4380 c € E . = 1004400036.0312.00011 (product.period.order)

Hmotnost: 56kg LEaE Retai ]

CNe etail (order) number:
4380

Table 9: Index plate - example

2.6 Contact for manufacturer

VARI,a.s. Telephone: (+420) 325 607 111 http://www.vari.cz
Opolanska 350 Fax: (+420) 325 607 264

Libice nad Cidlinou

289 07 Czech republic E-mail: vari@vari.cz

Web: http://www.vari.cz

A list of authorized service centres is available on the internet webpages.

2.7 Picture appendix

http://katalognd.vari.cz

The picture appendix is common for all the language versions. You can find it at the end of this manual in the Chapter 4 on page 51.

2)  Bag with manuals

3) Disassembled frame with spur

4)  Rear grasping area (“U" tube of frame)
5) Centre grasping area

6)  Paper insert of operating space

7)  Paper insert below handlebars

1)  Tilted handlebars in package (position for transport) 1)

Screw connection - Nut
2) Tab

3)  Screw connection - Screw
4)  Groove in frame

5)  Spurarm

Fig. 1: Unwrapping the machine

Fig. 2: Assembling the machine

See the picture at the chapter 4.

Fig. 3: Main parts description

1)  Drive clutch lever of the work tool

Gearbox cover

2)  Wheel drive clutch lever 11) Machine frame

3)  Handlebar fastening screw 12) Handle

4)  Throttle lever 13) Engine

5)  Spur with arm 14) Fuel cap

6)  Safety circlip pin 15) Tyre

7)  Work tool = blade 16) Safety stop button

8)  Operating space shroud
9)  Front cover

Clip with cables
Engine plate

E sToP:
The engine is off.

» Used for turning off a started engine
» Putting aside the machine
» Fuel refilling
» Machine transport
EH max:

Engine is running at maximum rpm. (hare
position)

» Operating position

30

See the picture at the chapter 4 .

Engine runs in neutral rpms. (turtle position)

» Short-term work rest

1 CHOKE:

Fig. 4: Accelerator lever positions

Engine runs on choke.

» Engine cold start
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See the picture at the chapter 4 .

1)  Nuts

2)  Blade carrier

3)  Work tool - blade
4)  Screw

5) Center screw

1)  Gearbox cover

2)  Bottom gearbox cover
3)  Plastic nut

4)  Foot/ tab

Fig. 5: Cutting width

Fig. 6: Work tool mounting

Fig. 7: Rear covers

Fig. 8: Cutting height

Fig. 9: Higher speed

Fig. 10: Lower speed

Fig. 11: Drive clutch and brake

Fig. 12: Bowden cable adjustment I

Fig. 13: Wheel drive clutch

| Fig. 14: Bowden cable adjustment IT Fig. 15: Gearbox belt .

Fig. 16: Belt route

<< < Position on machine

Fig. 17: Sticker — Forbidden Area

Fig. 19: Combined sticker

Position on machine >>>

Fig. 18: Sticker — direction of turning

Position on machine >>>
Fig. 20: Sticker

| Fig. 22: Sticker — speed selection .

Position on machine >>>
Fig. 21: Sticker
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...39 3.5.7 Probleme und ihre Behebung.
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Der Hersteller behdlt sich das Recht auf technische Anderungen und Erneuerungen, die keinen Einfluss auf die Funktion und Sicherheit der Maschine haben, vor.
Diese Anderungen miissen in dieser Bedienungsanleitung nicht zum Ausdruck kommen.
Druckfehler vorbehalten.

3.1 Einleitung
Sehr geehrter Kunde und Benutzer!

Wir danken Ihnen fiir das Vertrauen, dass Sie uns mit dem Erwerb unseres Produkts entgegengebracht haben. Sie sind zum Besitzer
einer Maschine aus der breiten Skala der Maschinen und Werkzeuge des Systems der Garten-, Farmer-, kleinen Landwirtschafts- und
Kommunaltechnik, hergestellt von der Firma VARI, a.s., geworden.

Der Gestriipp-Maher Hurricane F-550 ist ein Spitzenprodukt der Entwicklung auf dem Gebiet des Mahens von ungepflegten Grundstiicken.
Dank der Verwendung einiger innovativen Elemente, zu denen zum Beispiel die austauschbare Abdeckung des Arbeitsbereichs aus
feuerverzinktem Blech gehort, ist er anderen Produkten weit voraus und hat momentan keinen direkten Konkurrent auf der Markt der
Maschinen fir die Buschwerkbeseitigung auf ungepflegten Grundstiicken. Sein niedrig angebrachter Schwerpunkt, prazises Auswuchten und
hohe Motorleistung pradestinieren ihn zum Einsatz auch unter den schwersten Bedingungen. Bei der Arbeit werden Sie angenehm
Uberrascht, was alles Hurricane F-550 zu mdhen vermag.

Lesen Sie bitte sorgféltig diese Bedienungsanleitung. Sofern Sie die hier aufgefiihrten Anweisungen befolgen, wird Ihnen unser Produkt
zuverlassig jahrelang Dienste leisten.

3.1.1 Grundlegende Hinweise

Die Benutzer sind verpflichtet, diese Bedienungsanleitung zu lesen und alle Hinweise fiir die Maschinenbedienung zu beachten, um die
Gesundheit und das Eigentum des Benutzers, sowie anderer Personen nicht zu gefahrden.

Die in dieser Anleitung aufgefiihrten Sicherheitshinweise beschreiben nicht samtliche Méglichkeiten, Bedingungen und Situationen, die in
der Praxis auftreten konnen. Die Sicherheitsfaktoren wie gesunder Verstand, Vorsicht und Sorgfaltigkeit sind kein Bestandteil dieser
Anleitung, aber es wird vorausgesetzt, dass jede Person, die die Maschine bedient oder an der Maschine Wartungsarbeiten durchfiihrt, lber
sie verfiigt.

Mit dieser Maschine diirfen lediglich geistig und physisch gesunde Personen arbeiten. Beim professionellen Einsatz dieser Maschine ist der
Maschinenbesitzer verpflichtet, fiir das Bedienpersonal, das mit der Maschine arbeiten wird, eine Schulung Uber Arbeitssicherheit sowie eine
Unterweisung beziiglich der Maschinenbedienung durchzufiihren und iber diese Schulungen Aufzeichnungen zu fiihren. Dariiber hinaus
muss er eine sogenannte Arbeitskategorisierung gemaB der einschldgigen nationalen Gesetzgebung vornehmen.

Wenn Sie einige Informationen in der Anleitung nicht verstehen, wenden Sie sich bitte an Ihren Hiandler’® oder direkt an den
Maschinenhersteller”.

Die Bedienungsanleitungen, mit denen die Maschine ausgestattet ist, sind ein untrennbarer Bestandteil der Maschine. Sie missen standig
zur Verfiigung stehen, an einem zugdnglichen Ort aufbewahrt, wo sie vor Vernichtung sicher sind. Beim Weiterverkauf der Maschine an eine
andere Person mussen die Bedienungsanleitungen dem neuen Besitzer tibergeben werden. Der Hersteller tibernimmt keine Verantwortung
fir die entstandenen Risiken, Gefahren, Havarien und Verletzungen, die durch den Maschinenbetrieb entstehen, sofern die oben
aufgefiihrten Bedingungen nicht erfiillt wurden.

Der Hersteller haftet nicht fir Schaden, die durch unberechtigten Gebrauch, unsachgemaBe Bedienung der Maschine, sowie fiir Schaden,
die durch beliebige Anderungen an der Maschine ohne Einverstandnis des Herstellers sowie die Verwendung von Nicht-Original Ersatzteilen
entstanden sind.

Bei der Arbeit muss man sich nach den Sicherheitsvorschriften richten, um Verletzungen eigener Person, der Personen in der Umgebung
oder eventuelle Vermdgensschaden zu vermeiden. Diese Hinweise sind in der Bedienungsanleitung mit diesem Sicherheitswarnsymbol
gekennzeichnet:

|

76  Ergénzen Sie die Adresse des Verkaufers in die Tabelle am Anfang dieser Bedienungsanleitung (falls sie nicht vom Verkadufer ergénzt wurde).
77  Die Adresse des Herstellers kann man am Ende dieser Bedienungsanleitung finden.
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®

Wenn Sie in der Anleitung dieses Symbol sehen, lesen Sie sorgfiltig die nachstehende Mitteilung!

A

Dieses internationale Sicherheitssymbol zeigt wichtige Mitteilungen beziiglich der Sicherheit an. Wenn Sie
dieses Symbol sehen, gehen Sie behutsam vor, denn es kann zu Personenschaden kommen, lesen Sie
sorgfidltig die nachstehende Mitteilung.

Tabelle 1: Symbole

3.2 Betriebssicherheit

Die Maschine ist so konstruiert, dass sie die bedienende Person vor den weggeschleuderten Partikeln des gemahten Buschwerks
moglichst gut schiitzt. Beseitigen Sie weder passive noch aktive Sicherheitselemente nicht. Sie wiirden sich einer Verletzungsgefahr

aussetzen.

3.2.1 Sicherheitsvorschriften

A
A

> > > > > > > > P

Der Bediener der Maschine muss alter als 18 Jahre sein. Er ist verpflichtet, sich mit der Bedienungsanleitung bekannt zu machen
und die allgemeinen Grundsatze der Arbeitssicherheit zu kennen.

Bei der Arbeit benutzen Sie die gemaB EN 166 oder EN 1731 (eng anliegende Kleidung, feste Schuhe, Arbeitshandschuhe und
Schutzbrille) zugelassenen Arbeitsschutzmittel. Halten Sie den sicheren, durch den Lenkholm gegebenen Abstand von der
Maschine.

Bei der Arbeit mit der Maschine missen sich alle anderen Personen (besonders Kinder) und Tiere auBerhalb des
Arbeitsbereichs der Maschine aufhalten. Der Bediener kann die Arbeit fortsetzen, nachdem er sie in eine sichere’® Entfernung
verwiesen hat.

Vor jedem Gebrauch der Maschine priifen Sie die Maschinenteile (insbesondere der Arbeitsmechanismus oder seine
Abdeckung) auf Beschadigung und Lockerung. Die festgestellten Mangel sind sofort zu beseitigen. Verwenden Sie bei den
Reparaturen nur Originalersatzteile.

Von der zu mahenden Flache missen vor dem Einsatz der Maschine feste Gegenstdnde (wie Steine, Drdhte, freiliegender
Bauschutt u.a.), die weggeschleudert werden und die Maschine beschadigen kénnten, beseitigt werden. Wenn man sie nicht
beseitigen kann, weichen Sie diesen Stellen aus.

Starten Sie den Motor nicht in geschlossenen Raumen! Beim Umgang mit der Maschine ist erhdhte Vorsicht geboten. Nach dem
Abstellen des Motors bleibt der Auspuffdampfer heiB. Achten Sie darauf, dass beim Nachfiillen der Treibstoff nicht verschiittet
wird oder Motorteile bespritzt. Ansonsten trocknen Sie die bespritzten Teile oder warten Sie, bis das Benzin verdampft ist.

Die Maschine ist mit einem rotierenden Arbeitswerkzeug ausgeriistet. Die Hochstumfangsgeschwindigkeit betrédgt 54 m.s™.
Achten Sie deshalb darauf, dass sich andere Personen bei der Arbeit mit dieser Maschine in sicherer Entfernung aufhalten
(Wegschleudern des Schnittguts oder fester Gegenstande)!

Die sichere’ Hanggéangigkeit der Maschine betragt 10°. Die maximale Kipplage des Motors bei der Arbeit betragt langfristig
20°, kurzfristig®® 30°.

Lassen Sie den Motor nie langfristig mit maximaler Drehzahl oder im Leerlauf, oder wenn die Kupplung des
Arbeitswerkzeugantriebs und die Kupplung des Antriebs der Laufrader abgeschaltet ist, laufen! Es kann zur Beschadigung der
Teile (Keilriemen, Riemenscheibe, Kupplungsrolle usw.) des Motorantriebs kommen!

Bevor Sie beliebige Tatigkeit in der ndheren Umgebung der Maschine vornehmen, schalten Sie stets den Motor ab und warten
Sie ab, bis das Arbeitswerkzeug still steht. Bevor Sie die Maschine verlassen, schalten Sie stets den Motor ab!

Es ist verboten, die Schutzeinrichtung und Abdeckungen von der Maschine zu beseitigen.

Samtliche Reparaturen, Einstellarbeiten, Schmieren und Reinigen der Maschine sind bei Stillstand der Maschine, wenn das
Zindkerzenkabel abgezogen ist, durchzufiihren.

In Hinsicht auf die (iberschrittenen empfohlenen Larm- und Schwingungswerte beachten Sie bei der Arbeit mit der Maschine
diese Anweisungen:

@ Schiitzen Sie das Gehor mit zweckmdBigen Schutzhilfsmitteln laut EN 352-1 (Kapselgehdrschiitzer) oder EN 352-2
(Gehorschutzstopsel). Diese Hilfsmittel konnen Sie lber Ihren Verkdufer beziehen.

@ Unterbrechen Sie nach hdchstens 20 Minuten die Arbeit mit der Maschine und legen Sie Pausen von mindestens 10
Minuten ein. Der Bediener darf in diesen Pausen keinen anderen Larm- und Schwingungsquellen ausgesetzt werden.
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Die Normen CSN EN 12733 und EN 12733 regeln die Abgrenzung des &uBeren Sicherheitsbereichs A um den Arbeitsbereich B. Dabei ist es notwendig, mit Hilfe geeigneter
Verbotszeichen den Zutritt in diesen Bereich zu verhindern. Der Abstand zwischen einzelnen Seiten der Bereiche A und B darf nicht kleiner als 50 m sein. Wenn Dritte in cﬁsen
Bereich treten, muss die Bedienperson sofort den Messerantriebshebel loslassen und abwarten, bis der Bereich wieder frei wird.

Verwenden Sie die Maschine nie im nassen Gras. Sie miissen sich immer im sicheren Terrain bewegen. Bei der Arbeit immer gehen, nie laufen. Seien Sie besonders vorsichtig, wenn

Sie die Richtung am Hang &ndern. Méhen Sie nicht auf stark abfélligen Héngen. Wenn Sie fallen, halten Sie die Maschine nicht, lassen Sie sie los.
Kurzzeitig = bis zur eine Minute
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3.2.2 Larm - und Schwingungswerte
F-550

Beschreibung F-550G F-550B F-550 INOX
Deklarierter Emissions-Schalldruckpegel A an der Bedienerstelle®* Lyaa (86+4) dB (83+4) dB (86+4) dB
Garantierter Schallleistungspegel der Maschine A** Lwaa (98+4) dB (96+4) dB (98+4) dB

Deklarierter Gesamtwert der Beschleunigung der auf die Hande-Oberarme des

Bedieners ibertragenen Schwingungen®® anva (4,7+2,4) m.s? |(7,4+2,9) m.s?| (4,7+2,4) m.s?

Tabelle 2: Ldrm und Vibrationen

3.2.3 Sicherheitspiktogramme

Der Benutzer hat die Piktogramme an der Maschine im lesbaren Zustand zu halten und bei ihrer Beschadigung ihren Austausch zu
veranlassen.

Anbringung: Nummer: | Beschreibung:

Vor Gebrauch der Maschine die Bedienungsanleitung durchlesen.

Bei der Maschinenwartung das Ziindkerzenkabel abziehen

Verbundenes Etikett (Abb. 19), angeklebt Gefahr von Schnittverletzungen.

unter der hinteren Kunststoffabdeckung auf
dem Maschinenrahmen (Abb. 7).

Verletzungsgefahr durch wegfliegende Bruchstiicke, Schnittgut, ausgeschleuderte
Gegenstande usw. Andere Personen und Tiere miissen einen sicheren Abstand von der
Maschine bewahren.

Bei der Arbeit ist die maximal zuldssige sichere Hanggdngigkeit der Maschine einzuhalten.

H Es ist verboten, mit der Hand oder dem FuB den Arbeitsraum des Mahmessers zu greifen -

Garantierter Schallleistungspegel der Maschine

Selbstandiges Etikett auf der Abdeckung des

Arbeitswerkzeugs. (Abb. 18) - Pfeil der Drehrichtung des Arbeitswerkzeugs - nach rechts (im Uhrzeigersinn).

Einschalten des Arbeitswerkzeugantriebs:
Etikett (Abb. 20) auf dem Bedienhebel des = Arbeitswerkzeug steht still
rechten Holms. = Einschalten der Sicherung

= Arbeitswerkzeug rotiert

Einschalten des Laufmechanismus der Maschine:
- = Maschine steht still
= Maschine fahrt

Etikett (Abb. 21) auf dem Bedienhebel des
linken Holms.

Etikett (Abb. 17), angebracht an der Seite
der Abdeckung des Arbeitswerkzeugs rechts -
in der Fahrtrichtung.

Fiir andere Personen und Tiere verbotener Bereich. Minimale sichere Entfernung von der
Maschine.

Tabelle 3: Sicherheitspiktogramme

3.3 Grundlegende Informationen

3.3.1 Maschinenbedienung

Der Gestriipp-Maher F-550 ist fiir die Beseitigung von halmartigem Grasbewuchs bis zur Hohe von 80 cm in der Periode der
Vegetationspause auf gepflegten® sowie ungepflegten Grundstiicken, und Anflugbewuchs im Wald®* und auf der Wiese mit einem max.
Durchmesser von 1 cm. Auf den Fldchen diirfen sich keine festen Gegenstédnde und gréBere Gelandeunebenheiten befinden. Der Gestriipp-
Maher F-550 ist nicht fiir die Gestaltung der Grasflachen in Parkanlagen bestimmt.

A Der Gebrauch zu anderen als bestimmten Zwecken gilt als Gebrauch, der nicht bestimmungsgemas ist!

Die Maschine kann in allen durch den Hersteller festgestellten Kipplagen sicher arbeiten, sofern die bedienende Person in der Lage ist, die
Maschine sicher zu fiihren.

Die Schutzeinrichtungen entsprechen den Anforderungen der Norm EN 12733. Diese Normen berticksichtigen in erster Linie die Sicherheit
der Bedienperson, die bei normaler Vorschubbewegung nicht von Steinen oder anderen Gegenstdnden, die von der Maschine
weggeschleudert werden, getroffen werden kann. Deshalb muss sich die bedienende Person stets in der normalen Lenkungsposition
befinden, d.h. hinter der Maschine, und den Lenkholm mit beiden Handen festhalten.

A Es ist verboten, die Schutzeinrichtung und Abdeckungen von der Maschine zu beseitigen!

81 Laut der Norm VCVSN EN ISO 11201 gemessen, bei den Bedingungen, die in der Norm CSN EN 12733+A1, Anlage B bestimmt sind.

82 Lut der Norm CSN EN ISO 3744 gemessen, bei den Bedingungen, die in der Norm CSN EN 12733+A1, Anlage B bestimmt sind.

83 Laut der Norm CSN EN ISO 20643 gemessen, bei den Bedingungen, die in der Norm CSN EN 12733+A1, Anlage C bestimmt sind.

84  Die maximale Hohe vom frisch angewachsenen Gras ist auf 40 cm begrenzt. Der Bestand auf der Fldche wird mindestens 1x jéhrlich geméht!

85 Der Gestriipp-Méher ist nicht zum Mahen vom kontinuierlichen holzigen Unterholz bestimmt, das stérker als 5 mm ist! Wenn Sie diesen Grundsatz nicht einhalten, beschadigen Sie
die Maschine.
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3.3.1.1 Technische Daten

F-550

Beschreibung Unit F-550, F-550G F-550B F-550 INOX
Lange / Transportldnge x Breite x Hohe / einschl. Lenkholm in mittlerer Position mm 1835/ 1167 x 600 x 595 / 1030
Gewicht kg 56 ‘ 55 ‘ 57
Max. Breite des Maschineneingriffs / Messerlange cm / mm 58 / 537

Stoppelhthe cm 4-9

Sichere Hanggéangigkeit O 10°
Arbeitswerkzeugdrehzahl®® min! 1964
Umfangsgeschwindigkeit des Messers m.s* 54

Laufgeschwindigkeit km.h*t 1,8-24

Flachenleistung der Maschine®” m2.h? 950 - 1300

Volumen der Olfiillung im Getriebe | (litr) 0,025

Olqualitat fiir Getriebe API / SAE GL-4 (GL-5) / 90 (80W-90)

Tabelle 4: Technische Daten F-550
3.3.1.2 Informationen liber Motor

(D Weitere, hier nicht aufgefiihrte Informationen finden Sie auf der Internetseite des Motorherstellers.

Motor Unit F-550, F-550G F-550B F-550 INOX
Typ - HONDA GCV190A N2G7%® B&S 850Series™ 122R02-0122-B1*° | HONDA GSV190A N2G7SD*°
Max. (eingestellte) Motordrehzahl min™! 3200 + 100

Max. Kipplage des Motors / kurzzeitig®* O 20° / 30° 15°/30° 20° / 30°
Brennstofftankvolumen | (liter) 0,91°2 1,13 0,91%

Brennstoff benzin Oktannr. 91-95%

Motorlfiillung I (liter) | 0,55 ‘ 0,59 0,55

Olqualitat SAE / API SAE 30 or 10W30 / SJ or SH

Zindkerze - NGK BPR6ES ‘ CHAMPION QC12YC ‘ NGK BPR6ES

Tabelle 5: Grundlegende Motordaten

3.3.2 Beschreibung der Maschine und ihrer Teile

Die Basis des Gestriipp-Mahers F-550 (Abb. 3) ist ein zusammengeschweiBter Stahlrahmen [EBY aus Profilblech, zu dem alle wichtigen
Maschinenteile befestigt sind. Der Lenkholm ist zum Rahmen mit Hilfe einer Schraubenverbindung [EJ befestigt und in sechs Positionen
héhenverstellbar. Alle Bedienelemente (n, H und ﬂ) fir eine sichere Maschinenbedienung sind ergonomisch auf dem Lenkholm
angebracht. Die Handgriffe B dienen zum festen Ergreifen und Fiilhren der Maschine bei der Arbeit. Auf der linken Seite befindet sich
der Kupplungshebel des Laufmechanismus ], mit dem die Maschinenbewegung nach vorne gesteuert wird. Auf der rechten Seite
befindet sich der Kupplungshebel des Antriebs fir das Arbeitsmesser, ausgestattet mit einer Sicherung gegen unerwartetes
Anlaufen X, mit dem der Antrieb des Arbeitswerkzeugs (Messers) eingeschaltet (ausgeschaltet) wird. Sofern der Bediener in einer
Notsituation den Lenkholm loslasst, gehen die beiden Hebel zuriick in die Ausgangsposition und trennen die Kraftlibertragung vom Motor.
Der Messerantrieb ist mit einer automatischen Bremse, die das Messer in einer Notsituation stoppt® ausgestattet. Die Steuerung der
Motordrehzahl wird mit Hilfe des Akzeleratorhebels ] vorgenommen. Die Fortbewegung der Maschine sichern die Traktorrader [FE]
mit einem Pfeilmuster, die durch ein Schneckengetriebe angetrieben werden. Dieses sichert lber eine Riemenkupplung die kontinuierliche
Kraftlibertragung auf die Rader (die Maschine féhrt an, ohne dabei zu zucken). Die Transmissionsteile des Laufmechanismus und
Messerantriebs werden mit den Kunststoffabdeckungen ﬂ und verdeckt. Die Bremse, Kupplung des Messerantriebs und
Riementransmission im Vorderteil verden von oben auch mit einer Kunststoffabdeckung Iﬂ verdeckt, die mit einer Schraubenverbindung
zum Rahmen befestigt ist. Im Vorderteil des Rahmens ist auf einer Welle ein Mitnehmer mit Messer [ aufgepresst. Das Messer ist stabil,
an den Enden mit einer Schneide versehen. Den Arbeitsraum bildet eine Abdeckung [FJ aus feuerverzinktem (HDG) Blech, welches - mit
Ausnahme des Vorderteils - die Messerebene (berragt und die bedienende Person so vor den weggeschleuderten Teilen des Mahguts
schiitzt. Die Abdeckung ist aus mehreren Teilen zusammengenietet und mit Hilfe von Schrauben zum Rahmen befestigt. Zwischen den
Radern ist eine Kunststoffschiirze befestigt. Die Maschine wird bei der Arbeit mit einem drehbaren, héhenverstellbaren Sporn [ gefiihrt,
der zum Vorderteil des Maschinenrahmens befestigt ist.

86 Die tatsdchliche Drehzahl des Arbeitswerkzeugs ohne Belastung mit einberechneten Verlusten im Riementrieb.

87  Die Fldchenleistung der Maschine ist von der Bewuchsart abhéngig.

88  Mehr Informationen (iber den Motor einschl. Ersatzteilnr. finden Sie unter www.honda-engines-eu.com

89  Mehr Informationen (iber den Motor einschl. Ersatzteilnr. finden Sie unter www.briggsandstratton.com

90 Mehr Informationen (ber den Motor einschl. Ersatzteilnr. finden Sie unter www.honda-engines-eu.com

91  Kurzzeitig= bis zu einer Minute.

92 Gemessen nach neuer Norm Society of Automotive Engineers (SAE) J1349

93  Gemessen nach neuer Norm Society of Automotive Engineers (SAE) J1349

94  In Hinsicht auf den steigenden Anteil der BIOkomponenten im Kraftstoff verwenden Sie einen Brennstoffstabilisator.
95  Die automatische Bremse ist ein aktives Sicherheitselement, das die Sicherheit des Geréts erhoht.
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3.4 Bedienungsanleitung

3.4.1 Zusammenbau der Maschine

@ Den Zusammenbau der Maschine und die Bedienungsanweisung fiir die Maschine sollte Ihr Verkdufer im Rahmen des
Vorverkaufsservices erbringen!

Bei Auspacken aus dem Karton packen Sie die Maschine wie folgt an (gemaB Abb. 1): vor dem Motor am viereckigen Rohr [H auf der
Motorplatte, hinten am Rohr des Maschinenrahmens [EJ.

3.4.1.1 Vorgehensweise beim Zusammenbau der Maschine
Beim Zusammenbau gehen Sie folgendermaBen vor: (Wir empfehlen, die Maschine in Anwesenheit einer anderen Person

zusammenzubauen)

1) GemaB Abb. 1 - aus dem Karton nehmen Sie den Beutel mit den Anleitungen E, den Arm mit dem Sporn B heraus und
klappen Sie den Papiereinsatz [Ed, der sich unter dem Holm befindet, auf. Die Maschine an der Stelle vorne [ und hinten E}
ergreifen und aus dem Karton herausnehmen.

2) GeméaB Abb. 3 - demontieren Sie die Schraubenverbindung ] von den beiden Seiten des Rahmenrohrs, entfernen Sie den
Lenkholm, drehen Sie ihn und setzen ihn auf das Rohr im Hinterteil des Rahmens ein (wahlen Sie einen der drei Locher im
Lenkholm, die seine Hohe bestimmen, und einen den beiden Lécher im Rahmenrohr). Die Schraubenverbindung mit der Hand
festziehen. Die Bowdenziige der Steuerhebel diirfen sich nicht kreuzen — das vermindert ihre Lebensdauer!

3) Aus dem Beutel mit den Anleitungen nehmen Sie die Spannbander heraus und befestigen Sie damit die Bowdenziige zum
Lenkholm an der Stelle des oberen Endes der Lenkholmbiegung. Fiir die Befestigung reichen 2 Stiick der Spannbander aus.

4) GemaB Abb. 2 - vom Vorderteil der Abdeckung des Arbeitsbereichs entfernen Sie den Papiereinsatz ([ auf Abb. 1), dann

kippen Sie die Maschine nach hinten auf die Lenkholme so um, dass der hintere Teil des Rahmens auf einer Unterlage aufliegt
und sichern Sie die Maschine, damit sie nicht zuriickkippen kann. Demontieren Sie die 2 Schraubenverbindungen M8 (|
unda [E]) die die Abdeckung halten. Den Vorsprung Y auf dem Arm des Sporns [ in die Nut Y im Maschinenrahmen
einhaken. Den Rahmen des Sporns so umklappen, dass die Locher im Arm des Sporns und die Locher im Maschinenrahmen mitti
sind. Sie werden leichte Federung spiren. Die Schrauben [E] durch die Lécher stechen und die Schraubenmuttern ﬂ
aufschrauben. Die Schraubenverbindungen festziehen.

3.4.2 Inbetriebnahme

A Die Maschine kann ohne Betriebsfiillungen des Motors geliefert werden (in Abhéngigkeit von den verschiedenen

nationalen Richtlinien) !

@ Lesen Sie zuerst griindlich die Bedienungsanleitung®® zum Motor! Sie beugen damit einer eventuellen
Beschadigung des Motors vor.

Die Positionen [§=sTOP, P1=MIN, [FJ=MAX a EJ=CHOKE des Akzeleratorhebels sind auf der Abb. 4 beschrieben. Alle vier
beschriebenen Hauptpositionen werden mit Hilfe eines einfachen Systems der Formverbindungen im Hebel arretiert.

1.

Kontrollieren Sie den Olstand im Motor, filllen Sie gegebenenfalls den Motor mit der vorgeschriebenen Olsorte und -menge. Fiillen
Sie den Kraftstofftank mit der vorgeschriebenen Benzinmenge und - sorte.

Schieben Sie den Akzeleratorhebel in die Position [E] CHOKE®”.
Durch Ziehen an der Schnur des Handstarters starten Sie den Motor®.
Lassen Sie den neuen oder kalten Motor etwa 30 Sekunden mit Choke laufen®® (Akzeleratorhebel in der Position [EJ CHOKE),

dann den Akzeleratorhebel in die Position B MAX verschieben. In dieser Position lassen Sie den Motor etwa 30 Sekunden laufen.

Entfernen Sie sich nicht von der Maschine!

Beim Motorstart miissen sich die beiden Steuerhebel (] und [ auf Abb.3) in der Position AUS befinden (sie
diirfen nicht an den Lenkholm gepresst sein)!

Start des Arbeitswerkzeugs

Vor jedem Gebrauch der Maschine priifen Sie die Schrauben, die das Arbeitswerkzeug befestigen, sowie alle
Schraubenverbindungen der Schutzelemente, Abdeckungen und des Motors, ob sie gut festgezogen sind!

Uberzeugen Sie sich, dass sich alle Personen, Kinder und Tiere in einer SICHEREN Entfernung von der Maschine
befinden! Anderenfalls setzen Sie Ihre Tatigkeit nicht fort!

1) Starten Sie den Motor'®. Mit Akzeleratorhebel stellen Sie die maximale Drehzahl ein. Ist der Motor kalt, lassen Sie ihn etwa 1
Minute lang mit maximaler Drehzahl warm laufen.
2) Mit linker Hand den linken Lenkholm fassen. Mit rechter Hand schieben (heben) Sie den rechten Steuerhebel (] auf Abb. 3) in
die obere Position, und zwar bis zum Anschlag im Bligel mit den Bowdenziigen auf Abb. 3).
3) Driicken Sie die Taste der Arretierungssicherung (EXJ auf Abb. 3) auf dem Biigel mit den Bowdenziigen in der Pfeilrichtung.
96  Original manual k motoru a cesky preklad je soucasti baleni stroje. _]
97  Bei Motoren mit dem automatischen Choke verschieben Sie den Hebel in die MAX-Position.
98  Die Anweisungen fiir den Motorstart sind detailliert in der Motoranleitung beschrieben.
99  Bei Motoren mit automatischen Choke und Akzeleratorhebel kommt es in der MAX -Position zur automatischen Einstellung der max. Drehzahl/ fiir die motorerwdrmung.
100 Die Anweisungen fiir den Motorstart sind detailliert in der Motoranleitung beschrieben.
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4) Dann driicken Sie langsam mit der rechten Hand den Steuerhebel des Mahscheibenantriebs am rechten Griff. Halten Sie die Taste
so lange gedriickt, bis der Steuerhebel beginnt, sich mit dem Bugel zu bewegen.

@ Driicken Sie den Hebel ziigig und langsam, damit das Arbeitswerkzeug in Drehbewegung kommt und der Motor nicht
abgeschaltet wird.

@ Die Hebel auf dem Lenkholm lassen sich leicht bewegen und auch die Kraft, die den Hebel in der Arbeitsposition halt, ist
im Vergleich zu anderen auf dem Markt befindlichen Maschinen minimal.

5) Nachdem das Arbeitswerkzeug in Schwung gebracht wurde, driicken Sie den Hebel vollstdndig durch und halten Sie ihn
zusammen mit dem Griff fest.

A Den Kupplungshebel stets bis zum Griff durchdriicken. Wenn er nicht richtig durchgedriickt ist, kommt es zur
Beschddigung des Keilriemens.

6) Das Anlaufen des Arbeitswerkzeugs begleiten ein partieller Gleitschlupf des Keilriemens und die damit zusammenhangenden
Erscheinungen (Rasseln, Pfeifen). Nach dem Einlaufen des Riemens tritt diese Erscheinung zumeist nicht mehr auf.

® Beim neuen oder kalten Motor kann es bei den ersten Startvorgdngen des Arbeitswerkzeugantriebs zum Ausgehen des
Motors kommen. Nach dem Erwarmen des Motors kommt diese Erscheinung nicht mehr vor.

A Wenn der Arbeitswerkzeugantrieb auch nach der Erwdarmung des Motors nicht gestartet werden kann, priifen
Sie, ob nicht einer der in der Tabelle 9 aufgefiihrten Fehler nicht vorliegt.

3.4.2.2 Anfahrt, Fahren mit der Maschine

Fir das Einschalten des Laufmechanismus dient der Kupplungshebel des Laufmechanismus (Y auf Abb. 3) auf dem linken Griff. Den
Hebel bis zum Griff durchdriicken und die Maschine fahrt nach vorne los. Gleichzeitig mit dem Driicken des Hebels und dem Losfahren der
Maschine miissen Sie Ihre Bewegungsgeschwindigkeit an die Maschinengeschwindigkeit anpassen.

@ Die Kupplung des Laufmechanismus ist eine Riemenkupplung, den Kupplungshebel kdnnen Sie langsam betdtigen — die
Maschine fahrt langsam an, ohne dabei zu zucken.

A Den Kupplungshebel des Laufmechanismus stets bis zum Griff durchdriicken. Wenn er nicht richtig
durchgedriickt ist, kommt es zur Beschadigung des Keilriemens.

A Mit dem Kupplungshebel des Laufmechanismus kann man die Laufgeschwindigkeit nicht regulieren! Es kommt
zur Beschiadigung des Keilriemens.

® Fahren Sie nie zurlick, wenn der Kupplungshebel des Laufmechanismus gedriickt ist! Versuchen Sie nie, die Maschine
herliberzuziehen.

3.4.2.3 Anhalten der Maschine

Wenn Sie den Laufmechanismus der Maschine anhalten wollen, lassen Sie den Hebel auf dem linken Griff los. Die Fahrbewegung der
Maschine wird gestoppt, aber das Arbeitswerkzeug dreht sich weiter. Der Antrieb des Arbeitswerkzeugs wird nach dem Loslassen des Hebels
auf dem rechten Griff abgeschaltet. Die automatische bremse stoppt das Arbeitswerkzeug. Den Akzeleratorhebel in die Position B MIN
oder [ STOP gemaB Abb. 4 umstellen.

A Bevor Sie beliebige Tatigkeit in der naheren Umgebung der Maschine vornehmen, schalten Sie stets den Motor ab
und warten Sie ab, bis das Arbeitswerkzeug still steht. Bevor Sie die Maschine verlassen, schalten Sie stets den
Motor ab!

@ Lassen Sie den Motor nie langfristig mit maximaler Drehzahl oder im Leerlauf, oder wenn die Kupplung des
Arbeitswerkzeugantriebs und die Kupplung des Antriebs der Laufrader abgeschaltet ist, laufen! Es kann zur
Beschadigung der Teile (Keilriemen, Riemenscheibe, Kupplungsrolle usw.) des Motorantriebs kommen!

3.4.2.4 Wahl der Fahrgeschwindigkeit

Die Maschine hat zwei Geschwindigkeiten fiir die Vorwdrtsbewegung. Die langsamere (Riemen gem. Abb. 10 eingesetzt) eignet sich fiir
dicken, feuchten oder hohen Bestand, die schnellere (Riemen gem. Abb. 9 eingesetzt) ist fir sparlichen, trockenen oder niedrigen
Bestand geeignet.

® Die Fahrgeschwindigkeit miissen Sie dem Typ des Bestands anpassen, oder sie kdnnen anhalten und abwarten, bis das
Arbeitswerkzeug das Mahgut verarbeitet!

Die Geschwindigkeit wird veréndert, indem man den Keilriemen auf den Riemenscheiben zwischen dem Getriebe und der Radachse
verschiebt (sieche Abb. 9 und Abb. 10). Auf der oberen Abdeckung des Getriebes ist ein Selbstklebeetikett (Abb. 22) mit der Darstellung
der Riemenpositionen in den Riemenscheiben des Getriebes und der Radachse aufgeklebt.

A Wenn Geschwindigkeit geandert wird, muss der Motor stets abgeschaltet sein und der Gashebel muss sich in der

Position ] STOP befinden!
Vorgehensweise:
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Die Schraubenmutter aus Kunststoff (] auf Abb. 7) 16sen'®, die obere Getriebeabdeckung in der Pfeilrichtung
ausklappen und schrag nach hinten herausziehen. Auf die Pratze B der unteren Getriebeabdeckun , die sich in der Mitte
des Rahmenhinterteils befindet, so lange driicken, bis sich die Abdeckung l6st und aus dem Vorsprung im Rahmen springt.

2) Den Keilriemen von der Riemenscheibe auf der Radachse in der Richtung zum linken Rad hin ausschieben. AnschlieBend den
Keilriemen von der Riemenscheibe auf dem Getriebe zum rechten Rad hin ausschieben.

3) Den Keilriemen in die Keilnute in der Riemenscheibe auf der Radachse, die der gewiinschten Ubersetzung entspricht, verschieben.
Priifen Sie visuell und manuell, ob der Riemen richtig in der Nut der gewahlten Riemenscheibe sitzt.

4) Den Keilriemen in die Keilnute in der Riemenscheibe auf dem Getriebe, die der gewiinschten Ubersetzung entspricht, verschieben.
Prifen Sie visuell, ob der Riemen richtig in den richtigen Riemenscheiben entsprechend der gewdhlten Ubersetzung sitzt (siehe
Abb. 9 und Abb. 10). Der Riemen darf sich nicht kreuzen!

5) Die beiden Abdeckungen wieder montieren. Die obere Kunststoffabdeckung schrag unter die Motorplatte aufsetzen, zuklappen
und die Schraubenmutter aus Kunststoff festziehen. Die untere Kunststoffabdeckung nach oben biegen und die Offnung in der
Pratze B} der Abdeckung auf dem Vorsprung im Rahmen aufsetzen. Die Durchbiegung der Abdeckung lockern, die Abdeckung
wird eingeklickt.

3.4.3 Arbeit mit der Maschine
3.4.3.1 Schnittbreite

@ Es ist immer erforderlich, die Schnittbreite der Maschine der Gras- und Bestanddicke anzupassen!

Wir empfehlen, die maximale Schnittbreite (Tabelle 4), die durch die Konstruktion der Abdeckung des Arbeitsraums gegeben ist, nicht zu
verwenden. Die bedienende Person ware nicht in der Lage, die Maschine im Terrain ausreichend gerade und prazise zu filhren, um den
Bestand in der gesamten Schnittbreite zu beseitigen. Wir empfehlen, die Maschine teilweise (ca. 5-10 cm vom Rand der Abdeckung des
Arbeitsraumes) auf dem bereits gemdhten Gelande zu filhren (Darstellung auf Abb. 5 vom Bediener aus gesehen).

® Durch die Einhaltung dieses Grundsatzes kénnen Sie die Entstehung von nicht gemdhten Streifen vermeiden.

3.4.3.2 Anderung der Stoppelhdhe

A Bevor Sie beliebige Tatigkeit in der ndheren Umgebung der Maschine vornehmen, schalten Sie stets den Motor ab
und warten Sie ab, bis das Arbeitswerkzeug still steht! Bevor Sie die Maschine verlassen, schalten Sie stets den
Motor ab!

Der Sporn wurde werksseitig auf die héchstmdgliche Stoppelhéhe im anspruchsvollen Gelande eingestellt. Wird sparlicher, niedriger, bzw.
einwandfrei ausgetrockneter Bestand beseitigt, kann man die Stoppelhdhe bis auf 4 cm senken. Damit erzielt man eine bessere
Zerkleinerung des beseitigten Materials. Die Hohenverstellung wird ganz einfach nach der Demontage des Stiftes mit der Feder H durch
die Verlagerung einer beliebigen Menge der Unterlegscheiben E durchgefiihrt (siehe Abb. 8).

@ Durch die Verlagerung der Unterlegscheiben kénnen Sie bis zu 16 unterschiedlicher Positionen der Stoppelhdhe wahlen.

3.4.3.3 Mahverfahren

A Von der zu mdhenden Fliache miissen vor dem Einsatz der Maschine feste Gegenstinde (wie Steine, Drahte,
freiliegender Bauschutt u.a.), die weggeschleudert werden und die Maschine beschddigen konnten, beseitigt
werden. Wenn man sie nicht beseitigen kann, weichen Sie diesen Stellen aus.

A Die Maschine hat eine hohe Geldndegangigkeit. Den Lenkholm halten Sie fest, um gerade Richtung beibehalten
zu konnen. Beim Fiihren der Maschine ist erhohte Vorsicht geboten.

A Bei der Arbeit am Hang gehen Sie am besten entlang der Hohenlinie. Lediglich bei sehr steilen Boschungen, wie
z.B. Graben, fahren Sie immer winkelrecht gegen die Boschung. Beachten Sie die sichere Hanggangigkeit, siche Tabelle
4

Stellen Sie die maximale Motordrehzahl, setzen Sie das Arbeitswerkzeug hochlaufen, und dann fahren Sie gegen den Bestand, den Sie
beseitigen mdchten. Der Bestand wird durch das Arbeitswerkzeug im Bereich der Abdeckung zerkleinert und das zerkleinerte Material wird
durch eine speziell formierte Abdeckung in den Raum zwischen den Radern beférdert, wo es dann hinter die Maschine gelangt.

Wenn der zu mahende Bestand sehr dicht, durchwachsen, unterfault oder niederliegend ist, muss dementsprechend die Schnittbreite der
Maschine so reduziert werden, dass die Arbeitswerkzeugdrehzahl und damit die Mahqualitat nicht allzu viel gemindert wird.

@ Wir empfehlen, durch das Geldnde so vorzugehen, damit der noch nicht gemahte Bestand links von der Maschine bleibt.
Das Material wird besser verarbeitet. Umgekehrte Vorgehensweise schadet nicht.

@ Dicker und hoher Bewuchs hebt die Maschine an, versuchen Sie nicht, den vorderen Sporn stets auf dem Boden zu

halten, aber Sie kdnnen der Maschine helfen, indem Sie sie anheben und den oberen Teil des Bewuchses mit
abgeschaltetem Laufmechanismus zu mahen. Gehen Sie auf diese Stelle zuriick und madhen Sie mit dem sich auf dem
Boden befindlichen Greifer.

3.4.3.4 Probleme beim Mahen

A Beim Anheben der Maschine und Zuriickfahren ist héchste Vorsicht geboten! |

101 Die Kunststoff-Schraubenmutter um ca. 1 bis 2 Umdrehungen drehen. In der Abdeckung befindet sich eine Nut, die die Demontage der Abdeckung ermdglicht, ohne das| die
Kunststoff-Schraubenmutter ausgeschraubt werden muss.
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A Die Maschine diirfen Sie lediglich nach hinten auf den Lenkholm kippen. Bei Arbeiten im Bereich unter der
angehobenen Maschine ist hochste Vorsicht geboten! Sie muss vor selbstiandiger Bewegung gesichert werden!

A Der Motor muss bei der Reinigung des Arbeitsraumes stets abgeschaltet sein!

A Bei der Reinigung des Bereichs unter der oberen Abdeckung ist hochste Vorsicht geboten. Die Messerschneiden
sind scharf. Bei der Reinigung schiitzen Sie die Hinde mit Arbeitshandschuhen, oder verwenden Sie einen
geeigneten Gegenstand, wie z.B. einen Zweig.

A Bevor Sie beliebige Tatigkeit in der naheren Umgebung der Maschine vornehmen, schalten Sie stets den Motor ab
und warten Sie ab, bis das Arbeitswerkzeug still steht.

1) Die Motordrehzahl sinkt, der Motor geht jedoch nicht aus.

(D Schalten Sie sofort den Laufmechanismus der Maschine ab und fahren Sie ein wenig zuriick, indem sie gleichzeitig den

Maschinenvorderteil anheben (durch Driicken auf die Lenkholmgriffe nach unten). Der Arbeitsraum reinigt sich dadurch
zum Teil selbst von der (iberm&Bigen Materialmenge. Dann fahren Sie weiter.

2) Das Arbeitswerkzeug steht still, der Motor schaltet ab

® Lassen Sie die beiden Steuerhebel am Lenkholm los, heben Sie den vorderen Maschinenteil an. Mit der Maschine ein

wenig zurlickfahren. Den Raum unter der oberen Abdeckung reinigen und die Grasmasse Uber die Flache verteilen. Den
Motor wieder starten, den Arbeitswerkzeugantrieb einschalten und die Fahrt fortsetzen.

3) Der zu beseitigende Bewuchs verfingt sich an der Seite der Arbeitsraumabdeckung (der Bewuchs ist
wahrscheinlich dick und durchwachsen).

® Versuchen Sie, die Fahrtrichtung durch den zu beseitigenden Bewuchs zu andern, bzw. durch das Anheben des
Vorderteils der Maschine den oberen Teil des Bewuchses zu médhen. Danach wieder gegen den Bewuchs fahren.

3.5 Indstandhaltung, Wartung, Lagerung

A Wegen des Maschinengewichts fiihren Sie die Instandhaltung und Einstellung der Maschine in Anwesenheit einer
anderen Person durch.

Um eine langjahrige Zufriedenheit mit unserem Produkt sicherzustellen, muss es mit gebiihrender Pflege gewartet und behandelt werden.
Eine regelméaBige Instandhaltung dieser Maschine verhindert ihren schnellen VerschleiB und gewahrt die richtige Funktion aller Bauteile.

Beachten Sie alle Anweisungen beziiglich der Wartungsintervalle und Einstellung der Maschine. Wir empfehlen Ihnen, Aufzeichnungen
Uber die Anzahl der Arbeitsstunden der Maschine und der Bedingungen, unter denen sie arbeitete (fiir Servicebedarf) zu fiihren. Die
Wartung nach dem Saisonende sollte eine unserer autorisierten Servicestellen (ibernehmen, ebenso die laufende Wartung, sofern Sie sich
Ihrer technischen Fahigkeiten nicht sicher sind.

@ Ein guter Helfer bei der Uberwachung der Betriebsstunden ist der VARI PowerMeter. Wenden Sie sich an Ihren
Verkaufer!

A Vor jedem Gebrauch der Maschine priifen Sie die Schrauben, die das Arbeitswerkzeug befestigen, sowie alle
Schraubenverbindungen der Schutzelemente, Abdeckungen und des Motors, ob sie gut festgezogen sind!

A Die verloren gegangenen Schraubenverbindungen ersetzen Sie durch Originalteile, die fiir die gegebene Stelle
konstruiert wurden. Durch die Verwendung von Nicht-Originalteilen riskieren Sie eine Verletzung oder
Maschinenbeschéadigung!

3.5.1 Laufrader

3.5.1.1 Reifendruck

Um die richtige Funktionsfahigkeit und Langlebigkeit der Laufrader, insbesondere der Gummireifen, sicherzustellen, ist es erforderlich, den
Reifendruck zu priifen. Die Priifung sollte noch vor Beginn der Arbeiten mit der Maschine durchgefiihrt werden. Vor einer langeren
Stilllegung der Maschine pumpen Sie den Reifen auf [giW{ nach (siehe unten). Halten Sie im rechten und linken Rad den gleichen Druck
aufrecht — die Maschine halt sich besser in der geraden Spur.

A Den maximalen Reifendruck nicht iiberschreiten - Explosionsgefahr!

A Ist der Reifendruck zu niedrig, kann es zum Abscheren des Schlauchventils kommen.
@ [II¥imaler (empfohlener) Reifendruck: 23 PSI (160 kPa oder 1,6 bar oder 1,57 atm oder 0,16 Mpa)

® [MiNimaler'®* zugelassener Reifendruck: 18 PSI (124,1 kPa oder 1,24 bar oder 1,22 atm oder 0,124 Mpa)
Wenn der Reifendruck permanent abweicht, priifen Sie den Schlauch auf Defekt - eventuell reparieren Sie ihn.

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

J

102 Falls der Reifendruck niedriger als der Mindestdruck ist, kommt es zur Beschéadigung der Reifenkonstruktion und dadurch zur erheblichen Reduzierung der Lebensdauer der Reifen.
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3.5.1.2 Freilauffunktion des Rades

Das Drehmoment wird von der Achse auf das Rad durch einen Stift mit einem Sicherungsring Uibertragen. Die beiden Rader, links oder
rechts, kann man im leichten ebenen Geldnde von der Kraftiibertragung befreien, und zwar so, dass der Stift mit dem Sicherungsring von
einem Rad demontiert wird. Dann greift lediglich ein Rad ein und die Maschine kann am Ende jeder Reihe einfach gewendet werden.

@ Beachten Sie, dass die Maschine mit derart eingestellten Parametern in die Seite lenkt (zieht), wo der Stift entfernt
wurde.

3.5.2 Maschinenschmierung

A Bei der Arbeit mit Schmierstoffen halten Sie die Grundregeln der Hygiene ein und befolgen Sie die
Umweltschutzvorschriften und -gesetze.

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

Zur Sicherung einer problemfreien und mihelosen Bewegung aller mechanischen Teile ist es erforderlich, der Schmierung ausreichende
Aufmerksamkeit zu widmen. Meistens sind einige Oltropfen ausreichend (z.B. Fahrraddl). Der Getriebekasten ist werkseitig mit
ausreichender Olmenge, die man wahrend der gesamten Lebensdauer der Maschine nicht auswechseln muss, gefiillt.

@ Priifen Sie regelmaBig den Olstand im Getriebekasten. Bei Entweichungen fiillen Sie das vorgeschriebene Ol nach.

3.5.2.1 Motorolwechsel

Beachten Sie die in der Motoranleitung aufgefiihrten Anweisungen. Halbieren Sie das Intervall fur den Olwechsel, falls Sie mit der
Maschine in staubiger Umgebung arbeiten. Beim AusgieBen des Ols aus dem Motor kippen Sie die Maschine auf die Seite, wo sich der
Flllstutzen mit dem Olmessstab befindet, oder demontieren Sie den Motor vom Rahmen samt Motorplatte.

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

3.5.3 Schmierstellen

Um die Bowdenziige auf dem Lenkholm zu schmieren, muss keine Abdeckung von der Maschine demontiert werden. Zu anderen
Schmierstellen gelangen Sie nach der Demontage der Kunststoffabdeckungen. Von der breiten Skala der Ole eignet sich zum Schmieren
jedes Motor- oder Getriebedl oder Ol im Spray. Von den plastischen Schmierstoffen (Schmierfett) eignet sich jeder Schmierstoff, der fiir die
Schmierung von Wasserpumpen bestimmt ist. Fiir seine Applikation ist meistens die Demontage der entsprechenden Gleitlagerung
erforderlich.

@ Wird plastischer Schmierstoff mit Graphitzugabe verwendet, kann man die Schmierintervalle in der Saison bis auf
25 Stunden verldngern.

Schmierstelle - Intervall - Saison Nach Schmier | Abbildung Bemerkung

Beschreibung Saison mittel

Bowdenziige Min. 2x (5 Tropfen) ja o] Abb. 14 Alle Bowdenziige - Eintrittsstellen
Antriebsrolle alle 20 Stunden (2 Tropfen) | ja Ol/Fett Abb. 11 Armbuchse

Kupplungsrolle des alle 20 Stunden (2 Tropfen) |ja Ol/Fett Abb. 13 Kontaktflache mit dem Rahmen
Laufmechanismus

Bremsenschliissel alle 10 Stunden (1 Tropfen) |ja Ol Abb. 11 Drehbolzen

Sporn alle 30 Stunden ja Fett Abb. 8

Lenkholm - Befestigung - ja Fett - Schraubenverbindung

Tabelle 6: Schmierintervalle

3.5.4 Scharfen und Wechsel des Arbeitswerkzeugs

Wenn die Arbeitswerkzeugschneiden stumpf oder beschadigt werden, was Schwingungen der Maschine verursacht, miissen die Schneiden
erneuert oder das Messer ausgewechselt werden. Obwohl das Arbeitswerkzeug aus einem hochwertigen gehérteten Stahl angefertigt ist,
kommt es zur Abnutzung der Schneide und Minderung der Mahleistung.

A Die Maschine muss auf einer festen Unterlage stehen und sie muss so gesichert sein, dass der Zugang zum Messer
gut ist und dass es zu keiner iiberraschenden eigenméchtigen Bewegung der Maschine kommt.
Fir die Messerdemontage (EJ auf Abb. 6) aus dem Mitnehmer B} missen Sie zuerst die Mittelschraube B l6sen und
ausschrauben. AnschlieBend die beiden Schraubenmuttern ] und die beiden Schrauben Y I6sen und ausschrauben. Das Messer [E]
herausnehmen.

A Beim Ersatz des Arbeitswerkzeugs gegen einen Nicht-Originalersatzteil haftet der Hersteller nicht fiir
Gesundheits- oder Vermodgensschdaden, verursacht durch die Maschine oder an der Maschine. Auf dem Messer ist
ein Symbol ausgeprégt, das den Hersteller bezeichnet und zugleich auch eine Kontrollmarkierung dafiir ist, dass
das Messer ein Original-Ersatzteil ist!

A Sind die Schrauben (1 oder ) beschidigt, ersetzen Sie sie durch neue!
|

A Die Schraubenmuttern [F sind selbstsichernd (mit Kunststoffeinsatz). Sie miissen bei jeder Demontage gegen
neue ausgewechselt werden!
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A Hat das Werkzeug Risse oder Spriinge, so ist es unbedingt erforderlich, das Messer oder den Mithehmer gegen
neue auszutauschen!

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

@ Um den Bewuchs hochwertig bearbeiten zu kénnen, empfehlen wir, alle 10 Stunden die Qualitdt der Schneiden zu
prufen, insbesondere wenn die Maschine unter schweren Bedingungen arbeitet!

A Bei der Messerdemontage ist hochste Vorsicht geboten! Die Messerschneiden sind scharf. Schiitzen Sie Ihre
Hénde mit Arbeitshandschuhen.

® Um das Messer zu scharfen, demontieren Sie es nicht samt Mitnehmer, der auf der Welle aufgepresst ist. Es kann zur
Beschadigung der Lagerdichtung und anschlieBenden Vernichtung des Lagers beim Betrieb kommen!

Nehmen Sie sich einige Sekunden Zeit, um die Schraubenverbindung des Arbeitswerkzeugs vor jedem Arbeitsbeginn und nach jedem
Anprall des Messers auf ein festes Hindernis festzuziehen!

A Durch die Nichteinhaltung dieses Grundsatzes droht Ihnen beim Losen des Arbeitswerkzeugs eine Verletzung!

@ Das Messer muss nach dem Schérfen unbedingt ausgewogen werden! Ein unausgewogenes Messer verursacht
Schwingungen der Maschine und die Maschine wird dadurch beschadigt!

3.5.5 Riementrieb, automatische Bremse

Die Maschine ist mit Riemen moderner Konstruktion, die keine besondere Pflege erfordern, ausgestattet. Es ist lediglich erforderlich, sie
regelmaBig zu priifen und falls auf der Riemenoberfliche Risse oder Spriinge erscheinen, muss man ihren Wechsel veranlassen. Die
werkseitige Einstellung der Spannrollen muss man nach den ersten ca. 5 Betriebsstunden, wenn sich der Riemen einlduft, priifen. Wahrend
des Einlaufens ist es erforderlich, die Funktion der Spannrollen zu priifen, damit es wegen einer Verldngerung des Riemens zu keiner
Beschadigung infolge einer ungeniigenden Spannung mit der Spannrolle kommt. Ferner ist es erforderlich, wahrend des Einlaufens die
Funktion der automatischen Messerbremse zu priifen.

3.5.5.1 Einstellen der Spannrollen der Riementriebe
Die ordnungsgeméBe Funktion der Spannrollen kann man mit einem einfachen Test priifen.

A Die Maschine mit dem eingeschalteten Laufmechanismus muss Terrainunebenheiten von 10 cm
iiberwinden kénnen - fiir die Probe ist z.B. ein Bordstein geeignet.

A Die Mitnahme durch den Riemen beginnt (das Arbeitswerkzeug beginnt sich zu drehen) bereits nach 1/3
des Hebelschritts der Antriebskupplung des Arbeitswerkzeugs.

Wenn mindestens eine der Kontrollen fehlgeschlagen ist, ist es erforderlich, die Spannrollen einzustellen!

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

3.5.5.1.1 Einstellen der Spannrolle des Laufmechanismus

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

Demontieren Sie die hintere obere Kunststoffabdeckung des Getriebes [ (auf Abb. 7), damit man die beiden Riemen, die die
Vorwartsbewegung der Maschine sichern, sehen kann. Versuchen Sie, eine Terrainunebenheit zu (iberwinden und priifen Sie visuell, bei
welchem der Riemen es zum Gleitschlupf kommt. (Die Bezeichnung n,ﬂ und [ auf der Abb. 11, 12, 13 und 14 st gemeinsam und

gehért immer zum gleichen Bowdenzug.)

1) Kommt es zum Gleitschlupf des Riemens auf der rechten Maschinenseite (Abb. 9 oder Abb.10), spannen Sie ihn durch
das Ausschrauben der Schraube (& auf Abb.13) am Endstiick des Bowdenzugs'®® in der Pfeilrichtung (vom Rahmen weg) um
etwa 1 mm nach. Das Nachspannen fiihren Sie so lange durch, bis die Maschine die Terrainunebenheit (iberwindet und
gleichzeitig die Maschine beim losgelassenen Kupplungshebel des Laufmechanismus nicht losfahrt. Kann man die Schraube (Ko)
nicht mehr ausschrauben, schrauben Sie sie ganz gegen die Pfeilrichtung ein und haken Sie die Feder am Ende des Seils in die
entferntere Offnung im Arm der Rolle ein. AnschlieBend wiederholen Sie die Schritte zum Nachspannen des Riemens.

2) Kommt es zum Gleitschlupf des Riemens zwischen dem Motor und Getriebekasten, spannen Sie ihn mit Hilfe der
spannrolle (] auf der Abb. 15) nach. Die Spannungsrolle wird durch das Ldsen der Schraubenmutter, die sich auf der
Motorplatte befindet, gelost, und mit Hilfe eines geeigneten Werkzeugs (z.B. Schraubenzieher) in der Pfeilrichtung gespannt, im
gespannten Zustand dann die Schraubenmutter festziehen. AnschlieBend priifen Sie die ordnungsgemdBe Funktion des
Laufmechanismus.

@ Kann man den Gleitschlupf des Riemens durch das Einstellen der Spannrolle nicht mehr beheben, ist es erforderlich,
den Riemen auszutauschen.

3.5.5.1.2 Einstellen der Spannrolle des Arbeitswerkzeugantriebs

Demontieren Sie die vordere Kunststoffabdeckung [B] auf Abb. 3, damit man den Riemen und die Rolle des Scheibenantriebs
(Abb. 11). (Die Bezeichnung BN E] und K& auf der Abb. 11, 12, 13 und 14 jist gemeinsam und gehdrt immer zum gleichen Bowdenzug.)

J

103 Man kann auch die Schraube( auf Abb. 14) am anderen Ende des Bowdenzugs, der auf der Lenkholm-Querstange befestigt ist, verwenden. In diesem Fall schrauben Sie sie in
der Pfeilrichtung, weg von der Lenkholm-Querstange.
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Den Riemen durch das Ausschrauben' der Schraube Y auf der Abb. 12 um etwa 1 mm in der Pfeilrichtung nachspannen
und die Funktion der Kupplung des Arbeitswerkzeugantriebs priifen. Das Nachspannen so lange durchfiihren, bis der Riementrieb
beginnt, das Arbeitswerkzeug etwa in 1/3 des Hebelschrittes zu drehen, und gleichzeitig beim losgelassenen Kupplungshebel des
Arbeitswerkzeugantriebs der Riementrieb nicht mitgenommen wird. Kann man die Schraube h nicht mehr ausschrauben,
schrauben Sie sie ganz gegen die Pfeilrichtung ein und haken Sie die Feder am Ende des Seils in die entferntere Offnung im Arm
der Rolle ein. AnschlieBend wiederholen Sie die Schritte fiir das Nachspannen des Riemens..

A Nach der Einstellung muss man die Funktion der automatischen Bremse priifen!

3.5.5.2 Keilriemen wechseln

Der Keilriemen ist stets gegen einen neuen auszutauschen*® wenn auf der Riemenoberfldche Risse oder Spriinge erscheinen, und auch
dann, wenn der Riemen derart abgenutzt ist, dass man ihn mit Hilfe der Spannrollen nicht mehr nachspannen kann. Die genaue
Vorgehensweise beim Wechsel der einzelnen Riemen wird hier nicht aufgefiihrt, weil das den Rahmen dieser Anleitung sprengt. Beim
Wechsel beachten Sie die Abb. 9, 10 und 16. Der Riemen muss iiber alle Fithrungsteile verlaufen!

105

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

3.5.5.3 Kontrolle der Funktion und Einstellung der Bremse

Die Funktion der automatischen Bremse ist alle 10 Betriebsstunden zu priifen. Laufende Kontrolle kdnnen Sie bei der Arbeit durchfiihren.
Jedes Mal, wenn der Kupplungshebel des Arbeitswerkzeugantriebs losgelassen wird, muss die automatische Bremse das
sich drehende Arbeitswerkzeug innerhalb von 5 Sekunden stoppen.

A Setzen Sie die Arbeit nicht fort, solange die Storung der automatischen Bremse nicht behoben ist!

@ Sollte Ihre Handfertigkeit dafiir nicht ausreichen, wenden Sie sich an eine fachkundige Servicestelle.

Sollte die Bremse das sich drehende Arbeitswerkzeug in der oben aufgefilhrten Zeit nicht anhalten, muss man den Bowdenzug der
Bremse [l auf Abb. 11, 12 und 14 einstellen. Schrauben Sie Die Einstellschraube, mit der der Bowdenzug der Bremse (B} auf Abb. 12)
zum Maschinenrahmen befestigt ist, gegen die Pfeilrichtung (zum Rahmen hin) so ein, dass das Achsenspiel des Bowdenzugs in der
Einstellschraube 1 mm betrdgt. Fiihren Sie eine Funktionskontrolle der automatischen Bremse durch. Kann man durch das vollstandige
Einschrauben der Schraube (J:HW) keine ausreichende Bremswirkung erzielen, schrauben Sie die Einstellschraube des Bowdenzugs der
Bremse (B} auf Abb. 14) auf dem Lenkholm so ein, damit das Achsenspiel des Bowdenzugs in der Einstellschraube 1 mm betragt und
anschlieBend fiihren Sie eine Funktionskontrolle der automatischen Bremse durch*®®.

A Sollte die Bremse auch nach einer ordnungsgemaBen Einstellung nicht ausreichend bremsen, wenden Sie sich an
eine fachkundige Servicestelle. Wenn die Bremse nicht funktionsfiahig ist, darf man die Arbeit keinesfalls
fortsetzen!

3.5.6 Serviceintervalle

Tatigkeit Vor Gebrauch In der Saison Vor Lagerung
Olstandkontrolle im Motor ja laut Motoranweisung ja
Reinigung des Luftfilters im Motor Kontrolle alle 10 Stunden*®” ja
Reinigung - 2x ja
Beseitigung von Verunreinigungen und Mahgutresten - nach jedem Mahen ja
Scharfen der Arbeitswerkzeugschneiden Kontrolle nach Bedarf ja
Kontrolle der Messerlagerung ja bei Beschadigung sofortiger Wechsel ja
Kontrolle des Nachziehens des Arbeitswerkzeugs (Messer) | ja - ja
Kontrolle des Nachziehens der Schraubenverbindungen ja alle 5 Stunden ja
Schmierung Standkontrolle Tabelle 6 ja
Kontrolle der Keilriemen - alle 20 Stunden ja

Tabelle 7: Serviceintervalle

104 Man kann auch die Schraube am anderen Ende des Bowdenzugs, der auf der Lenkholm-Querstange befestigt ist, verwenden. In diesem Fall schrauben Sie sie in der Pfeilrichtung,
weg von der Lenkholm-Querstange.

105 Verwenden Sie ausschlieBlich Original-Ersatzteile. Bei der Verwendung der Riemen anderer Hersteller kann man die richtige Ubersetzungsfunktion nicht gewéhrleisten.

106 Man kann auch umgekehrt verfahren— zuerst (zur Lenkholm-Querstange) die Schraube des Bowdenzugs der Bremse so einschrauben, dass man das Achsenspiel von 1 mm in der
Einstellschraube erreicht.

107 Bei sehr staubiger Umgebung jede Stunde priifen und reinigen!
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3.5.7 Probleme und ihre Behebung

Problem Ursache Behebung

Arbeitswerkzeug dreht sich nicht Motor nicht gestartet Starten Sie den Motor
Kupplungshebel des Scheibenantriebs ist nicht gedriickt Den Hebel driicken
Riemen unzureichend gespannt Die Spannrolle einstellen
Riemen gerissen Den Riemen auswechseln
Riemen heruntergefallen Den Riemen einsetzen
Andere St6rung Servicestelle besuchen

Maschine fahrt nicht Motor nicht gestartet Starten Sie den Motor
Kupplungshebel des Laufmechanismus ist nicht gedriickt Den Hebel driicken
Riemen unzureichend gespannt Die beiden Rollen einstellen
Riemen gerissen Den Riemen auswechseln
Riemen heruntergefallen Den Riemen einsetzen
Andere Storung Servicestelle besuchen

Motor startet nicht Kein Benzin im Treibstofftank Benzin nachfiillen
Benzinzufuhr ist abgesperrt Die Benzinzufuhr 6ffnen
Andere Storung Servicestelle besuchen

Bremse funktioniert nicht Kein Achsenspiel im Bowdenzug, der Seilzug ist gespannt Die Bremse einstellen
Bremsschliissel geht schwer Die Schliissellagerung schmieren
Reibbelag ist abgenutzt - man kann die Bremse nicht einstellen Servicestelle besuchen

Maschine kann nicht angehalten Die Spannrolle geht nicht zuriick Schmieren

werden
Seil im Bowdenzug geht schwer, Bowdenzug ist gebogen Den Bowdenzug schmieren, bzw. austauschen

Arbeitswerkzeug kann nicht gestoppt | Die Spannrolle geht nicht zuriick Schmieren

werden

Die Steuerhebel gehen nicht zuriick Seil im Bowdenzug geht schwer, Bowdenzug ist gebogen Den Bowdenzug schmieren, bzw. austauschen
Riickfeder gerissen Gegen eine neue Austauschen
Andere Storung Servicestelle besuchen

Andere Stérung Servicestelle besuchen

Tabelle 8: Probleme und ihre Behebung

3.5.8 Lagerung

Vor einer langeren Lagerung (z.B. nach der Saison) reinigen Sie die Maschine von allen Verunreinigungen und Pflanzenresten. Sorgen Sie
dafiir, dass Unbefugte keinen Zutritt zur Maschine haben. Schiitzen Sie die Maschine vor Witterungseinfliissen, verwenden Sie jedoch keinen
luftundurchlassigen Schutz, weil dadurch ein erhohtes Korrosionsgefahr besteht.

@ Wir empfehlen, die Maschine fiir die ndchste Saison in einer der autorisierten Servicestellen vorbereiten zu lassen. Vor
Saisonbeginn ist das Servicenetz meistens voll ausgelastet.

Besonders empfehlen wir:

©

Konservieren Sie die abgenutzten Stellen des Arbeitswerkzeugs

Beseitigen Sie alle Verunreinigungen und Pflanzenreste von der Maschine

Aus dem Benzintank des Motors und Vergaser lassen Sie das Benzin aus (weitere Anweisungen finden Sie in der

@ Ausbesserung der beschadigten Stellen auf den lackierten Teilen
Motoranleitung).

Schmieren Sie die Maschine nach Empfehlungen in der Tabelle 6.

@ Priifen Sie den Reifendruck, die Reifen muss man auf den [JI¥4 - Wert aufpumpen.

3.5.8.1 Waschen und Reinigen der Maschine

Beim Reinigen und Waschen der Maschine gehen Sie so vor, dass die giiltigen Bestimmungen und Gesetze zum Schutz der Wasserlaufe
und anderer Wasserquellen vor Verunreinigung oder Verseuchung durch chemische Stoffe eingehalten werden.

@ Den Motor nie mit einem Wasserstrahl waschen! Beim Starten konnte eine Stérung der elektrischen Ausrﬂsﬂmg des
Motors auftreten.

@ Zum Waschen des Motors keinen Wasserdruckreinigungsgerat verwenden!
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3.5.9 Entsorgung der Verpackung und Maschine nach Ende der Lebensdauer

@ Nachdem Sie die Maschine ausgepackt haben, sind Sie verpflichtet, die Verpackung entsprechend den nationalen
Gesetzen und Verordnungen Uiber die Abfallbehandlung zu entsorgen.

Bei der Entsorgung der Maschine nach dem Ende der Lebensdauer empfehlen wir, folgendermaBen vorzugehen:
1) Demontieren Sie alle Maschinenteile, die noch verwendet werden kénnen.
2) Aus dem Getriebekasten und Motor das Ol in einen geeigneten abschlieBbaren Behélter auslassen und im Sammelhof abgeben°e,

3) Die Teile aus Kunststoff und

Buntmetallen demontieren.

F-550

4) Den abgeriisteten Rest der Maschine entsorgen Sie entsprechend den nationalen Gesetzen und Verordnungen Uber die

Abfallbehandlung.

3.5.10 Anweisungen zur Ersatzteilbesstellung

Die Liste der Ersatzteile ist kein Bestandteil dieser Anleitung.

Um Ihre Maschine korrekt identifizieren zu kdnnen, missen Sie die Typenbezeichnung (Typ), die Produktions-Identifikationsnummer (N2)
sowie die Artikelnummer (CN?), die auf dem Produktionsschild der Maschine, oder auf dem Verpackungskarton oder im Garantieschein
aufgefiihrt sind, kennen. Nur mit diesen Informationen ist es mdglich, die Bezeichnung des entsprechenden Ersatzteils bei Threm Verkdufer

auszusuchen.

Um die Ersatzteile im elektronischen Katalog der Ersatzteile unter http://katalognd.vari.cz suchen zu kdnnen, reichen die ersten 10
Zeichen der Identifikationsnummer N2. Haben Sie keinen Zugang zum Internet, kdnnen Sie die Zustellung des gedruckten Katalogs per

Nachnahme anfordern.

VyZinac kFovin
Typ: F-550

=

Vykon: 3,8 kW
J |CNe: 4380
Hmotnost: 56kg

CH REPUBLIC

@

e =z
2
SEn2E
2z 88
EZEZH
—_— [INES]
= NZ

= -

Ne: 1004400036.0312.00011

Typ

[=] 5 =]

Typenbezeichnung der Maschine:
F-550

Feld Beschreibung

Ne

C €| ms

Eindeutige Produktions-Identifikationsnummer:
1004400036.0312.00011
(Produkt. Zeitraum.Reihenfolge)

CNe

Geschaftsnummer (Bestellnummer):
4380

Tabelle 9: Produktionsschild - Beispiel

3.6 Kontaktdaten des
VARI,a.s. Telefon:
Opolanska 350 Fax:
Libice nad Cidlinou
289 07 Tschechische E-mail:
Republik

Web:

3.7 Bilderbeilage

Die Bilderbeilage ist gemeinsam fiir alle Sprachversionen.

Herstellers
(+420) 325 607 111
(+420) 325 607 264

http://www.vari.cz

vari@vari.cz

http://www.vari.cz

http://katalognd.vari.cz

Sie finden sie am Ende dieser Bedienungsanleitung in dem Kapitel Bilder.

2) Beutelmit Anleitungen
3) Demontierter Rahmen mit Greifer

5) Stelle fiir Festhalten in der Mitte
6) Papiereinlage des Arbeitsraumes
7) Papiereinlage unter dem Lenkholm

1) Umgeklappter Lenkholm in der Verpackung (Transportposition)

4) Stelle fiir Festhalten hinten (,U"-Rohr des Rahmens)

8) Schraubenverbindung - Schraubenmutter
9) Vorsprung

10) Schraubenverbindung - Schraube

11) Rahmennut

12) Arm des Greifers

Abb. 1: Maschine ausgepackt

Abb. 2: Zusammenbau der Maschine

108 Die Abgabestelle wird Ihnen das zusténdige Amt mitteilen.
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Siehe die Abb. im Kapitel 4 .

Abb. 3: Beschreibung der Hauptteile

1)  Kupplungshebel des
Arbeitswerkzeugantriebs

2)  Kupplungsrolle Laufmechanismus

3)  Befestigungsschraube Lenkholm

4)  Akzeleratorhebel

5)  Greifer mit Arm

6)  Stift mit Sicherung

7)  Arbeitswerkzeug — Messe

8)  Abdeckung des Arbeitsraumes

Abdeckung vorne

10) Getriebeabdeckung

11) Maschinenrahmen

12) Lenkholm

13) Motor

14) Deckel Treibstofftank

15) Rad

16) Taste der Arretierungssicherung
17) Bugel mit Seilziigen

18) Motorplatte

El sToP:
Motor lauft nicht.

» Wird zum Abschalten des gestarteten
Motors verwendet

» Stilllegung der Maschine

» Treibstoff nachfiillen

» Maschinentransport

E max:
Motor lduft mit maximaler Drehzahl. (Hasen-
Position)

» Arbeitsposition

Siehe die Abb. im Kapitel 4 .

Abb. 4: Positionen des Akzeleratorhebels

H minN:
Motor lauft mit Leerlaufdrehzahl. (Schildkréten-
Position)

» Kurze Arbeitspause

A CHOKE:
Motor lauft mit Zusatzladeeinrichtung (Choke).

» Motor-Kaltstart

Siehe die Abb. im Kapitel 4.

1)  Schraubenmutter

2)  Messer-Mitnehmer

3)  Arbeitswerkzeug — Messer
4)  Schraube

5)  Mittelschraube

1)  Getriebeabdeckung

2)  Getriebeabdeckung unten
3)  Kunststoff-Schraubenmutter
4)  Pratze / Vorsprung

Abb. 5: Cutting width

Abb. 6: Aufnahme des Arbeitswerkzeugs

Abb. 7: Hintere Abdeckungen

Abb. 8: Stoppelh6he

Abb. 9: Hohere Geschwindigkeit

Abb. 10: Niedrigere Geschwindigkeit

Abb. 11: Kupplung des Antriebs und Bremse

Abb. 12: Einstellen der Bowdenziige I

Abb. 13: Kupplung des Laufmechanismus

| Abb. 14: Einstellen der Bowdenziige IT Abb. 15: Getrieberiemen .

Abb. 16: Fiihrung der Riemen

<<< Position auf der Maschine
Abb. 17: Selbstklebendes Etikett - Verbotener Bereich

Abb. 19: Gemeinsames Selbstklebeetikett

Position auf der Maschine >>>
Abb. 18: elbstklebendesetikett - Drehrichtung

Position auf der Maschine >>>
Abb. 20: Selbstklebendes Etikett

Abb. 22: Selbstklebeetikett —
Auswahl der Geschwindigkeit
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Abb. 21: Selbstklebendes Etikett
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4 Obrazky [3Y] Pictures [BJd Bilder [F¥] PucyHku Rysunky

L
Obr. 1: Vybaleni stroje

1)  Sklopena Fiditka v baleni (poloha pro pfepravu)
2)  Sacek s navody

3)  Demontovany ram s ostruhou

4)  Misto pro uchopeni vzadu (,U" trubka ramu)
5)  Misto pro uchopeni uprostied

6)  Papirova vlozka pracovniho prostoru

7)  Papirova vlozka pod Fiditky

o

Obr. 2: Sestaveni stroje

1)  Sroubové spojeni - Matice
2)  Vystupek .

3)  Sroubové spojeni - Sroub
4) Drazka v ramu

5)  Rameno ostruhy

Obr. 3: Popis hlavnich casti

Packa spojky pohonu 10) Kryt prevodovky

pracovniho nastroje 11) Ram stroje

Packa spojky pojezdu 12) Rukojet’

Upeviiovaci Sroub Fiditek 13) Motor

Packa akcelerdtoru 14) Vicko palivové nadrze

Ostruha s ramenem 15) Kolo @
Kolicek s pojistkou 16) Tlacitko aretacni pojistky

Pracovni nastroj - néiz 17) Trfmen s lanky

Kryt pracovniho prostoru 18) Deska motoru

Kryt predni

H sToP:
Motor nebézi.

» PouZziva se pro zhasnuti
nastartovaného motoru

» Odstaveni stroje

» Dopliiovani paliva

» Preprava stroje

El max:
Motor bézi v maximalnich otackach.
(poloha zajic)

» Pracovni poloha

Obr. 4: Polohy packy akceleratoru

H miN:
Motor béZi ve volnobéznych
otackach. (poloha Zelva)

» Kratkodoba prestavka v
praci

1 CHOKE:
Motor béZi na sytic.

» Studeny start motoru

.

51

02/2013



1)  Matice

2)  UnaseC noze

3)  Pracovni néstroj - n{iz
4)  Sroub

5)  Stredovy Sroub

Obr. 6: Uchyceni pracovniho nastroje

F-550

1)  Kryt pfevodovky

2)  Spodni kryt prevodovky
3)  Plastova matice

4)  Patka / vystupek

Obr. 14: Serizovani bowdenii II

Obr. 15: Remen prevodovky
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Obr. 16: Trasa rementi

F-550

<<< Poloha na stroji

I-T

Obr. 17: Samolepka - Zakazany prostor

(6]

ANA

e O

LD o ™,

Obr. 19: SdruZzena samolepka

¥

Poloha na stroji >>> m

Obr. 18: Samolepka - smér otaceni

Poloha na stroji >>>

0

1

Obr. 20: Samolepka

Poloha na stroji >>>

Obr. 21: Samolepka

-

Obr. 22: Samolepka - volba rychlosti

--
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