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1 Zakladni informace

/\ Vybaleni stroje a instruktaZ poZadujte u svého prodejce

Poznamenejte si ndsledujici informace tykajici se Vaseho stroje. Tyto informace je nutné
zndt pii objedndvani ndhradnich dila.

Doporucujeme Vam vyhotovit si kopii této stranky s vyplnénymi tidaji o koupi stroje pro
piipad ztraty nebo kradeZe origindlu.

Typové oznaceni TRIMMER-50 TRIMMER-60

Typ motoru TECUMSEH CENTURA S5 LXT HONDA GCV-160

7 Mz

Vyrobni ¢islo stroje

Vyrobni ¢islo motoru

Datum dodani (prodeje)

Dodavatel

Adresa

Telefon/Fax

Poznamky:

Vyrobek odpovidd svoji konstrukci pozadavkim zdkona ¢€.22/1997 Sb. a vSem
souvisejicim zakontim, vyhlaskam, nafizenim, smérnicim a normam.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace nemajici vliv na funkci a
bezpecnost stroje.
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2 Uvod.

VézZeny zdkazniku!

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste nim prokézal koupi naseho vyrobku. Stal jste se
majitelem stroje ze Siroké skély strojii a naradi systému zahradni, farmaiské, malé zemede€lské
a komunalni techniky, vyrabéné firmou W/AANRN ,as..

Proctéte si, prosim, dikladné tento navod k pouziti. Pokud se budete fidit pokyny
zde uvedenymi, budou Vam nase vyrobky slouZit spolehlivé po fadu let.

2.1 Zakladni upozornéni.

Uzivatel je povinen seznamit se s timto navodem k pouZiti a dbat vSech pokyni pro
obsluhu stroje, aby nedoslo k ohrozeni zdravi a majetku uzivatele, jakoZ i jinych osob.

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto ndvodu nepopisuji veskeré mozZnosti,
podminky a situace, které se mohou v praxi vyskytovat. Bezpecnostni faktory jako je zdravy
rozum, opatrnost a peclivost nejsou soucasti tohoto ndvodu, ale predpoklada se, Ze je ma
kazda osoba, ktera se strojem zachazi anebo na ném provadi udrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby duSevné a fyzicky zdravé. Pri
profesiondlnim pouZiti tohoto stroje je povinen majitel stroje zajistit obsluze, kterd bude stroj
pouzivat, Skoleni o bezpecnosti prace a provést instruktdZ k ovladdani tohoto stroje a vést o
téchto Skolenich zdznamy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v ndvodu nesrozumitelné, obrat’te se na svého
prodejce nebo piimo na vyrobce stroje. Adresa a telefonni spojeni na vyrobce jsou uvedeny
na konci tohoto ndvodu.

Névody k pouziti, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucdsti stroje. Mus{
byt neustéle k dispozici, uloZeny na dostupném misté, kde nehrozi jejich zniceni. Pfi prodeji
stroje dal$i osobé musi byt ndvody k pouZiti pfeddny novému majiteli. Vyrobce nenese
odpovédnost za vznikla rizika, nebezpeci, havarie a zranéni vznikl4 provozem stroje, pokud
nejsou splnény vyse uvedené podminky.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zpiisobené neopravnénym pouZitim,
nespravnou obsluhou stroje a za Skody zplsobené jakoukoliv dpravou stroje bez souhlasu
vyrobce.

Pii praci je zejména nutné fidit se bezpecnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali
nebezpeci zranéni vlastni osoby nebo osob v okoli. Tyto pokyny jsou v navodu k pouZziti
oznaceny timto vystraZnym bezpecnostnim symbolem:

Pokud uvidite v navodu tento symbol,
peclivé si pirectéte nasledujici sdéleni!

Www. VARI.C2 5
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TRIMMER-60

Bezpeénost provozu.

3.1 Bezpecnostni predpisy.

N

N

AN

N

/AN

/AN

/AN

/AN

Tento mezinarodni bezpeCnostni symbol indikuje dtlezitd sdéleni, jez se tykaji
bezpecnosti. Kdyz uvidite tento symbol, bud’te ostraziti k moZnosti trazu vlastni osoby
nebo jinych osob a peclivé proctéte nasledujici sdéleni.

Obsluha stroje musi byt starsi 18 let. Je povinna seznamit se s ndvody k pouzivani stroje
a mit povédomi o obecnych zdsadach bezpecnosti price.

Vypnéte vZdy motor a vyckejte, aZ se strunovd hlava zastavi, nez budete provadét
jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje! Pfed opusténim stroje vzdy vypnéte motor!

s vz

Nezastavujte dobihajici strunovou hlavu pfitla¢enim k zemi (napt. zvednutim zadni ¢asti
stroje za tiditka).

Pii dobihani strunové hlavy drzte pevné fiditka aby nedoslo k pohybu stroje do strany
vlivem tfeni opérného kotouce o povrch!

Nikdy nenechdvejte motor dlouhodobé v chodu v maximdlnich otickdch nebo na
volnobéh pii vypnuté spojce ndhonu strunové hlavy! Mohou se poSkodit soucdsti pohonu
stroje (klinovy femen, femenice, kladka spojky atd.)!

Pi‘ed kazdym pouZzitim stroje zkontrolujte, zda nékterd ¢ast (zvlaste pak pracovni ustroji
nebo jeho krytovani) neni poSkozend nebo uvolnénd. Zjisténé zavady musi byt ihned
odstranény. Pii opravich pouzivejte pouze origindlnich nahradnich dilt.

Seceny porost musi byt pfed pouZitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny,
dréty, volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit
stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistiim, abyste pfedesli narazu pracovniho
ndstroje a tim k jeho pfedcasného opotiebeni nebo destrukei.

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim ndstrojem. Maximdlni obvodova rychlost je
136 m.s™. Dbejte proto na to, aby se ostatni osoby pohybovaly pfi prici tohoto stroje v
bezpecné vzdédlenosti dané moZznym odletem ulomkt pracovniho ndstroje (struny),
seceného porostu nebo malych prfedmétti skrytych v porostu (kaminky, zbytky
dfevin atp.).

Pii praci se strojem musi byt vSechny ostatni osoby (zvlast¢ pak déti) a zvifata mimo
pracovni prostor stroje. Obsluha muize pokracovat v praci aZ po jejich vykazani do
bezpeéné vzdalenosti.

Vzhledem k pfekroceni doporucenych hodnot hluku a vibraci dodrZujte pifi préci se

strojem tyto pokyny:

a) chraiite sluch vhodnymi ochrannymi pomtickami dle CSN EN 352-1 (muglové
chrani¢e sluchu) nebo CSN EN 352-2 (zitkové chranie sluchu). Tyto pomicky
Zadejte u svého prodejce.

b) praci se strojem pferusujte po maximdlné 20 minutich pfestavkami v délce trvani
minimaln¢ 10 minut. Obsluha nesmi byt pfi téchto prestivkach vystavena pisobeni
jiného zdroje hluku nebo vibraci.

Www. VARI.C2
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A\ PH praci pouZivejte osobni ochranné pomicky schvilené dle CSN EN 166 nebo
CSN EN 1731. Pomicky zadejte u svého prodejce. Pii praci pouzivejte piiléhavy
pracovni odév, pevnou obuv, pracovni rukavice!

/\ Dodrzujte bezpe¢ny odstup dany rukojeti.

/\ Nestartujte motor v uzavienych prostordch! Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci se
strojem, po vypnuti motoru zlstane tlumi¢ vyfuku motoru horky. Dbejte na to, aby pfi
doplnovani paliva nedoslo k jeho dniku a potiisnéni ¢asti motoru. V opa¢ném piipadé
osuste potiisnéné Casti ¢i vyckejte odpateni benzinu.

A\ Je zakdzdno odstratovat veskerd ochranna zaifzeni a kryty ze strojd.

/\ Bezpe&nd svahovéa dostupnost stroje je 10°. Maximalni ndklon motoru pii praci je 20°
dlouhodobé, 30° kratkodobé (do 1 minuty).

/\ Veskeré opravy, sefizovdni, mazdni a ¢isténi stroje provadéjte za klidu stroje pii
odpojeném kabelu zapalovaci svicky.

3.2 Bezpecnostni piktogramy.

Uzivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v piipad¢ jejich
poskozeni zajistit jejich vyménu. Na stroji jsou nalepeny etikety s bezpecnostnimi
piktogramy:

Smér otaceni pracovniho nastroje

Umisténi: na predni ¢4sti krytu
stroje

Nasazeni struny

NASAZENI STRUNY
APPLICATION OF STRING

Umisténi: na levé strané rdmu stroje || 1 |

1-Pfed pouZitim stroje prostuduj navod k pouZivani.
2-Pti udrzbeé stroje odpoj vodi¢ od svicky zapalovani.

Www. VARI.C2 7
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Moznosti sestaveni strunové hlavy

NASTAVENT VYSKY SECEN
ADJUSTMENT OF MOWING HIGH /\/\/\/\/\/\/\/\/\

o g A

% of =t

~

(&N

N

1

1 || 2 || Umisténi: na pravé stran¢ rdmu stroje

1- Zakaz sahat a §lapat do prostoru pracovniho néstroje- nebezpeci poranéni koncetin.
2- DodrZuj bezpecnou vzdélenost od stroje- nebezpeci zdsahu odletujicimi ¢astmi.

Samolepka nebezpeci a upozornéni.

Umisténi: na zadni ¢asti
stroje.

%

ol B =

|| 3 || 4

1- Zékaz sahat a $lapat do prostoru pracovniho néstroje- nebezpeci poranéni koncetin.
2- Dodr7uj bezpecnou vzdalenost od stroje - nebezpeci zasahu odletujicimi ¢astmi.

3- Pted pouZitim stroje prostuduj navod k pouZivani.

4- Pti udrZbé stroje odpoj vodi¢ od svicky zapalovani.

Samolepky ochrany zdravi a ovladacich prvki.

1-Ochrana oc¢i a sluchu.

STOP! || [Umisténi v levé zadni casti desky pro

{

- 0 motor.
,, 2-Polohy packy natdceni napravy do stran.

==
[[©]

Umisténi na pravé Casti rukojeti u
packy.aretace ndpravy.

e

=

n. -
3-Zapinani spojky pohonu pracovniho
’~ 1 ndstroje.

Umisténi na levé ¢4sti rukojeti u ovladaci
hrazdy.

U
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3.3 Maximalni hodnoty hluku a vibraci.

TRIMMER-50
TRIMMER-60

Maximalni hodnoty hluku a vibraci namérené AO-206 SZZPLS Praha

Protokol o zkousce ¢.22 072 ze dne 22.4.02 ¢.20 071 ze dne 22.4.02
¢.15 140 ze dne 13.10.99 ¢.15 144 ze dne 2.11.99

Vyrobek TRIMMER 50 TRIMMER 60

Hladina akustického vykonu A Lwa [dB/1pW] 99.0 Lwa [dB/1pW] 98.0

Hladina akustického tlaku Lpacq 1 [dB] 79.0 LyacqT[dB] 78.0

Vazena efektivni hodnota vibraci

pfendSend na ruce obsluhy

vektorovy soucet pifimocarych 2 2

E/ibraci na};ednotli\lz)}’/ch oséc};l - afms] 6.3 afms-] 8.1

zkuSebni metoda dle

CSN EN 1033

4 Pouziti, technické udaje, technicky popis stroje.

4.1 Pouziti stroje.

Tato strunovd sekacka je urCena pro vyzindni travnatych porostd, které nelze posekat
jinym druhem Zaciho stroje z diivodu jeho mozného poskozeni o pevné predméty v porostu,
nebo k dosekavani okraju travnatych ploch, kde nelze s jinymi stroji pracovat. Misto strunové
Zaci hlavy lze nasadit pilovy kotou¢, nebo jiné vyZinaci kotouce pouZivané na nesenych
kfovinofezech. Dal§im doporu¢enym piisluSenstvim je vodici kolo.

/\ Vizdy je nutné prizptisobit §ifi zabéru hustoté se¢eného porostu!

4.2 Technické udaje

Technické idaje stroje TRIMMER 50 TRIMMER 60
Délka mm 1251 mm 1251
Sitka mm 572 mm 612
Vyska mm 1032 mm 1032
Hmotnost kg 35 kg 36,5
Maximdlni §ite zabéru cm 50 cm 58
Otacky pracovniho néstroje min"’ 4337 min"' 3855
Maximélni obvodova rychlost (struny) m.s’ 136 m.s” 121
Material struny - plast - plast
Doporuceny pramér struny mm 4,0 mm 4,0
MozZné tvary prifezu struny - HA® - HA®
Max. pramér pilového kotouce inch/mm 12/305 inch/mm 12/305
Max. pramér vyzinaciho kotouce cm 35 cm 35
Prumér stiedového otvoru v kotouci mm 25,4 mm 25,4
Tloust’ka kotouct mm 2,5-4 mm 2,5-4
Plast pojezdového kola typ plnopryz typ plnopryz
Www.VARI.C2 9




WVARI TRIMMER-50
TRIMMER-60
Technické udaje stroje TRIMMER 50 TRIMMER 60
Motor TECUMSEH HONDA GCV 160
CENTURA 55LX T
Zdvihovy objem cm’ 195 cm’ 160
Max. vykon pii otackach kW/min"' 4/3600 kW/min"' 4,1/3600
Max. kroutici moment pfi otdckach N.m/min"' 8,4/2500 | N.m/min™ | 11,4/2500
Maximalni nastavené otdcky motoru min’' 3600 min"' 3200
Objem nadrze 1 1.4 1 1,1
Benzin (bezolovnaty) okt.c. 91-95 okt.c. 91-95
Olejova naplit 1 0,6 1 0,55
Olej SAE 30 SAE 15W-40
15W-40
Zapalovaci svicka CHAMPION | RIJ17LM NKG BPR6ES
BRISK JR17 BRISK LR15YC

4.3 Technicky popis stroje

Nosnou casti stroje je trubkovy rdm, na kterém je uloZen spalovaci motor. Pohon
strunové hlavy je feSen pomoci klinového femene. Zapinani pohonu se provadi napinaci
kladkou pomoci ovlddaci hrazdy. Pracovnim nastrojem je strunova hlava se dvéma strunami,
jejiz konstrukce umoznuje nastavit vysku seceni prestavenim rozpérnych krouzki. Struny jsou
uchyceny provléknutim a utazenim v drzédku struny. DalS$imi pracovnimi ndstroji, které lze
vymeénit za strunovou hlavu jsou pilovy kotou¢ a vyZinaci kotouce (3-4 zubové), které se
montuji na stroj ptes tieci pojistnou spojku na ocelovy néaboj.

Néprava sekacky je stranové vyklopna (vlevo, vpravo). To umoZznuje dosekdvat i u
plotl a zdi. Aretace stranového natdceni je ovladdna packou na fiditkach. Kola maji plastovy
loukot'ovy rafek s odolnou plnopryZovou obruci.

Stroj je vybaven kryty proti odletujicimu se€enému materidlu. Mezi koly je zdbrana
z plastové plachtoviny branici odletujicim odstépktim.

Riditka jsou trubkovd ergonomicky tvarovand, vyikové stavitelnd. Jsou vybavena
ovladaci hrazdou spojky pohonu strunové hlavy, pickou aretace nakldpéni ndpravy a packou
akcelerdtoru.

10 Www. VARI.C2
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| Ovladaci hrazda spojky pohonu |

| Packa aretace napravy |

Packa akceleratoru

Riditka

Kloub nastaveni Fiditek

Pojezdova kola

Krytovani

Struna

Ochranna plenta | . | Strunova hlava |

Rezaé struny Packa aretace napravy

| Packa akceleratoru |

| Ovladaci hrazda spojky pohonu |

| Kloub nastaveni fiditek |

| Pojezdova kola |

Krytovani

Struna

Strunova hlava |

Obr.1

5 Navod k pouzivani

5.1 Sestaveni stroje.

Vybaleni stroje a instruktdZ poZadujte u svého prodejce.
Mista pro uchopeni:
a) vptedu za pfedni hranu spodniho krytu
b) vzadu za fiditka nebo pfi sklopenych fiditkdch za pticku rdmu stroje

Www. VARI.C2 11
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Pokud budete sestavovat stroj sami, postupujte nasledovneé:

1) Vybalte stroj z krabice.

2) Povolte plastové hvézdice u kloubil fiditek a otocte fiditka tak aby smétovala
dozadu. Vysku rukojeti nastavte tak abyste na né pohodIné dosdhli. Hvézdice
dotdhnéte.

3) Bowdeny piipevnéte pomoci plastovych stahovacich pasek k fiditkim.

4) Pripravte motor k provozu dle ptislusného navodu k pouzivani.

/\ Stroj je dodavan bez provoznich naplni motoru!

5.2 Uvedeni do provozu.

/\ Preététe si dikladné navod k pouZivani pro motor! Predejdete tak pripadnému
poskozeni motoru.

1. Napliite motor pfedepsanym druhem a mnoZstvim oleje a benzinu.

2. Pokyny pro pfipravu ke startovani motoru a vlastni startovdni motoru viz ndvod
k pouZivani motoru.

3. Nechte novy nebo studeny motor béZet cca 1min v poloze packy akcelerdtoru MAX.

MIN
STOP Packa aretace napravy

MAX

Ovladaci hrazda

SYTIC
(CHOKE)
pouze u
TRIMMER-60

Packa akceleratoru

Obr.2

5.3 Rozbéh zZaciho nastroje.

1. Nastartujte motor (pokud je studeny nechte ho cca Imin béZet, aby se zaht4l). Rid'te se
pfitom pokyny uvedenymi v ndvodu k pouZivani pro motor.

2. Nastavte maximélni otd¢ky motoru packou akceleratoru.

3. Uchopte levou rukou fiditka a pravou rukou tdhnéte ovladaci hrazdu k fiditkim az se
strunova hlava roztoc¢i. Hrazdu pfi praci drZte u rukojeti.

Rozbéh strunové hlavy muze byt provdzen drncenim nebo piskdnim femene zpisobenym
¢asteCnym prokluzem femene pii zapindni. Tento jev vétSinou po zab&hnuti femene zmizi.

/A Aerodynamicky hluk (svistivy zvuk) zpiisobeny vysokou obvodovou rychlosti struny
je charakteristicky pro strunové sekacky. Tento jev nelze odstranit a neni na zavadu!
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Poznamka: U nového nebo studeného motoru muze dojit pfi prvnich nékolika
spusténich pohonu strunové hlavy ke zhasnuti motoru. Po zahtati motoru tento jev zmizi.

5.4 Pojezd se strojem.
Stroj neni vybaven pojezdem a proto je nutné ho do zabéru tlacit.

5.5 Zastaveni stroje.

= Pohon strunové hlavy se vypne po pusténi hrazdy na fiditkach.
= Motor se vypina posunutim packy do polohy ,,.STOP".

/\ Vypnéte vidy motor a vyckejte, aZ se strunova hlava zastavi, nez budete provadét
jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje! Pred opusSténim stroje vidy vypnéte
motor!

/\ Nezastavujte dobihajici strunovou hlavu pritlaéenim k zemi (nap¥. zvednutim zadni
¢asti stroje za riditka).

/\ PFi dobihani strunové hlavy drite pevné Fiditka aby nedoslo k pohybu stroje do
strany vlivem tieni opérného kotouce o povrch!

/\ Nikdy nenechavejte motor dlouhodobé& v chodu v maximalnich ota¢kach nebo na
volnobéh pri vypnuté spojce pohonu strunové hlavy! Mohou se poskodit soucasti
pohonu stroje (klinovy Femen, femenice, kladka spojky atd.)!

/\ 'V pripadé, Ze dojde ke kritické situaci, pust'te ihned Fiditka. Hrazda se vrati do
nulové polohy, strunova hlava se zastavi (motor ziistane v chodu v nastavenych
otackach, proto ihned, jak je to mozné vypnéte motor posunutim packy akceleratoru
do polohy ,,STOP*)!

5.6 Prace se strojem.

5.6.1 Seceni porostu.

/A Porost musi byt pfed pouzitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty,
volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit
stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistim, abyste piedeSli narazu
pracovniho nastroje a tim k jeho pired¢asného opoti‘ebeni nebo destrukci.

YN e

Nastavte maximdalni otdCky motoru, nechte roztocit strunovou hlavu na maximalni
otacky a potom se rozjed’te proti porostu, ktery chcete sekat. PoseCeny porost je odhazovan
vpravo od stroje (z pohledu obsluhy). Pokud je porost nizky a neni pfili§ husty nebo polehly,
muZete postupovat plynulym pomalym tlatenim stroje vpted.

V piipadé¢, Ze je porost vysoky, husty nebo polehly, styl prace je odliSny. Najed’te do
porostu, zastavte a kyvavym pohybem ze strany na stranu v rozsahu cca 60° vysecte porost
(jako kdyZ secete kosou).
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Pozor! Pii seceni je nutné ddvat pozor na to, aby byla strunovd hlava neustile nepatrné nad
zemi (2-5cm). NedodrZeni ma za nasledek unasent stroje do stran vlivem kontaktu otacejici se
strunové hlavy se zemi. Tento jev lze odstranit pouZzitim piidavného vodiciho kola. Vedeni
nizko nad zemi umozZiuje vyvazeni celého stroje.

5.6.2 Postup nasazeni struny.

1) Oddélte z civky strunu v délce max. 2) Provlecte konce strun vnéjsimi oky drzaku
45cm (TRIMMER 50), 50cm (TRIMMER 60).
Strunu volné ohnéte na polovinu délky.

Obr.3 Obr.4

3) Volné konce provlecte prostiednim okem |4) Tahem ven pevn¢ utdhnéte.
drzaku a pod smyckou.

Obr.5 Obr.6

/\ Vidy zkontrolujte po nasazeni nové struny, zda struna nepresahuje Feza¢ o vice jak
lcm. V opaéném pripadé ji zkrat’te napi. nizkami nebo noZem. Na pi‘esnou délku se
struna zkrati po roztoceni strunové hlavy.

/\ Pouzivejte pouze rozmér a typ struny, ktery je doporuéen vyrobcem stroje.

/\ Vidy vyméiite obé dvé struny. NevyvaZeni strunové hlavy miiZe zpisobit poskozeni
stroje!

Pozor! Pii seceni v porostu, kde je mnoho pevnych predméti, okolo zdi, ploti nebo

obrubnikli dochézi k ¢astéjSimu uraZeni struny a tim ke zmenSeni Sife zabéru stroje nebo
k dplné ztraté struny. Méjte proto s sebou dostate¢né mnozstvi ndhradnich strun.

/A U stroje TRIMMER-50 nezvySujte $ifi zabéru stroje nmad 50cm. MiiZe dojit
k poskozeni motoru vlivem pietizeni.

/\ U stroje TRIMMER-60 nezvySujte $ifi zabéru stroje nad 58cm. Hrozi poskozeni
ochranného Kkrytu strunové hlavy.

5.6.3 Nastaveni vysky seceni

/\ Nastavovani provadéjte pFi vypnutém motoru a odpojeném kabelu zapalovaci
svicky.
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Stroj je vybaven strunovou hlavou, umoZnujici nastaveni 3 vySek seCeni. Od vyrobce je
nastavena nejnizsi poloha.

Postup zmény vysky je nasledujici:

1. Stroj poloZte na pevnou podloZku, abyste k nému méli dobry piistup. Zajistéte ho proti
pohybu.

2. Povolte a vySroubujte Sroub s podlozkami (trubkovy kli¢ ¢.16 v dodavce stroje)
upeviiujici sestavu strunové hlavy na hiidel.

3. Sundejte spodni opérny kotou¢, kotou¢ se strunami a rozpérné krouzky.

4. Podle poZzadované vysky seceni smontujte sestavu strunové hlavy dle obrdazku 7,8,9.

5. Sroub nasroubujte zpét a fadn& dotdhnéte. (utahovaci moment je 15N.m)

Minimum Maximum

Obr.7 Obr.8 Obr.9

5.6.4 Naklopeni stroje

Stranové naklopeni (vyoseni) stroje se pouZziva pii dosekdvani okolo obrubnikd, plotl
nebo zdi (obecné hran), kam byste se s normélni sekackou na travu nedostali.

Naklopeni se provadi nasledujicim zptisobem:
1. Packu aretace ndpravy (viz obr.1)
na pravé Casti tiditek zmdacknéte
palcem pravé ruky, aZz dojde

k uvolnéni areta¢niho cepu.

2. Naklonite stroj mirné dozadu a
pomoci fiditek jim otocte na tu
stranu (vlevo nebo vpravo), kterou
chcete sekat. Néprava stroje je
v tuto chvili bodem otaceni.

3. Pustte packu aretace ndpravy a
v piipadé, Ze nezapadl aretacni Cep
kyvnéte mirné se strojem az cep
zapadne. Stroj vratte do pracovni
polohy.

Naklopeni vlevo Naklopeni vpravo
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5.6.5 Problémy pfi seceni

= Klesaji-li vyrazné¢ oticky motoru (motor se dusi), pfizpsobte Siii zdbéru a rychlost
pojezdu hustoté a vySce travni hmoty.

= Neodpovidé-li Sife poseceného porostu jmenovitému zdbéru, zkontrolujte neporuSenost
strun popiipadé je vyméiite za nové.

= Nedosahuji-li otd¢ky strunové hlavy bez zatizeni jmenovitych hodnot (motor se ,,dusi*),
odstraiite namotanou trdvu z ndboje strunové hlavy. Dusi-li se i potom provéite stav

motoru a zkontrolujte, zda je strunovd hlava volné otocna.

5.7 Doporucena prislusenstvi

Pro zlepSeni vedeni strunové hlavy nad terénem lze ke stroji dokoupit Vodici kolo
(obj.€.3878). Pro zvySeni vyuZitelnosti stroje 1ze dokoupit sadu Drzak kotouci (obj.c.3881)
pro pfipojeni vyZzinacich nebo pilovych kotouct. Specifikace kotou¢u viz kapitola Technické
udaje.

5.7.1 Vodici kolo.

Vodici kolo slouzi k lep§imu vedeni stroje pfi seceni rovnych ploch s malou vyskou
porostu bez skrytych pevnych predmétd. Nasazuje se do drZzdku v pfedni Césti stroje a
zajistuje se Sroubem.

5.7.2 Vyzinaci a pilové kotouce.

5.7.2.1 Montaz kotouc¢u

/\ PFi vyméné pracovnich nastroji dbejte zvySené opatrnosti. Brity jsou ostré. Chraiite
ruce pracovnimi rukavicemi.

/A Vyménu provadéjte vidy pfi vypnutém motoru a odpojeném kabelu zapalovaci
svicky.

1. Povolte a vySroubujte Sroub drzici strunovou hlavu a sundejte ji vcetné rozpérnych
krouZzk.

2. Nasuiite ocelovy naboj, tfeci podlozku, vyZzinaci nebo pilovy kotou¢ a podlozky dle
obrazku 12.

3. Dotahnéte Sroub trubkovym kli€¢em ¢.16. Utahovaci moment 15N.m.

Pti povolovéni a utahovéani Sroubu nasuiite ocelovou kulatinu g 6mm nebo kli¢ imbus ¢.6
skrz drzék na nédboji a trubce na rdmu stroje tak aby se kotou¢ neproticel.
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Niboj L‘F 1 VyZinaci
\ ! nebo pilovy
® kotoug
Tteci podlozka \':

Podlozka - ¢ocka ‘

Talitfov4 pruZina

Podlozka \

Sroub @
|

5.7.2.2 Prace s pilovym kotoucem

Pilovy kotou¢ je ur¢en k podiezdvani ndletovych dfevin do g max. Scm.
= Nastavte maximdalni otacky a zapnéte ndhon pracovniho néstroje viz kapitola Rozbéh
zaciho nastroje.
= Kotou¢ pomalu zafiznéte do kmenu a tlacenim stroje, za soucasného stranového
vyrovnavani reakce od pilového kotouce, dievinu odiiznéte. (Obr.13)

Obr.12

A\ O a sluch chraiite schvélenymivpracovnimi pomiickami! Je nutné pouzivat chranice
sluchu dle CSN EN 352-1 nebo CSN EN 352-2. Pro ochranu o(i a obliceje pouzivejte
osobni ochranné pomiicky schvalené dle CSN EN 166 nebo CSN EN 1731.

/\ Dbejte zvySené opatrnosti pri
vyfezavani  dievin, vzhledem
k jejich moZznému padu smérem
na obsluhu stroje.

/\ Pokud dojde k ,zakousnuti*
kotou¢e pust'te ihned hrazdu
ovladani spojky a stroj vytahnéte
ze zabéru. Vypnéte motor a
zkontrolujte upevnéni kotouce a w

jeho neporusenost.

cca b cm

S oy

Obr.13

Nedoporucujeme soucasné pouzivat pilovy kotouc¢ a vodici kolo.
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5.7.2.3 Prace s vyZinacim kotoucem.

Styl prace je odlisny od seCeni se strunovou hlavou. Najedte do porostu, zastavte a
kyvavym pohybem ze strany na stranu v rozsahu cca 60° vysecte porost (jako kdyZ secete
kosou).

6 Udrzba, osetfovani, skladovani.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu naleZitou
péci pfi udrzbé a oSetfovani. Pravidelnou ddrzbou tohoto stroje zamezite jeho rychlému
opotfebeni a zajistite spravnou funkci vSech jeho ¢asti.

Dodr7ujte vSechny pokyny, které se tykaji intervald udrzby a sefizovani stroje.
Doporucujeme Vam vést si zdznam o poctu pracovnich hodin stroje a o podminkach, pfi
kterych pracoval (pro potfebu servisti). Posezénni udrzbu doporucujeme svéfit nékterému z
nasich autorizovanych servisi, stejné tak i béZznou tdrzbu.

6.1 Mazani stroje.

6.1.1 Vyména oleje v motoru

/A PFi vyméné oleje dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrZujte predpisy a zakony
o ochrané Zivotniho prosti-edi.

Informace o vyméné oleje jsou v ndvodu k pouzivani motoru. Pfi vylévani oleje bud’

naklonte stroj na tu stranu, kde je nalévaci hrdlo s mérkou oleje, nebo demontujte motor ze
stroje.

6.1.2 Mazaci mista

Mazani stroje v sezoné | po sezoné zde

Cep ramene napinaci
kladky (po demontaZzi min 2x ano
horniho krytu)

Loziska pojezdovych kol | dle potteby ano

Lanko spojky pohonu

< min 2x ano -
strunové hlavy.
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6.1.3 Mazani a montaz kol.

= PodloZte stroj tak, aby se kola volné otdcela. Stroj musi byt zajiStén proti samovolnému
pohybu.

= Demontujte matici a vn&j$i konus kli¢em ¢.15. Kolo sundejte z osy.

=  Vymaécknéte loZiska z ndboje v plastovém rafku. Vymyjte je od necistot a starého maziva.

= Napliite vnitfek loZisek novym mazivem (napf. pro vodni Cerpadla) a namacknéte je zpét
do nédboje v plastovém rafku kola. NamaZzte téZ vnitini a vnéjs$i konusy.

= Nasad’te zpét kolo a naSroubujte vnéjsi koénus. Nasroubujte matici a dotdhnéte kénus proti
matici tak, aby se kolo volné otacelo, ale nemélo velkou stranovou vili.

6.1.4 Udrzba lanka napinaci kladky.

Aby byla zarucena nizkd ovlidaci sila na ovladdaci hrazdé¢, ovlddajici pohon strunové

hlavy, namaZte lanko v bowdenu nejméné 2x za sezénu nékterym z olejli v rozpraSovaci
(napt. SILKAL, MD Spray, WD40).

6.2 Dotazeni Sroubovych spojii.

Kontrolujte dotaZeni Sroubovych spoji. Pfed kaZzdym pouzitim stroje zkontrolujte
dotaZeni Sroubu upeviiujici strunovou hlavu na hiidel, t€Z kontrolujte dotaZeni Sroubt
upeviyjicich drzdk struny ke strunové hlave.

6.3 Vyména klinového remene a nastaveni napinaci kladky.

Vyménu klinového femene provadéjte dle opotfebeni femene (popraskané boky,
natrzeny femen, opotiebené boky az na nosnd vldkna femene, ,,vytahany“ femen) nebo
maximalné¢ po cca 100 hodindch provozu. Za maximdalné protaZeny femen se povazuje u
tohoto stroje takovy, ktery ma vzdalenost mensi neZ 7 mm (obr.15 dole) mezi vnitinimi
plochami femene (pii zmacknuté hrazdé€ spojky pohonu strunové hlavy).

6.4 Reseni problémt pohonu.

IProblém IPl"iéina (Odstranéni zavady
Strunova hlava se Napinaci kladka dostatecné Setid’te napinaci kladku pomoci
netoCi nenapind femen sefizovaciho Sroubu (viz obrazek 14)
Vypadlé lanko z paky napinaci  |Lanko nasad’te zpét
|[kladky

Klinovy femen spadl za napinaci |Remen nasad’te zp&t
|[kladku nebo z femenice
[Doslo k pretrzeni klinového Remen vyméiite za novy
femene

Nadmérné protaZeni femene (viz |Remen vyméiite za novy
obrazek 15 dole)

Postup vymény je nasledujici:
a) Vypustte benzin z nadrZze motoru. Demontujte packu akceleratoru (2x klic ¢.8)
z fiditek. V zadném pripadé nedemontujte bowden z ovladani na motoru!
b) VySroubujte tfi pojistné matice (kli¢ ¢.13) na pifirubé motoru a motor vytdhnéte
smérem nahoru z rdmu stroje. Nikdy nepouZivejte nasili pii vysouvani motoru z ramu!

/\ Motor nikdy nepokladejte na bok. Olej by mohl natéct do vyfuku nebo do &istice
vzduchu. PoloZte jej spodni prirubou nejlépe na dva tramky vysoké minimalné 7 cm.
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¢) Demontujte horni kryt (klic ¢.8, kli¢ ¢.13). Demontujte Sroub pied hnanou femenici
(kli¢ ¢. 10). Sejméte stary klinovy femen a vyméiite jej za novy. Oznaceni klinového
femene je GATES AS52 BareBack. Je moZzno pouzit ekvivalentni klinovy femen od
jinych firem v rozméru A13x1320Li. Li = vnitini délka femene! Remen viak musi byt
v provedeni bez pryZe na bocich femene. Jen toto provedeni femene zarucuje, Ze
rozb&h pohonu strunové hlavy je pii zapinani spojky plynuly.

/\ P¥i poutZiti jiného provedeni Femene, neZ je vySe uvedeno, vyrobce stroje nerudi za
plnou a spravnou funkci pi‘evodu a za Skody zpusobené nespravnym typem iemene!

d) Nasad'te zpét motor, femen navléknéte do drazky v femenici na motoru a zkontrolujte,
zda femen spridvné prochdzi kolem voditek. Motor pfiSroubujte tfemi pojistnymi
maticemi s plochymi podloZzkami. Na fiditka pfiSroubujte zp&t packu akceleratoru.

e) Zkontrolujte chod napinaci kladky. Pfi Gpln€ zmacknuté hrazd€ na tiditkdch musi

X kladka dostate¢né napinat femen (pruZina

na lanku musi byt prodlouzena asi o 10

mm oproti volnému stavu). Upravte

pfipadné pomoci sefizovaciho Sroubu (viz

obrazek 14). PouZijte dvou klica €.10 nebo
¢.9. Pfi vypnuté pacce musi byt kladka
opiena o doraz na desce motoru (obr.15
nahote) a lanko vbowdenu napinaci
kladky miaZe byt nepatrné¢ provéseno.

Pokud je  sefizovaci Sroub  plné
vySroubovén a bylo by potteba jesté napnout klinovy femen, lze zahdknout pruzinu na
lanku do ptedniho otvoru na ramenu napinaci kladky a znovu sefidit napinani femene.

f) NaSroubujte zpét Sroub pred hnanou femenici a namontujte zpét horni kryt.

Obr.14

Hnana

N . Hnaci femenice
Femenice

(motor)

7 mm

Klinovy femen

Napinaci kladka

Doraz
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6.5 Tabulka servisnich ukond.
Ukon V sezoné po sezoné
Kontrola stavu oleje v motoru pred kazdym dal$im pouzitim wok
Kontrola vzduchového filtru motoru |pied kazdym dal$im pouZzitim kontrola
Kontrola drzaku strun pred kazdym dal$im pouzitim, *** |kontrola
Kontrola neporusenosti horniho . < 1e < S e
2 spodniho disku pred kazdym dal$im pouzitim, kontrola
Kontrola napnuti klinového femene |dle potieby kontrola
Kontrola stavu klinového femene  |dle potieby kontrola, ****
Vycisténi ndbojl kol a vyména
ano

mazaciho tuku
VyciSténi stroje od necistot a zbytkd| . ‘.

vzdy po ukonceni price ano

orostu

o - intervaly vymé&ny oleje viz ndvod k pouZivdni motoru
##% - v piipad€ poskozeni (i pfi seCeni) — praskliny, ohnuti, zlomen{ atp.- ihned oprava!

*k¥%k - yymeéna po cca 100 hodinach

6.6 Myti a cisténi stroje.

/\ PFi ¢isténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platna ustanoveni a zikony o
ochrané vodnich toki a jinych vodnich zdroju pred jejich znecdiSténim nebo
zamorenim chemickymi latkami.

/\ Nikdy nemyjte motor proudem vody! P¥i nastartovani by mohlo dojit k poruse
elektrické vybavy motoru.

Po sezoné odstraiite ze stroje vSechny necistoty a zbytky rostlin. Zkontrolujte
neporusenost pracovnich ndstroji (pfipadné je vyméiite). Pojezdova kola jednou za sezénu
demontujte z ndpravy, oCistéte je a napliite vnitfek ndboje novou ndplni plastického maziva.

/" Motor musi byt vypnuty a koncovka kabelu k zapalovaci svi¢ce sejmuta!

6.7 Skladovani stroje.

Pred del$im skladovanim ocistéte stroj od veSkerych necistot a rostlinnych zbytki.
Opravte poskozena mista na barvenych dilech stroje. Zamezte nepovolanym osobdm v
ptistupu ke stroji. Chraiite stroj proti povétrnostnim vliviim, ale nepouzivejte neprody$né
ochrany kviili moznosti zvySené koroze pod ni.

6.8 Likvidace oball a stroje po skonceni Zivotnosti.

Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci oball s vyuzitim druhotnych surovin,
dle zdkona o odpadech ¢. 185/2001Sb. (ptipadné dalSich novelizaci) a s ohledem na vyhlasky
mistn¢ piisluSnych méstskych nebo obecnich ufadi.
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Pii likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporuCujeme postupovat ndsledujicim
zptisobem:
= Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jest¢ vyuZzit.
= Demontujte dily z plastii a z barevnych kovl. Odstrojeny zbytek stroje a demontované
dily zlikvidujte dle zdkona ¢. 185/2001Sb. (ptipadné dalSich novelizaci) a s ohledem na
vyhlasky mistné ptislusnych méstskych nebo obecnich uradu.

7 Pokyny pro objednavani nahradnich dila.

Pfi objednavani nahradnich dili uvadéjte pro snazsi identifikaci nasledujici udaje.

typ stroje, typ motoru, vyrobni ¢islo a rok vyroby stroje

vyrobcem v seznamu soucdsti uréené objednaci ¢islo a jeho ndzev

pocet objedndvanych kust u kazdé polozky zvlast

pfesnou adresu, popiipadé telefonni Cislo, ¢islo faxu ¢i e-mailovou adresu

pokud si nebudete jisti svou spravnou identifikaci soucdsti, zaSlete poskozenou
soucast bud’ nejblizSimu servisnimu stfedisku, nebo vyrobci veSkeré soucdsti
objedndvejte v nejbliZz§im servisnim stfedisku, nebo u Vaseho prodejce.

Dk W=

V piipad¢ jakychkoliv nejasnosti ohledné¢ ndhradnich dilt, nebo pii technickych
problémech odpovi na VaSe dotazy pracovnici obchodniho, servisniho nebo technického
oddéleni VARI, a.s.

8 Adresa vyrobce

VARIl,a.s. telefon: (+42) 0324 607111
Opolanskd 350 fax: (+42) 0324 677550
Libice nad Cidlinou (+42) 0324 607264
CESKA REPUBLIKA e-mail: vari@vari.cz
289 07 internet: WWW.vari.cz
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9 32 24

8 34 6

16 32

2

17 14

e N 4 4

7

W
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Krytovani stroje s riditky
Poz.|Nazev Rozmér Vykres - Norma | Obj. ¢islo|Ks
1 |Ram svareny 22 9 1536 047 195048 | 1
2 |Kryt horni 22 9 8545 024 195036 | 1
3 |Kryt strunové hlavy 632 0 8545 026 195536 | 1
4 |Sloupek 22 9 8545 026 195045 | 2
5 |Rezag struny 32 0 6030 011 195035 | 1
6 |Madlo fiditek 32 0 8045 053 195046 | 1
7 |Hrazda ovladaci 22 9 8058 011 195047 | 1
8 |Packa aretecni 32 0 8058 006 195049 | 1
9 |Packa plynu ACP 400 SACCON 189517 | 1
10 [Bowden aretace 622 9 8074 043 195550 | 1
11 |Bowden kladky 622 9 8074 027 189 509 | 1
12 |Kloub riditek 195551 | 4
13 [Hvézdice plastova M8-pr.50 "JJW" 189521 | 2
14 |Vedeni bowdenu MEP 10876103 189519 | 2
15 |Sroub M8x70 CSN 02 1319.25 195552 | 2
16 |Sroub M6x50 CSN 02 1101.25 195521 | 1
17 |Sroub M5x35 CSN 02 1143.55 189558 | 2
18 |Sroub M8x80 CSN 02 1174.25 195553 | 2
19 |Sroub M8x20 CSN 02 1103.25 189548 | 1
20 |Sroub M6x45 CSN 02 1101.25 195522 | 1
21 |Sroub M6x16 CSN 02 1103.25 189552 | 2
22 |Sroub M5x10 CSN 02 1103.25 195525 | 1
23 |Matice M8 CSN 02 1492.25 104622 | 2
24 |Matice M6 CSN 02 1492.25 168 516 | 6
25 |Matice M6 CSN 02 1401.25 1800141 | 1
26 |Matice M5 CSN 02 1401.25 195554 | 2
27 |Podlozka pryzova 32 09220 230 189 105 | 4
28 |Podlozka 9 CSN 02 1729.05 150536 | 2
29 |PodloZzka 8,4 CSN 02 1702.15 131517 | 2
30 |Podlozka 6,6 CSN 02 1729.05 195530 | 3
31 |Podlozka 6,6 CSN 02 1727.15 169 508 | 3
32 |Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189571 | 4
33 |Podlozka 5,5 CSN 02 1729.05 195531 | 1
34 |Podlozka 5,3 CSN 02 1702.15 189581 | 2
35 |Drzacek s matici 622 9 1541 004 195532 | 1
36 |Krytka matice 034-03-M8(13) 169504 | 2
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TRIMMER-60
1 4 r ] A4 | 1 4
Krytovani stroje s riditky

Poz. [Nazev Rozmér Vykres - Norma | Obj. €islo | Ks
1 [Ram svareny 22 9 1536 047 195048 | 1
2 |Kryt klinového femene 632 0 8545 027 195537 | 1
3 |Kryt strunové hlavy 632 0 8545 026 195536 | 1
4
5 |Rezag struny 32 0 6030 011 195035 | 1
6 |Madlo riditek 32 0 8045 053 195046 | 1
7 |Hrazda ovladaci 22 9 8058 011 195047 | 1
8 |Packa aretecni 32 0 8058 006 195049 | 1
9 [Packa plynu ACP 400 SACCON 189517 | 1
10 |Bowden aretace 622 9 8074 043 195550 | 1
11 [Bowden kladky 622 9 8074 027 189 509 | 1
12 |Kloub fiditek 195551 | 4
13 |Hvézdice plastova M8-pr.50 "JJW" 189521 | 2
14 |Vedeni bowdenu MEP 10876103 189519 | 2
15 |Sroub M8x70 CSN 02 1319.25 | 195552 | 2
16 |[Sroub M6x50 CSN 02 1101.25 [ 195521 | 1
17 |Sroub M5x35 CSN 02114355 [ 189558 | 2
18
19 [Sroub M8x20 CSN 021103.25 | 189548 | 1
20 |Sroub M6x45 CSN 02 1101.25 | 195522 | 1
21 |Sroub M6x16 CSN 02 1103.25 [ 189552 | 2
22 |Sroub M5x10 CSN021103.25 [ 195525 | 3
23
24 |Matice M6 CSN 02 1492.25 | 168516 | 6
25 |Matice M6 CSN 02 1401.25 | 1800141 | 1
26 |Matice M5 CSN 02 1401.25 195554 | 2
27
28
29 |Podlozka 8,4 CSN 021702.15 | 131517 | 2
30 |Podlozka 6,6 CSN 021729.05 | 195530 | 3
31 |Podlozka 6,6 CSN 02 1727.15 | 169508 | 3
32 |Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189 571 4
33 |Podlozka 5,5 CSN 02 1729.05 [ 195531 | 3
34 |Podlozka 5,3 CSN 02 1702.15 | 189581 | 2
35 |Drzagéek s matici 622 9 1541 004 195532 | 1
36
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TRIMMER-50
TRIMMER-60

Pohon strunove hlavy

60

TRIMMER:;

Poz. [Nazev Rozmér Vykres - Norma | Obj. €islo| Ks
1 |Remenice hnana 229 3325 016 195008 | 1
2 |Remenice A13-140 22 93325017 195007 | 1
3 |Rameno kladky-svarenec 229 3330 009 189022 | 1
4 |Kotou¢ opérny 22 9 5025 008 195025 | 1
5 [Kotou¢ horni 22 9 5025 009 195026 | 1
6 |Drzak struny 22 9 5042 006 195027 | 2
7 |Doraz s vedenim femene 32 0 8644 003 195039 | 1
8 |Hridel nahonu 3203822018 195024 | 1
9 |Rozpérny krouzek 32 0 9320 068 195044 | 2
10 |Miska 32 09220210 195040 | 1
11 [Vymezovaci podlozka 30,5/20,2/0,3 32 09220 028 127041 | 3
12 |Pero PJ-5V 32 0 9516 001 104 012 | 1
13 |Podlozka distanéni 32 0 9220 222 189074 | 3
14 |Sroub W 3/8" 32 09016 057 105011 | 1
15 |Motor Honda GCV 160 N2 E3 171535 | 1
16 |Kladka ADELA 632 0 3325 040 189 586 | 1
17 |Klinovy femen A52 BareBack GATES 195519 | 1
18 |Pruzina TZ 0,8x8,8x95,2x100 FEVOZ Slavi¢in 189 516 | 1
19 |Lozisko 6004 2RS CSN 02 4630 9943158 | 2
20 [Lozisko 6300 2RS CSN 02 4630 189585 | 1
21 [Sroub M10x1x25 CSN EN 28676 137501 | 1
22 [Sroub M8x45 CSN 02 1103.25 | 195555 | 1
23 |Sroub M6x45 CSN021103.25 | 195523 | 1
24 |Sroub M6x12 CSN 02114355 | 195524 | 4
25 |Matice M8 CSN 02 1492.25 | 104622 | 3
26 |Matice M6 CSN 02 1492.25 | 168516 | 2
27 |Matice M6 CSN 02 1401.25 | 1800141 | 1
28 |Podlozka 11 CSN 02 1729.05 | 195529 | 1
29 |Podlozka 10,5 CSN 02 1702.15 | 131518 | 1
30 |Podlozka 10 CSN 02 1740.05 | 106530 | 2
31 [PodloZka 8,4 CSN 021702.15 | 131517 | 3
32 [PodloZzka 6,4 CSN 02 1702.15 | 189571 | 3
33 [Podlozka 6 CSN 02 1745.05 | 6521602 | 1
34 |PodloZzka 6 CSN 02 1740.05 | 6510920 | 4
35 |Pero 5x5x40 CSN 02 2562 195546 | 1
36 [Pero 5x5x25 CSN 02 2562 189574 | 1
37 [Pojistny krouzek 35 CSN 02 2931 126 503 | 1
38 [Pojistny krouzek 20 CSN 02 2930 6021512 | 1
39 |Pojistny krouzek 10 CSN 02 2930 6021519 | 2
40 |Struna DIA 4,0 HEXAGONAL 2

Poznamka

1) ke stroji je dodavan trubkovy kli¢ €.16 s tyckou

2) struna poz.40 se dodava pouze v baleni 15m 195 515

Www.VARI.C2 29




TRIMMER-50

WVARI

TRIMMER-60

Www. VARI.C2

30



WVARI TRIMMER-50
TRIMMER-60
Pohon strunové hlavy
Poz. |Nazev Rozmér Vykres - Norma | Obj. éislo| Ks
1 |Remenice hnana 22 9 3325016 195008 | 1
2 |Remenice A13-140 22 93325017 195007 | 1
3 |Rameno kladky-svarenec 22 9 3330 009 189022 | 1
4 [Kotou€ opérny 22 9 5025 008 195025 | 1
5 |[Kotou¢ horni 22 9 5025 009 195026 | 1
6 [Drzak struny 22 9 5042 006 195027 | 2
7 |Doraz s vedenim femene 32 0 8644 003 195039 | 1
8 |Hridel nahonu 3203822018 195024 | 1
9 |Rozpérny krouzek 32 0 9320 068 195044 | 2
10 [Miska 32 09220 210 195040 | 1
11 |Vymezovaci podlozka 30,5/20,2/0,3 32 09220 028 127041 | 3
12 [Pero PJ-5V 32 0 9516 001 104 012 | 1
13 |Podlozka distanéni 32 09220 222 189074 | 3
14 [Sroub W 3/8" 32 09016 057 105011 | 1
15 |Motor Tecumseh CENTURA 55 189600 | 1
16 [Kladka ADELA 632 0 3325 040 189 586 | 1
17 [Klinovy Femen A52 BareBack GATES 195519 | 1
18 |Pruzina TZ 0,8x8,8x95,2x100 FEVOZ Slavi¢in 189516 | 1
19 |LozZisko 6004 2RS CSN 02 4630 9943158 | 2
20 |LoZisko 6300 2RS CSN 02 4630 189 585 | 1
21 |Sroub M10x1x25 CSN EN 28676 137 501 | 1
22 |Sroub M8x45 CSN 02 1103.25 | 195555 | 1
23 |Sroub M6x45 CSN021103.25 | 195523 | 1
24 |Sroub M6x12 CSN 02 1143.55 195524 | 4
25 |Matice M8 CSN 02 1492.25 | 104622 | 3
26 |Matice M6 CSN 02 1492.25 | 168516 | 2
27 |Matice M6 CSN 02 1401.25 | 1800141 | 1
28 |Podlozka 11 CSN 021729.05 | 195529 | 1
29 |Podlozka 10,5 CSN 02 1702.15 131518 | 1
30 |Podlozka 10 CSN 02 1740.05 | 106530 | 2
31 |Podlozka 8,4 CSN 02 1702.15 | 131517 | 3
32 |Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 | 189571 | 3
33 _[Podlozka 6 CSN 02 1745.05 | 6521602 [ 1
34 |Podlozka 6 CSN 02 1740.05 | 6510920 | 4
35 |Pero 5x5x40 CSN 02 2562 195546 | 1
36 |Pero 5x5x25 CSN 02 2562 189 574 | 1
37 |Pojistny krouzek 35 CSN 02 2931 126 503 | 1
38 [Pojistny krouzek 20 CSN 02 2930 6021512 | 1
39 |Pojistny krouzek 10 CSN 02 2930 6021519 | 1
40 |Struna DIA 4,0 HEXAGONAL 2
Poznamka
1) ke stroji je dodavan trubkovy Kli¢ €.16 s rukojeti
2) struna poz.40 se dodava pouze v baleni 15m 195 515
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Naprava TRIMMER-60

Poz.|Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. ¢islo|Ks
1 |Néaprava svarenec 22 9 8032 039 195023 | 1
2 |Deska napravy 229 8032 041 195021 | 1
3 |[Cep aretace 3209311 127 195011 | 1
4 |Drzak plenty 32 0 9320 043 195029 | 1
5 [Plenta 632 0 1840 067 195542 | 1
6 [Kolo plnopryzové ET 69234/0-01 ervené | 195548 | 2
7 |Sroub M6x45 CSN 02 1103.25 195523 | 2
8 [Sroub M6x16 CSN 02 1103.25 189552 | 3
9 [Matice M10 CSN 02 1492.25 195527 | 1
10 |Matice M6 CSN 02 1492.25 168516 | 7
11 |Podlozka 6,6 CSN 02 1727.15 169 508 | 1
12 [Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189 571 [ 10
13 |Pojistny krouzek |8 CSN 02 2930 195534 | 1
14 |Pruzina 1,25x11,25x28x8,5 124 500 | 1
15 |Konus 3/8"-26 BERNARDI MOZZI 195510 | 4
16 |Lozisko BERNARDI MOZZI 195512 | 4
17 [Matice 3/8"-26x9 BERNARDI MOZZI 195511 | 2
18 |Rozpérny krouzek |15x6 BERNARDI MOZZI 195509 | 2
19 |[Zatka kruhova 085-068 22x1-2,5 |SUNAP 189524 | 2
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TRIMMER-50
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Naprava TRIMMER-50
Poz. |Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. €islo | Ks
1 |Naprava svarenec 22 9 8032 038 195022 | 1
2 |Deska napravy 22 9 8032 041 195 021 1
3 |Cep aretace 3209311 127 195011 | 1
4 |Drzak plenty 32 0 9320 043 195029 | 1
5 [Plenta 632 0 1840 067 195542 | 1
6 |Kolo plnopryzové ET 69234/0-01 Zluté | 195549 | 2
7 |Sroub M6x45 CSN 02 1103.25 195523 | 2
8 [Sroub M6x16 CSN 02 1103.25 189552 | 3
9 [Matice M10 CSN 02 1492.25 195527 | 1
10 [Matice M6 CSN 02 1492.25 168516 | 7
11 |PodloZzka 6,6 CSN 02 1727.15 169 508 | 1
12 |Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189 571 | 10
13 |Poijistny krouzek |8 CSN 02 2930 195534 | 1
14 |Pruzina 1,25x11,25x28x8,5 124500 | 1
15 |Konus 3/8"-26 BERNARDI MOZZI 195510 | 4
16 |Lozisko BERNARDI MOZZI 195512 | 4
17 |Matice 3/8"-26x9 BERNARDI MOZZI 195511 | 2
18
19 |Zatka kruhova 085-068 22x1-2,5 |[SUNAP 189524 | 2
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