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Viyrobak odpovida svojl konstrukel po2adavkim zakona £ 22/1887 Sh

Viyrobea s vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace vyrobku, kleré neoviiviiujl funka stroje, proti uvedenym
textovym a obrazovym informacim v tormio névodu k pouditl bez pledchoziho upazoméni a bez vystaven! se jalgm-
koliv zdvazkim

Poznameneite si nasledujicl informace tykajic se Vadeho stroje

Tyto mformace je nutné znal phobjednavanl ndhradnich il

Deporuttujeme Vam vyhotovit i kopi 1éto stranky s vypindnymi Gdaji o koupi stroje pro pHipad zirity nebo kradede
anginglu.

Typové oznalani PONY 1l A

Vyrobni Eislo

Datum dodénl {(prodeje)

Dodavatel {prodajcea)

Adresa

Telefon/fax

Poznamky



UPOZORNENI!

Ulivatel je povinnen seznémit se s timto ndvodem k obsluze a dbét viech pokynd pro obsiuhu stroje, aby nedodio k
ohroZeni zdravi & majetku uZivatels, jako? | jingch osab. Bezpesnostn pokyny, uvedand v tomto ndvody, nepopisujl
vedkeré moknosti, podminky asHuacse. kiark se mohou v praxi vyskytovat.

Predpokidda se, 2& takové bezpelinostni fektory jako je zdravy rozum, opatrnost a pellivost nejsou souldstl toholo
vyrobku, ale 2e je mi kaZda osoba, kierd se sirojem zachazl anebo na ném provadi Gdr2bu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby dudevni a fyzicky zdravé.

P profesiondlnim poulitl tohoto siroje j& povinen majitel siroje zajlstit obsluze, ktard buds stroj poutivat, Ekolenl o
bezpednosti price a provéstinstrukié? koviddénl foholo stroje a vést o tchio Ekolanich zdznamy .

Vyrobca nenssa odpovidnost za #§kody zpdsobané neoprivnéngm pouZitim, nesprivnou obsluhou stroja s
dkody zplisobend Jakoukollv Gpravou stroje bez souhlasu vyrobts.

Jestiize Vam budou nékteré informace v ndvodu nesrozumiteiné, obratie se na svého prodejce nebo pfimo na
wyrobca stroje.

Adreeaa lelefonnl epojen| je uvedenc na kenci tohoto nédvodu.

Névody k pouiti, kterym je tento stroj vybaven, jsou nedlinou soutdsti stroje. Musi byt neustale k dispozici, uloZeny

na dostupném misté, kde nehroz! jejich znifeni. P prodeji siroje dalli osob& musl byi névody k poulitl pfedény
novému majiteli. Vyrobea nenese odpovédnos! za rizika, nebezped!, havdrie @ zrandni vznikld provozem siroje,

pokud nejsou spinény vySe uvedené podminky.
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P praci je zejména nutna'ri::ﬁt:a bezpeénostnimi pledpisy, aby jste sa vyvarovali nabezpeéi zranéni viastni osoby
nebo osob vokoll. Tyto pokyny jsou v ndvodu k poulitl cznaleny timio vystraZngm bezpeénostnim symbolam:

Kdyi uvidite v navodu tento
symbol peélivé si pfectéte
nasledujici sdéleni |
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I. UVOD

VaZeny zékaznlku! Koupl toholo vyroblku |ste se stal majitelem jedné Casti Siroké Skaly strojflia pfisludenstvi systému
malé zahradni techniky vyrab&né v akciové spole&nosti VARLa s. LIBICE nad CIDLINOU.

Tento stroj je urfen pro zehradkéfe a péstitele zemdd&lskych produkil, hospodaficich na maljch plochéch nebo jako
dobry pomocnik pfi Udrzbé pozemil kolem Vaseho domu,

Proftéte i, prosim, dokladng tanto ndvod K obsluze. Pokud sa budeta fdit pokyny zde uvedanymi, buda Vam vyrobek
sloudil spolehiivé po fadu let.

Tento nédvod je spoledny pro nékolik samostaind prodévanych vyrobkl, ja? sou dodévény jako piislulenstvl systdmu
FONY, ale nejsou soulast! zakladnlhao stroje.

Il. BEZPECNOSTNI PREDPISY

Bezpefnostnl pledpisy a upozoméni pro provoz motoru [sou uvedena v samostatném ndvodu k pouditl mokoru.

A 1, Obsluha stroje musl byt starsl 18 let a mus! viastnit fidicsky prikaz skupiny "A™."B","T" nebo vySsi, Mus| se
seznamit s timto navodem k obsluze a mit povedomi o obecnych 2adsadach bazpednosti prace. Pipraci pouZivejte
pliléhavy pracovni odéy, pevnou obuv a pracovnl rukavice.

Ay 2, Nestartujte motor v uzavfenych prostordchl Vifukowé plyny obsahuijl jedovaty kysliénik uhelnaty!

A 3, Po vypnuti metornu zGstane tumié vyfuku motoru harky, proto dbejte zvySend opatrnosti pfi manipulad se stro-
jem nebo ph doplfovani paliva, _

& 4, Dbejte na to, aby pfi doplfiovénl paliva nedodlo k jeho Gniku a polfisnénl &astl motoru. Pled dalsim startem
osudte potfisnéné Edsti & vytkejte odpalenl paliva.

A 5. Pfi vymé&né cleje v motoru nebo v pfevodove skfini dbejle zvySenéd opatmostl. Dodrdujte zdkony a naffzenl k
ochrand Zivotniho prostfed] pf manipulaci s palivem a oleji!



A 8. PFi préci se strojem musi byt vBechny ostatni osoby a zvifata mimo pracovn| prostor stroje. Obsluha mike
pokratovatv prac aZ pojejich vykazan! do bezpedne vzdalenosti.

& 7.Dbejte zvydend opatrmosti pii pohybu okolo pracovniho prostoru nod kypliciho Gstroji. Node jsou ostré, mohou
zpdisobit t&2ka zrandnl obsluze nebo druhym osobam a zvifaldm |

A 8. Nenechive|te strof bez dozoru, pokud [sou v bilzkosti déti.

A 9. Je zakdzano odstrafiovat veskera ochranna zalizeni a kryty ze stroji!

A 10, PH &istanl stroje nebo jakémkoliv sefizovani vypnéte motor a odpojte kabalovou :-:unmuim 2a zaparnumf

svillon

11. Bezpadnd svahova dostupnost stroje je 7 stupf.

12. Stroj sa nesmi pouivat v noénldobé od 21 hodindo 7 hodina vrekreagnich a zdravoinich zonach.

13. Nejezdéte ples snadno zipaline latky - napf. seno slamu.

14. Poutlvejte pouze origindinich ndhradnich dfld a origindin/ho pFisludenstvi, schvaleného vyrobcam.

A 15, Vaachna pracovni zafizeni sa musl pfapravovat na navlsu, U sestav urfenych k pfapravé plati tyto podminky:

-za sniZend viditelnost je zakazano je provozovatl na viach vefejnych kemunikacich.
-zanesni2ens viditeinost je zakdzan provaz na komunikacich | a Il. tHdy s vyjimkou jejich koimého prejati.

Ja povalen provoz na pazemnich kamunikacich L. fidy, painich, lesnich a vefejych cestich. Provozovatel e dia

ustanoven| § 34, odstavca 3 vyhldgky FMV .89/ 89 Sb. povinnen vykadat sl povolenl dopravniho inspektoritu

policie, ktery stanovl dalii podminky provozu soupravy na pozemnich komunikacich. Vyznaél je na zadni strand

Technického cavidiani, kend lze dokoupi jako Tviadind pHislusanstel.

Pro sestavy plati tyto podminky:

-§45, 48 navés neni vybaven obrysovymi ani smérovymi svétly

- § 44 pohonné jednotka ani naves nanl vybayen svéllomely.

Soupravy jsou schvaleny Ministerstvem dopravy CR.

16. Malotrakior v sastavé s kartalem. diskovym sedenim a mdﬁl:F se nesmi plepravovat po pozemnich

komunikacich s vyjimkou kolmého phejati,



Fotaénl kypfic 5@ smi na pozemnich komunikacich pfepravovat pouze na naviésy malotraktory & pomoc! auls-
miobilu,

17. Nikdy nenechavejte motor v chodu v maximainich otdtkach nebo delsi dobu na voinobeh pfi vypnuté spajce!
Mi2e se poSkodit pohon stroje nebo dojlt k samovolnému rozjet stroje!

lil, TECHNICKE UDA.JE

Malotraktor PONY ; Jednotka Hodnota
Délka mim 1450
Vydka mm 710
Hmatnost (s kypificim astrojim) kg 668
Sive zaberu kypiiciho astroji cm 61
Otaéky kypiiciho Gstrojl min” 132
Rozchod kol -zakladni mm 570
- alternativné mm 407

Oznatenl plastd inch 4.00x8
Husgténi pneumatik kPa 120
Rychiost pojezdu’

. rychiostni stupefi krm/h 35

2. rychlostni stupef km/h 104
Hpr_mér klinovéha femena - A13x 825 LiL=L {upraveny)



Motor;

a)

b)
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Tecumseh Spactra 50
obsah

vrtani x zdvih

vykon

palivo

obsah palivové nadrZe
olej

olejova napli

prameérna spoffeba paliva
Honda GCV 160

obsah

vrtani x zdvih

vykon - otacky

kroutici moment - otalky
palivo

obsah palivové nadrZe
olej

olejové naplii
prumeérna spotieba paliva

cm’

mm
HP AN

1
SAE

API

1

g/kWh (1/h)

em?
mm
HP/KW

N.m

i
SAE

API

|

g/kWh (1/h)

185
71x49 2
5.0/3,7
benzin
NATURAL
SUPER
1,0

30

SF, 86,
0,6

364 (1,8)

160

64 x50

5.5/4.1 - 3600 min-1
11,4 - 2500 min-1
benzin

SPECIAL, SUPER
NATURAL

1,1

30

SF, 5G,

0,55

313(1,7)



IV. POUZITI A TECHNICKY POPIS.

Pouiti.

Zéklad systému PONY tvall dplna pfevodova skififi s motorem die provedanl. Ostainl pfisluSenstvi, zmifiované
nize, nen| soudasti zakiadniho stroje a je tfeba ho, v pfipadé zajmu, dokoupit zviast, Na vyvodovy hifidel plevo-
dové skiing [ze montovat jake pfisludenstvi kypficl dstroji, soucastl jehod baleni je radlicka pro nastaven|
hloubky obdé&lavané vrstvy, ochranné kryty no2l a vodicl kolo. MontaZ! téchio soudast vznikne rotadni kypfit o
Sihzabdrud1cm.

Rotaéni kypfi& lze pouZit pro kypfani pidy na malych pozemcich s roziohou 400-800 m” s lehkou a2 stfedné
téZkou pOdou.

Dailsi mo2nostl K vyuitl systému PONY je montal ta2né napravy s koly rozméns 4,00°-8" s traktorovym &lpovym
VZOrem.

Vznikne tak jednoosy malotraktor s dv&mi rychlostmi vpied, ktery 1ze vwu2it pro ta2enl jednoosého pfivésu pro
pfepravu leh&ich materiall do hmotnosti 250 kg (vEetnéd obsluhy) po zpevnénych castach,

Pro prace s adaptéry pro sedenl, zametani, pasivnl kultivaci pldy a dopravu nakladu v té2Elm tenénu je nutné na-

stavit v plevodové skfini 1.rychlostni stupe,

Technicky popis.

Zakladem stroje je litinovd pfevodovd skilfh se stalym pfevodem nekovym kolem a Snekem, K homl &asti
plfevodové skfiné je pfifroubovana plechova skfifi femenového pfevedu s napinacl kladkou, je2 je oviddana
lankem pomoc| patky, ktera je uchycena na fiditkach. Viasini pfevod otadek od motoru na plevodovou skifii
2ajistuje kiinovy femen, Motor je pfiSroubovan na desku, kiera je nasazena a pfiSroubovana na plechovou skiif.
Riditka majl madia z ocelové trubky. Na konclch madel jsou narazeny rukojeti 2 PVC, uchycena patka spojky a
nagroubovana patka akcelerdtoru. Riditka jsou pfisroubovana k ocelové desce, kterou lze po od&roubouvani

"



dvou hvézdic skiopit.

Do zavésu v zadnl tasti pfevedove skifing, svalfeného z ocelovych profill, se pomoci koliku s pojistnou zaviatkou
zajisfuje nosié radlitky s radhkckou jednoosy navés & ndfadi pro pasivnl kultivaci.

V pledni Casti plechove skfingé femenového plevodu jsou v rozich pod dhlem navafeny 2 plechy. Tim vznikne
uzaviany profil do n&ha2 je mo2né nasadit nosi2 adaptér NAP nebo vodici kolo, které slou2| pro ruéni plevoz
stroje. Zajisténl vodiciho kola se provede pomocl dvou plastowych hvézdic, umisténych po stranach plechové
skfiné femenovéha pfevodu. Nosié adaptéri NAP se navic pfigraubuije k spadni itinavé skifni Srouby M12.

Déle s& zepfedu do pfevodové skiini montuje nosié zava! pro Bks zavadl Skg & 1ks 33kg.

Kypfici dstroji je tvofeno no2ovymi hvézdicemi s naroubovanymi no2i (leva a prava hvézdice) a osovym &apem
s podloZkou a maticl s pojistnou zaviatkou. Souldsti balenl kypficiho Gstroji jsou i kryty kypliciho Gstro]l | které
se pfiroubuji na plechovou skiifi femenavého plevadu,

TaZna naprava TN-04 PONY je tvofena dvéma koly s valnob&2nym nabejem, rozpérkami,osovymi éepy pro abd
$ite rozchodu 407 a 570mm, podioZkou, pojistnou maticl a zavlatkou. Kolo se sklada z pneumatiky s dusl
rezmeru 4.00"-8.007, namontavané na litinavé diskové kolo | uloZend valné na naboji.Naboj ma na &alnl strané
zafezy, do nich2 zapada palec , pru2né uloZeny v diskovém kole. Palec do zabéru pfitlatuje prutina. Na Sepu
palce je zaklesnuto tahlo |, kieré zapada do draZky v ndlitku diskového kola a uréuje polohu palce. Toto fedeni
Eastedné nahrazuje chybéjici diferencial a umoZiiuje snalsi oviadatelnost stroje. Polohy palce jsou uvedeny
dale. Rozchod kol [ze ménit pomoc! rozpérek které se nasazuji na Sestihrany na vyvodovem hfideli prevedove
skiiné. Naprava se plfipojuje na pfevodovou skiifi pomocl asovych Eepl, podioky a pojisinég matice, klerd se
zajist zaviadkou.
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POUATI JEDNOTLIVYCH SKUPIN

UPLNA PREVODOVA SKRIN

PREDNI 2ZAVES VYSTUPNI HRIDEL PREVODOVKY ZADNIZAVES
vod(cl kolo kypficl dstroj - Slte 81cm nosit radlitky s radliékou
nosié adaptéri NAP
+
adaptéroubnového tadnanaprava TN-04PONY
seteni ASP-80B
nosit adaptérl NAP
+
shrmovaci radlice ASR-2P taZnd naprava TN-04PONY
nosit adapténi NAP
-
zametaci kartat MOPS» tatna ndprava TN-04PONY
taZnanaprava TN-04PONY jednondpravovy navés
taFna naprava TN-04PONY vyoravad zelaniny
nastavovacl téleso NT-2
ta2na naprava TN-04PONY .

vyoravac brambor

« pfipravuje se
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PREDNIZAVES

VY¥STUPNIHRIDEL PREVODOVKY

ZADNI ZAVES

taina naprava TN-04PONY

nastavovacl tleso NT-3
L]

stavitetny smyk

ta2nd naprava TN-O4PONY

nastavovac! téleso NT-3

dr2ak zavadl

o+
1ks zavai 33kg nebo
Gks zdva2l Skg

tana ndprava TN-04PONY

=

orebné navieky

nastavovac! téleso NT-3
+
jednostranny pluh
L
drzak vyvazovaciho
zava
&

2ks zéva2l Skg

=
hfebove brany ABR-354 |

prooravac! kola

nastavovacl iBleso NT-3
&=

hrobkovac radlice

14



Obrézek 1 : Rotadnl kyplit PONY.
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Popis souéasti rotaéniho kypfice PONY. .

1-Motor Tecumseh Spectra 50 nebo Honda GCV 160 *
2 - Plevodova skifif snekového plevodu

3 - Plechova skfifi femenavéhao plevodu

4 - Kypfici Ostro]l $/fe 61 centimetrd

5 -\odicl kolos

6 - Nosna trubka Rdltek

7 - Madlo fditek

8 - PaCka akeeleratoru

8- Packa spojky

10 - Kryty kypiiclha dstraji

11 - Dr2ak radlidky

12 - Radlitka

13 - Rukojet startéru motaru

14 - Plnicl otvor palivové nadrie

15 - Pinlci otvor olejové napiné motoru

16 - Pinici otvor olejové napiné pfevodoveé skfinéd

17 - Tiakitko sytile (jen u motoru Tecumseh Spectra 50)
18-Vyrobn( &titek s Gdaji o stroji

18 - Plastové hvézdice utahovani vodiciho kola

* - Na obrazky je znazornén rotaénl kypfi¢ s motorem Tecumseh Spectra a se starsim provedenim vodiciho
kola.
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V. NAVOD K POUATI. -

Sesataveni stroje v agregaci s rotaénim kypfiZem:

Sledujte obrazek 2. na strané 20a 21.

Upozornénl: uvadéné strany (leva, prava) jsou mysleny pfi pohledu z mista obsluby stroje pli préci.

Stroj se dodéva zabaleny ve 2 kartonovich krabicich,pfigem® jedna cbsahuje plevodovou skfifi PONY a druhd
kypiict dstrojl . Vyndejte véechny volné lo2ené dily z krabice. Rozifidie si spojovac! matenial a dily ze sadku.
Doporuéujerne provadét monta? stroje s pomocnikem.

A V plipadé, 2& ji2 viastnite sestavu plevodové skfing s taZnou népravou a tento stroj jste si roz3ifili o kyphicl
(istroff, je tfeba napravu demontovat véatn& noside adaptérl NAP. Nosi® adaptér by pleka2el kypficimu hstrofi
v praci.Mate-li namontovan nosié zava2l pro orbu, pfed nasazenim vodiciho kola jej musite vyjmout,

1. Postavite plevodovou skfift s motorem (1) do svislé polohy. Od&roubujte olejovou zatku (38) a zkontrolujte
hiadinu cleje. Hiadina olejové napiné by méla dosahovat ke spodnl hrané otvoru zétky. Pokud tomu tak
neni,dop!ite olej die specifikace v kapitole “Udr2ba™.

& PHi pinéni nebo vwymé&né oleje v pfevodové skiini dbajte zvyiané apatmosti. Dodr2ujte zakony a nafizenl k
ochrané 2ivotniho prostfed| pfi manipulaci s oleji!

Dé&istéte dosedaci plochu zdtky, nasadte hiinikovou podioZku (38) a naSroubujte zatku (38) zpat

2. Postavte prevodovou skffifi s motorem (1) do vodorovné polohy.Nasadte na vivodovy hfidel (a) plevodove
skifiné& hvézdice kypliclho Gstroji : levou (2)a pravou (3).

POZORI Pnh nasazovéni na Sastihran vyvodového hiidele musi byt Spigky no2d u plevodove skifing naprob
sobé a ostfi no2d musl sméfovat po sméru jizdy. Nasuhte osovy Eep (4) zprava ples celou 311 kypficiho Ostrojl.
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MNasadte podioZku (5), nasroubujte matici {6) Dotahnéte klitem £ 24 Nasad'te zaviatku (7) do olvaru v osovém
Cepu (4)

4 Dotdhnéte fadné matici stahujic! osovy fep Ph nedostatelné utadeném osovém Cepu kypliciho dsirg)l
dochazi kvymatkavani trubek kypficiho Gstroji a Sestihrannych ploch na vivodovém hiideli

3. Sestavte vodicl kolo-na &ep nasadte nejprve kolo (42-otevfenou &astl sméram k podiodce navalends na Cepu)
. pak podioZku (40) a nakonec zaviatku (41). Zaviacku na koncich rozehnéte Druha varanta vodicihe kola je do-
davana smontovand. Masuiite dr2ak vodiciho kola (8) do draZek (b) v plechové skifin femenového plevodu,
Nadroubujte plastove nEhice ($) do zawith v bocich skiing a rukou je dotahnéte

4 Sestavie nosit radlidky (10) 5 radlickou (11} Nasuite radidku {11) do atvory v nosid radiiCky (10) a zajistéte i
pojistnou zaviadkou (12) v jednom ze zaélezi v radlitce Nasudte driék radbitky s radiiékou do zavésu (c) a
nasufite kollk s pojistnou zaviadkou (13) do prostfedniho otvoru v zaveésu (c)

5 Na Zroub (15), ktery je na desce pro fiditka (d), nasadte pruZinu (43) a hiavni nosnou trubku fiditek {14).Na
vy&nivajicl konec nasadte plochou podioku (16) a naSroubujte utahovaci matic: (17). Cepy na desce Rditek (d)
musl zapadnout do prostfednich otvor na todné (2) Pfed monta2i hdltek stdhnéte z Cepd ochranné navieiy!

6.Madlo fiditek ( 18) nasadte na horni &4st hlavni nosné trubky tak, aby ozuben| na patkach madia (f) zapadio do
ozubenl v homl &ast nosneé trubky (14), Nasufite vriatovy Sroub M10 (19) (z & strany, kde je na madlach navaleno
ozubenl), plochou podloZku (16) a nadroubujte utahovaci matici {(17)

7. Na konce madla fiditek (18) naraZte rukojet (20), pfigroubuijte packu akeekieratoru (21) pomoc! Sroubu (22),
podiatky (23) a matice (24) na pravé madlo Patku spojky (25) phiroubujte na levé madlo PouZijte Sroub (26),
podioZku (27), matc: (28] a dr2ak padky (29) V nov&sim provedeni je patka spojky navafena a jejl monta? tedy
odpada Bowdeny patky spojky a palky akceleratoru pfichyfte k hlavni nosné trubce fiditek (14) plastovou
paskou (30) s nytkem (31)
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8. PhiloZte kryty (32), (33) shora na drdky (9) na plechové skfini femenového plevodu a phigroubujte je pomog]
Eroubd (34), padioZek (35) a matic (36). Do prostoru pod zédvésam (c) phila2te dzky stfednl kryt (37) a pfiSroubujte
iei pomocl Sroubl (34), podioZek (35) a matic (36). V nowéjsim provedenl je kryt zhotoven z jednoho kusu a po
pfilo2enl ke skfini femenového pfevodu zespodu se montuje Etyfmi Srouby (34) s podioZkami(35)k
maticim,viisovanym do plechu skifiné femenového pfevodu.

9. Naplfite motor pfedapsanymi napinédmi dla navedu k pouZitl pro motar,
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Obrazek 2.: Sestaveni stroje

23 3 1
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Obrézek 2 : Sestaveni stroje
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Sestavenistroje v agregaci s taZnou nidpravou:
Sledujte obrdzek 3. na strané 23
Upozoméni: uvadéné strany (leva, prava) jsou mysleny pfi pohleduz mista obsivhy stroje pfi praci,

Siroj se doddva zabaleny ve 2 kartonowvich krabiclch, pfitemt jedna obsahuje pfevodovou skfifit PONY adruhd
taZnou napravu. Vyndejte vEaechny volné loZené dily z krabice. Rozthidle si spojovacl matenal a dily ze sacku.

W pfipadé . 2a jedtd nemate sestaveny zakladni pohonnou jednolxu, Lifte tak die bodl 1,56,7.9 v kapitole *
Sestaveni stroje v agregaci s rotaénim kypfitem”,

Jestlize ji2 viastnite kypficl Gstroji je theba pled sestaveni malotraktoru demontovat vodicd kolo, radlitku, kryty a
hv&zdice kypiiciho Ustroji.

Doporutujeme provadét montal stroje s pomocnikem.
Montil takné napravy -sastaveni jednoosého malotraktoru:

Na sestaven! tainé napravy pro rozchod 570mm pouifte osovy Gep 2e zakiadniho stroje [Gep je shodny | pro
rotacni kyphic PONY). Soutast! zakladnlho stroje je t&2 matice, podlo2ka a zavlatka,

Pro pouZitl jednoosého malotraktoru jako hnacl jednotky pro sefenia zametanl je theba sestavit u2sl rozchod
napravy. Toho se docill pouditimosového Eapu, jent je obsaten v balen| tadné ndpravy.

A Hiava osového &epu mus! byt vady na pravé strané plevodove skfing (pfi pohledu z mista fidide),
A Sipvzorku na pneumatice musi sméfovat po sméru jizdy.

Do otvoru v naboji pravého kola (2) nasufite osowy &ep (1 nebo 4) pro pfisiufny rozchod napravy. Pak nasadte
rozpérku (B) - pro uZsl rozchod 1ks pro &irdl 2ks a nasuiite pfevodovou ki,
Nasadte druhou rozpérku (8) - Tks nebo 2ks , levé kolo (3) a sestavu pievratte tak, aby stroj stal na kelech,
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Nasadte podioZku s Sastihranem (5), nasroubuite pajistnou matici (8) a dataZenim matice stdhnéte celou tatnou
népravu. Matici zajistéte zaviatkou (7). Osovy dep musi byt Fadné dotaden, aby nedochdzelo k vymatkavani
Lestihrannych ploch na wvodovem hifideli (&) a v rozpérkach (B).

Obrazak 3.:Maontad taZné napravy
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MontiE orebnych nédvieki

Jako zviagtnl plislufenstvl jednooséha malotrakiony [ze dokoupit orebné navieky. Navieky jsou ke spravné orbé
bezpodminetné nutné.

Ped monta2l si nejprve podic2te jednu z poloos (8) tak.aby kolo {3) bylo 10cm nad terénem. Pak nasadte
prvnl naviek (1) symetncky na kolo a oleviené konce navieku spojte pomocl pfilo2enych Sroubdl (2) a matic (4).
Je vhodndjsi kdy2 hlavy roubil smatuji po smérujizdy.

Zabérove desky na naviecich jsou $lpovéhotvaruaje tedy nutné, aby sméfovaly posméru jizdya kopirovaly
tak vzorek pneumatik {obr.4 na str. 25).

Obdobné namantujeme | druhy naviek.

A Navieky nikdy nepou?ivejte phijizde po vele|né kamunikadi!

Pouliti orebnych naviekl v agregaci se shmowvacl radlicl se nedoporuuje - pfi nabalenl zeminy na kola
miiZe dojit ke kolizy néviekil s upinacimy excentry nosiée adaptéri NAP.
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Obrézek 4.: MontaZ orebnych ndviekl
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MontaZ nosico zaval

Pfi préci s pluhem je 23ddouci, aby souprava byla dobfe vyvatena - proto se pouiva pfidavnych zavadl Zavaki
se montuje do pledni &asti skiiné femenavého plevodu a dozadu na pluZni nosnik,

Montak zaéneme nasazehim zadnlch zévai (obr. 5 na str. 27).

Nejprve plipojte nastavovaci téleso spluhem (monta? a sefizenl viz. pfislusné ndvody kobsluze).

Dvé mala zavaZi (2) o hmotnosti Skg spolu s jejich drkakem sloudi k vyvaten| stroje pro nasazen! velkého
zéva2| do pledni &asti skfing. '

Dr#ék (1) nasadte na plu2nl nosnik (c) jednostranného pluhu a zajistéte pomocl 2 plastovych hvézdic se
Zaviten(3).

Na &ep (d) dridku naviéknéte dvé Skg zava2l (2) a zajistéte khitkou se zavitam (4).Aby bylo moZno kiigky
dotahnout, natodte 2avall dis potieby.

Po monta2i vyvadovacich zavazi mi2eme pfistouplt k nasazenl velkého zava2| Toto zévali sioudl k zatiZen!
tainé ndpravy a k zvysen| adheze kol, &imZ sa zlepiuje plencs slly z kol na terén. ZavaZl se nasazuje do
noside, proto musime montal zaéit jeho nasunutim (obr. 6 na str. 28).

Mosid zavaZi (1) zasufite do draZek (b) v plechové skfini femenového pfevodu namisto vediciho kola
rotavatoru ,at se dorazlna podloZku a zajistéte pomocl 2 plastovych hvizdic se zavitem (8).

Velké zavaZi (2) o hmotnosti 33 kg hasufite do nosite zava2l,

V pfipadé, Ze je hnacl femen diouhodobym pouZivanim prodiouZen a nosny plech motoru je z tohoto divedu
wysunut dopfedu, nedordZejte nosit a po podiotky (zdva2i by nebylo moZno nasadit), ale nechte ho die potfeby
mimévysunuty a dora2te ho a po nasazenl zéva2l. Poté dotdhnéte hvézdice (8).

Nosite z4va2i ani viastni xava2i nejsou soutast] zakladniho stroje a lze je dokoupitjako prisiuSenstvi.
Zavadivelke (33kg) a malé (Skq) je shodné se zavazim systému VARI - TERRA a |ze ho pouditi pro tento stroj.
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Obrazek 5 :

MontaZ zadnich zavail
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Nosié valkého zavall je konstruovan tak, aby na néj bylo moZno misto 1ks zavaZl 33kg nasadit 6ks zavali Skg.
V tomito plipadé je viak tfeba nejprve nasadit zavaZi na nosic a a2 poté cely komplet nasunout do draZek v ple-
chowé skfini femenového plevodu,

Obrazek 6.: Monta2 pfedniho zavaZ(
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Ovladéni stroje.

A Prettéte si dikiadné navod k pouliti pro motor. Dodrujte hlavni bezpeénostni zasady provozu motoru i
calého stroje. Pledejdete tak pfipadnym potiZim a nepfijemnostem.

Popis oviadacich prvki:

Oviddani otdfek motoru se provadl paékou akceleratoru na pravém madiu fiditek. (viz. obr. 7 na sir, 30)

Polohy patky akceleratoru:

- "START™: poloha sytite je za polohou padky oznatenou *MAX" a symbolem zajice. Poullva se pfi
startovani studeného matoru Honda GCV 160.

L} motoru Tecumseh Spectra 50 se pii startovéan| studeného motoru obohacuje palivova smés nastiikovym
tiatitkern na karburdtoru. ,

= "MAX", oznafena symbolem zajice: pfi takto nastavené pafce akceleratory ma motor maximéini vykon
(pokud nenimotor pfetien a nema nizka otacky).

-“MIN", oznaten symbolem 2elvy: pfitéto poloze packy akceleratoru ma mator volnobédng oladky.

=-"STOP": ph této poloze padiy se motor zastavi zkratovan/m zapalovan| motoru.

Zapinani spojky pojezdu se ovlada patkou na leve rukojeti.

Funkce spojly |e zajiténa povolenim a napnutim klinového femene pomoci napinaci kladky , oviadané paCkou
spojky. Tento princip je jednoduchy a spolehlivy, pokud je klinovy femen sefizen a spoflva v tom, 2e phi
vypnutém pojezdu (uvolnéné padce spojky) prokluzuje uvolnény kiinovy femen v femenici a stroj se pfi bédicim
mgton nepohybuje.

Dokonalému uvolnénl klinového femene napomahajl vodlcl plechy, o které se povoleny klinovy femen oplfe a
vytvofi smyeku, volné cbepinajicl hnacl femenicl. Tim umoZni jejl prokluzovan! bez velkeho tfeni, které by jinak
zplsobavalo pfehfati femenice a femens,

Palohy packy spojloy jsou na obrazku 8 na sir, 31.
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Obrazek 7.: Polohy patky skceleratoru,
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Obrazek B.: Polohy patky spojky.

PdZka spojky
stroj v klidu

Zmatknutd pdka spojky
stroj v pohybu
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Nastaveni polohy fiditek.
Riditka tohoto stroje se dajl nastavit ve dvou rovinach (viz obr.9 na str 33),
Vyéka rukojell fiditek se nastavuje ota&enim madel okolo homiho kloubu. Povolte utahovacl matici (1) Otolte

madly fiditek do 2adané polohy (zuby v patkach (2) madel Fiditek musi zapadnaut do zubd v hamim kongi hlavni
nosné trubky fAiditek (3)). Utahnéte utahovaci matici (1),

Otofenim hditek do strany se zamezl poslapan! apracované pldy obsluhou. Povolte utahovacl matlicl (4) jen
tak, aby 3la cela fiditka nadzvednout z &epd (5). Otolte cela fiditka okolo sviské osy doleva nebo doprava,a

zapadnou do Eepl na nosné desce fiditek (8) Utahovacl mabci (4) pevné utahnéte.
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Obrazek 9. Nastaven| Aditek.
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Uvedeni stroje do chodu - pokyny pro rotaéni kypfié

Prevezte stroj na pozemek, kde cheele pracovat.

Pavolte plastové hvézdice, které upeviiujl vodicl kolo v plechové skiini femenového plfevedu. Vadicl kolo
vyjméte. | .

1. Po vySroubovan( 2 bocnich Sroubd (3) a povolenl zbyvajicich 2 (4) odkiopte desku s fditky (6) (viz. obr.11 na
str. 40).

2. Zkontrolujte polohu femene-femen na homich femenicich=2 rychlostnl stuped, femen na dolnich femeni-
clch=1.rychlosini stupefi. Nejnize umisténa samostatna femenice sioui k pfipojeni aktivnino nafadl. Pro praci s
rotavatorem pe nutné mitzafazen 2.rychlostnl stuped. V pfipadé, 2e tomu tak neni, je nutné plesunoul femen na
homl femenice (viz.sir. 41).

d. Po naplnéni provoznlch napini motoru nastartujete motor dle instrukci v ndvodu k poukiti pro motor.

4., Nastavte maximaln| otaCky maotoru padkou akceleratoru (viz obr. 7 na sir. 30).

5. Drite madia fiditek obéma rukama Levou rukou zmadknéte rychle, ale plynule patku spojky aZ k rukojet.
Kypficl Ustroji se roztogl a stroj se zatné zahrabavat do pldy.

Price s rotatnim kypifitem

Hicubka propracovani pldy se requiuje pomoch vwiky vysunutl radlitky v zadnl &3shi stroje a odleh&ovanim
kypliciho Ostrojl ze zdbéru.

Pokud se stroj zahrabava do zemé, dalsl postup vpfed v pldé se provede nadzdvihnutim madel fiditek smé&rem
nahoru a soutasné lehkym zatlatenim na madia fiditek po sméru jizdy.

V plipadé, 2e dojde k dplnému zahrabani kypficiho dstroji do pidy {obvyklé zviasté v lehkyjch pldach), lze
dostat strojz brazdy pouze ndkolikernym rychlym nadzvedavanim (houpanim) stroje za madla fiditek a opét za
soudasneho tiaku na madia fiditek po sméru jizdy.
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Maximaini hloubka propracovani pidy je 30 cm v lehkych pbdach. Vt&23ich pldach a pldach zv. panenskych
(je8té necbd&lavanych) je maximalinl hioubka propracovani pldy 10-20cm.

Zastaveni stroje a motoru,

Zastaveni otaleni kypflciho Gstrojf a tim i pohybu stroje vpled se provede pust®nim palky spojky na levém
madiu fiditek.

Soutasnd s pusténim padky spojky uberia otdfky matoru posunutim padky akcekerdtoru do polohy “MIN® (viz
obr.T na str. 30). Stroj se zastavi, motor bé2( ve volnobaZnych otdtkach.

Mator sezastavuje vywhradné posunutim packy akceleratoru do polohy "STOP™ (vizobr. 7.).

M Nikdy nevypinejte motor stroje vytadenim koncovky kabelu zapalovaci svigky! V kabelu je za chodu motoru
vysoké napétl, které mide byt, zvI&5t8 pro osoby trplcl srdedni chorobou, smrielnd nebezpatng.

& Po wypnutl motoru mide mit Humid wyiuku a jeho keyt teplotu vy3si ne2 85 °C. Nedotykejte se t&chto Eastl, ne
vychladnou, hrozl nebezped| popaleni!

Uvedenistroje do chodu - pokyny pro jednoosy malotraktor

Startovani motoru a rozjezd stroje jsou popsany v pledchozich kapitolach. Narozdil od rotaéniho kyphte viak
malatraktor vyuiva i 1.rychlostni stupedi, 2. rychlosini stuped je urten pouze pro pojezd s valnikem po roving &
mimém svahu. Na svaditych cestach &l v terénu je tfeba mit zafazen 1.rychlosini stupedi (pfehozeni rychlostl
viz.sir. 41), stejné jako pfi viech dalsich pracech.

Kola maji veinob&2né niboje, pfifem pruZny palec volnobézky umo2nuje Etyfi polohy voinobédky, Polohy palce
jsou zobrazeny naobr. 10 na str. 37.

POLOHA ZAVERNA: pii této poloze palce je kolo pevné spojenc s nabojem.
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Spicka tahia palce sméfule bud do stfedu nebo ze stfedu kola ven. Tato polcha slou2i pro pfimou jizdu vpled
nebovzad. Piitéto poloze s& viak e soupravou obtlZng zatadl,

POLOHA VOLNOBEZNA VPRED. pfi této poloze palce pii otaeni osy vpfed je knlo pevné spojeno s nabojem.
V situaci, kdy se kolo otaél rychlej net osa, &ikma plocha na palci umoZni povyskoten palce ze zafezu v nabofji.
Navenek se tolo projevuje klapavym zvukem.

Spitka tahla sméfuje ve sméru otdtenl kola, Tato poloha se pau2ivé pfi polnich pracech a pit jlzdé s jednoosymi
navésy,

POLOHA VOLNOBEZNA VZAD: pfi této poloze palce pfi otéden! osy vzad je kalo pevnd spajena s nabajem. V
situaci, kdy se kolo ota&l rychleji ne osa, Sikma plocha na palci umo#nl povyskodeni palce ze zdkezu v naboji.
Spitka tAhla palce sméfuje proti smiéru otadeni kola.

Tato poloha se y stroje PONY prakticky nepouZiva.

POLOHA CHODU MAPRAZDNO: palec je vytafen ze zabéru a tahlo je v Sikmé dréZce na nalitku diskového
kola. Kolo s mide volné otadet. Tato poloha se pouiva phi ruénl pleprave stroje.

A Aby palec zapadky zapad| do potfebné polohy, j@ tfeba se strojem popojet a pfipadné s nim pohybovat
pomoci fiditek ze strany na stranu, 22 palec zapadne. -

& V plipade Ze nejde palec wtahnout, popojedte se strojem, aby se palec dostal ze zabéru.

A Sipy na vzorku pneumatik musi pfi jizdé vpfed smétovat po sméru jizdy stroje.

& Dodr2ujte &2 husténi preumatikna 120 kPa!
Pro vétsinu praci a jlzdu po silnicich je tato hodnota piné dostadujicl Také je teba hustit obé F:uha
stejnomémé. Pokud tomu tak nenl,stroj ma snanu zatadet na tu stranu,na které je kolo podhhusténo,



Ay Pokud jsou kola podhut@na hrozl v pii nahlém zabéru kola nebezpedi protoleni pneumaliky na rafku a tim k
utrZzeni ventilku duse.

Obrazek 10.: Polohy palce volnobéziky
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Vi. SERIZOVANI A UDRZBA
Sefizavani.
Utohoto stroje bylo sefizovani odstranéno konstrukel stroje na co nejmendd mina.

Sefizenl napinaci famenové kladky.

Pokud Spatné zabira klinovy femen, neplenasi dostateéné vipkon a otdtky, pfi rozjezdu stroje piska, dmél atp. a
je cititzapach palené gumy, j8 nutno provést:

a) sefizeni napinaci femenové kladky: pomocl sefizovacich Sroubl (1) na patce nebo na driaku na plechové
skfini femenovéha pfevodu se sefizuje krok lanka. Po povelen! matic (2) otatejie sefizovacim Sroubem (1) {viz
obrdzek 11 na sir. 40). Napinacl femenova kiadka se ot38l na epu smérem k femenu nabo od néj. PA pavolen|
Sroubu se kladka pfibli2! k femenu (toto provedte v plipadé 2e femen prokluzuje),pfi uta2eni sefiz. Sroubu se
kladka oddali {toto provedte v pfipadé, 2e femen zablirai pfi uvoinéné patce spojky).

& Po sefizeni zapindn! spojky vyzkou3ejle za chodu siroje, zda se po.uvolnénl spojkove paéky stroj ihned
Zastavi a zda femenova napinaci kladka dostate<né napind famen.

b)Kiinové femeny jsou vyrabény v urtitém délkovém rozmezl. Pokud by sefizenl napinacl femenove kladky -
pomocl safizovacich Sroubl nestadilo, 12e jesle posouvat deskou § motorem po povoleni Sroubd (12). Desku s
motarem posufite tak daleko, jak vam to femen umodni a potormn desku posuhte zpét o 5Smm aZ 10mm.Jemngé
seflzeni provedte sefizovacimi Srouby na bowdenu.

€} vwwména femene 3 seflzeni napinacl femenové kiadky: pokud je femen opotfebovan (sedfeny vnéjsl obal
femene a¥ na kostru famena, potrhané boky femene, zkrouceny femen, vytahany femen atp.) je nutné femen
vyménit, Rezmér femene je A 13 x 825 Li DIN 2215 L=L. Remen se upravuje zabrousanim bok{, proto pou-
2ivejte pouze crigindini nahradni dity.
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Viména femene se provede takto (viz obrédzek 11}

& Pled viménou femene odpojte kabelovou koncovku od zapalovac! svitky.

Pred vyménou femene je vhodné pro lepsl plistup vyimout plastovou krytku z pfadni &asti skiing femenového
plevodu,

1. Povolte a vySroubujte dva drouby (3) na bocich desky s fiditky (8), )

Povolte Srouby (4). Povolte hvdzdici u ozubeni na homni 2ast fiditek a vyklopte horni 24st fiditek smérem k
matoru , aby délka bowdenu plynu umonila odklopen! desky s fiditky. Odklopte desku s fiditky dozadu.

Tahem za bok kinowého femene (5) (Sroubovakem difvkem, draténym hadkem atp.) a otdfenim startérem
motoru sesmeknéte kiinovy femen z velké femenice (8°a" nebo "b"). Potom rukou sejméte kilnovy femen i z
femenice na motaru (7"a" nebo "b™) a kilnovy femen vytahnéte zepledu ven.

2. Novy femen nasufite spodnim otvorem do plechova skiing famanového plevodu(9). Nasadta jej na velkou
femenici (8"a" nebo "b"). Klinovy fermen musl prochazet mezi vodicim kollkem {10), vedicimi plechy (13) a ckalko
napinacl femanowvé kladky (11). Poté nasadte kiinaovy femen (5) do draZky malé femenice na motoru (72" nebo
“b") a tahem za startér motoru ho naviéknéte.

Pliklopte zpét desku s fiditky (6) a zajistéte ji Srouby (3) a (4).

Homl £5st fidtek nastavte die potfeby a hvézdici dotdhnéta.

Sefizenl napinacl femenové kladky a femenu provedte die bodu a) + b) pozn.: index"a" platl pro 2.rychlestni
stuped,index"b" pro 1.rychlostn| stupef.

Pfi navlékani femene e 2 moZné zaménit pofadi femenic - nejprve femen nasadit na hnacl femenici a poté na
hnanou.



Obrazek 11.: Vedeni femene (femen znédzomén v poloze pro 2. rychlostni stupen).
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Prehozeni rychlosti

Ve skfinl femenového pfevodu jsou dva pdry femenic a ;ﬂwnl Easti skiing vyiniva samostatna femanica
nahonu aktivivino nafadi. :

Pod odkrytou deskou s fiditky naleznete 2 hnané famenice - mensl (8a) pro 2. rychlosini stupei a véts! (8b) pro
1.rychlostni stupef. Na hnacim hfideli motoru se nachaz! femenice tfi. Homi (nejvétdl) (7a) femenice nale#i k
druhému rychlostnimu stupni, prostfedn| (nejmensl) (7b) je femenicl 1.rychlostnlho stupné a spodni femenice je
femenice nadhonu (7¢), nanit sa navidka femen pfisludného aktiviitho néfadl.

Phi pfehazovani rychlostnich stupill postupujte nasledovng:

1} Uvaindte plastovou krytku z pfednl £ast skfiné femenového plevodu.

Krytka se uvolni po odtlateni zajistovaciho lemu z kruhového otvoru pro femenici ndhonu mimym tlakem vpled.
2) Odklopte desku s hiditky die bodu 1) v kapitole vwména femene.

3) Z pfisludné hnané femenice(B"a" nebo"b") stahnéte ahem za bok smérem nahoru femen a z hnacl femenice
(7"a” nebo "b") ho plesufite na druhou hnaed fermenici. Remen pli tom musi prochazet mezi vodicim kollkem(10),
vodicimi plechy (13) a okolo napinaci femenové kiadky (11), Remen musite pfesunout i v oblast vodiciho kollku
avodicich plechi !

4) Nasadte femen na druhou hnanou femenicl (8"a" nebo "b").

5) Lkontrolujte.zda je fermen v roving s femenicemi (7a + 8a pro 2.rychlostn| stupefi & 7b + 8b pro 1.rychlosinl
stupefi.).ev. ho narovnejte.

&) Desku s fiditky vrat'te zpét do pracovni polohy a zajistéte Srouby .

7) Nasadte piedni krythku.

8) Hornli Gast fiditek nastavite dle potfeby a zajistéte hvézdice,

MNynl je stroj opét plipraven Kpraci,
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Udrkba.

1. Dbejte na to,aby viechny dosedaci a plipojovaci plochy byly Sisté. Pfi delsim odstavenl stroje &i pracovniho
nafadi tyto plochy lehca nakonzervujte konzervaénim olejem a chrafite proti povatrnostnim viivam.

VEechny bowdeny namazte po sezdné nékolika kapkami oleje.

Voinoba&zné naboje u taZnych naprav promaite jedenkrat mésiéng plastickym mazivem MOGUL A 00 pomoci
tiakoveho lisu.

2. Po sezdné odstrafite viechny nedisioty. U taZnych nadprav rozeberte volnobé2né naboje kol, vymyjte je
benzinem, sestavte a pomod tlakové maznice promaite plastickym mazivem MOGUL A 0.

3. K zajisténi co nejvatsi spokojenasti se strojem po diouhou dobu je nutné v&novat stroji a pfidavnym zafizenim
naleitou pédi, co se tyka b&2né 0dr2by aosetfovani. Dbejte prato téchto pokynl.

4. Snekové soukell pfevodové skiing pracuje v olejové lazni. Ole] vyméfiujte u nového stroje po prvnich 10 hodi-
nach provozu a poté pa 100 hodinach nebo po sezdné. Timto bude zarufeno, 2e nedojde k nadmé&mému
opotfebeni pfevodu. Kontrolu stavu oleje provadéjte jedenkrat mésiéng. .

Pro dokonalé mazan| pfevodove skfing je tfeba pouZivat pfevodovy olej, ktery spinuje specifikace SAE 80 nebo
lpe SAE BOW-90.

Z tuzemskych olejl doporuéujeme plevodové oleje MOGUL TRANS 90 H nebo MOGUL TRANS BOW-80H.

PH pouZitl oleje MOGUL TRANS 80W - 80 H Ize prodlouit interval vymény oleje a2 na 130 hodin provozu,
Ole vypaudtéjte kdyZ je teply, sndze vytete 2 plevodove skiing.

Wyménu provedete tak, 2e vySroubujete nalévaci zatku (ve spodni Easti pfevodavé skifiné), polaite pfevodovou
skfif vodorovné a olej vypustite do pfipravené nadoby Napifite novy olej v objemu 0,6 fitru.
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Pokud je téanéni pod zatkou poSkozend, vymafite je 2a nové.

5. Interval vymény oleje v moloru a pfedepsane oleje jsou v navodu k pouZiti motoru,
P vyméné oleje v motoru je nutno stahnout femenicl 2 motoru, motor odSroubovat ze zakladové desky a vylit
alej 2z matoru zatkou ve spodnl Casti pfiruby motaru.

A Pfi vypousténl a pinénl pfevodové skiing olejern dodriujte pravidla hygieny a zakladnl zakony o achrand
Zivatniho prostied|.

& Po vyméné oleje si dikladn® omyjte ruce a chrafite je namazanim nékterym z renegeratnich prostfedki
{Indulona atp. )

Ay 6. Kontrolujte dota2eni roubovych Epﬂjl:l L) kypliciho dstrojl a utaZné napravy kentrolujte dotaen! osoveho
Eapu aSroubld pled kaZdym pouditim.

Upozornéni!

MNenechdvejte motor bé3et zbytednd naprazdno, Hlavné u nezabéhnutjch femend by mohlo delit k plehlivani
hnacich femenic.

PHi pouZitl nowéha femenu je vhodné femen zab&hnout pod zatiZenim.

Remenice by neméla mit vice jak 60-85 *C. Prehmvani femenic &i zabirdni femene pfi vypnuté napinaci kladce
micke byl zplsobeano:

—deformaci vadiciha kaliku neba vodicich plechi (sefidit pfibnutim - femen v napnutém stavu se neyntdnﬁrkat
kollku neba vodlclch plechd 1)

— &patné sefizenym napinanim klinového femene (sefidit napinaci kladku nebo posunout desku s motorem)
—vdraZkach famenic je nalepena pry z famene (dra2ku ofistit rozpoustédiem)
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Vii. SKLADOVANI.

Stroj a piipojna nafad| skladujte na suchych mistech. Chrante je pfed povétmaostnimi viivy.

Zamezte nepovolanym osobam v plistupu ke strojom a nafadim.

Ffi predpokiadané delsi dob#& skladovani vypustte napli benzinové nadrie motoru a motor zakonzenvujte die
pokyni v ndvodu k pouitl pro mator.

Pfed uloZenim ofistéte stro] od nedlstot a zbytk( rostlin, Poskozené dily vyméfite, odfend mista ofistéte,
odmacstéte a natiete barvou.

4, PR Gigteni, mytl stroje vodou, rozpoustddly a jinymi chemickymi latkami postupujte tak, abyste dodrZeli plaind
ustanoveni a zakony o achrang vodnich tokd a jinych vodnich zdrojl prfed jejich znefiténim a zamofanim
chemickymi [atkami.

Viil. LIKVIDACE OBALU.

Papirové obaly - prodej vwykupu druhotnych surovin
uloZeni na sbérné misia do kontejner(
spaleni
jiné pouditi

Plastové obaly - ulcteni na sh&ma mista do kontejner

Difevo - likvidace spdlenim, rozdreenim, rozsekanim



IX. SEZNAM NAHRADNICH DILU.

Poznamka: dily, které nemaji pfid&lené objednacl &islo, [ze zakoupitv siti obchodl 2elezdfskym zboZim nebo
ve specializovanych obchodech s loisky a ostatnim materialemn.

Dily,0zn. pismeneam "3", jsou pouity pouze u modely s motorem Tecumsah Speclra,

Dily.ozn."H", jstu pousity pouze u modelu s motorem Honda GCV 180,

Dily, ozn."Z". jsou od r. v. 2000 zrudeny. Doslo ke zméné vodiciho kola, krytd kypficiho Gstrojl a patky spolky
pajezdu, ;

DHly,0zn."P*, | sou soudast] poz. 20-packa spojky a v nov&jEim provedeni tuto poz. nahrazujl.

Pohonnd jednotka PONY

Pozice Obchodnitislo gEislovykresu  Nézev-norma Kusd
1 171001 2293364001 Skitift spodnd dii 1
2 171002 2293341001 Skift hamidil 1
3 171003 2291846017 Nosnd deska 1
4 - Motor Tecumeh Spectra 50 1
5 171040 2293325014 Remenice trojitd 1
6 171005 2293325004 Remenice - 147 1
7

8

g 171008 2293380002 Faka kladky 1
10 171009 3203320002 Cep 1
11 171010 3203311001 Ceppaky 1
128 171041 3209420021 Pouzdro 3
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13
14
15
16
17
18

46

171502
171503
171132
171505
171012
171013

63203346 001
63203346002
2298020001
62298074017
2298045040
2298045041

Pruzina

Pruzina

Spojka lanka

Bowden zapinani rychlosti
Nosna trubka fiditek
Madlo Oplne
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19
20£
212
22
23
24
25
282
272
28Z
29

)
32
33

37
402
Mz

424
435

48

171036
171025
127049
12100

171015
171016
121523
171017
171018
171019
171027
110005
110004
171021
110020
110012
110007
110502
106050
171022
171023
171024
171033
105011

22 98025007
22 98045028
32080470028
53299346 001
2294036025
32 04130007
63209245002
3201840056
32 01840058
2291846015
53203251014
53203832009
2293226001
3203214023
23282250033
53209220024
32 09620005
632 09520005
3219016036
3201620047
3201610007
22916856 004
53208516 004

53209016 057

Koledko ru&ni
Padka brzdy

Driak

Kolik Gpiny

Nasie radlitky
Radlicka

Zavlatka

Kryl pravy

Kryt stfedni

Kryt levy uplny
Sk

Viko skfing
Snekové kalo Upinég
Snakovy hfidel
Vymezovacl podioZka
Vymezovac| podicZka 0,1
Prachovka
Tesnéni plsténé
Zatka

Pouzdro

Cep

Ram

Pero

Sroub W3/8-24
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62
63

65 Z
682
LI P
m

73
748

106505

171312
105500
101627
171306
186013
10010
171129
101650
101849
171534
171511
169510
122500
169512
1020913
171532
189552
104503
106520
185529
168507
131517

63209620009

1MA 02005
T 34324 M10x20
A13x825LiIL=L
532089220025
53209220169

Tésnénl

Kolo 3031/42 Kyjovan

Pafka STARTAEB53H
Rukgjel
Hv&zdice Uimer Technik
Klinovy femen - upraveny
Vymezovaci podioZka 0,1
Vymezovac podioZka 0,3
Paska 15%1,5-200

MNjt ER 46148

Sroub M10x100C5SN021319.05
Sroub MBx50 E5N021101.25
Sroub M8x20 CSN021103.25
Sroub MBx18 CSN 021143.50
Sroub MBx14 CSN 021103.25
Sroub MBx40 GSN 021131.25
Sroub MEx25 CSN 021103.25
Sroub MBx16 CSN021103.05
Podl. 13¢8N021702.15
Podl. 10 CSN021740.05
Podl. 11 CSN021728.05

Podl 9CSN021727.15
Podl.8 CSND21702.15

= b3 b == =i

LR R, A .

- b
F
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74H

8
70

85

a7

91
92
93

95

100
101
102
103
104
105
106
1072
107

131617
104574
110538
189571
108538
168516
104572
1800141
110519
110520
129543
110524
171515
129544
136503
136506
110516
110515
6021517
195534
5400128
121039 3203915001
168513
168513

Pod|.8 CSND21702 15

Podl.8 CSN 021740.05

Podl.8 CSND21745.05

Podi6.4 CSMN021702.15

Podl. 14x18 CSN029310.3
Matice M6 CSN D21492.25
Matice M8 CSN 021401.25
Matice M6 CSN 021401.25
LoZisko 6007 CSN 024633
Lo2isko URAT7203CSN0246451
LoZiska 6004 CSN 024630
LoZisko 51104 CSN 024730
Lodisko 628RSR CSN 024830
Gufero GP 35x47x7 CSN 029401
Gufero 20x42x7 CSN 029401
Poj kr42 CSN0O22931

Poj kr40 CSN 0223931

Poj.kr.20 CSN 022930

Poj.kr. 10 CSN 022830

Poj.kr.8 CSN 022930

Pero 5e7x5x28 CSN 022562
Zitka 45

Zaviatka 2 5x20 CSN021781.05
Zavialka 2, 5x20 CSN021781.05

Pl =i
=
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108
109
110H
1P
MM2H
113P
114
115H
116
17
118
118
120H
121P
122
123
124
123
126
127

171031
171038
180038
168015
171131
168016
186011
169500
1512508
168508
171525
171530
168512
171321
188503
171533
186001
186007
186002

2283325006
2728 gad6 005
3203330021
3208058003
3208058007
3209016076
3209016081

Start 1AC00560

2209746039
3208545023

2291656005
3201720021
2291846023

Remenice @197

Vodicl plechy

Parg 3"

Padka stop

FPatka plynu-Oprava

Sroub

Ql’ﬂub

Sroub MBx40 CSNO21101.25
Sroub MBx14 CSND21103.25
Podiozka 8 CSN021740.05
Hvézdice plastova se Sroubem M8x20 - PR.S0 JJZ
Zatka plast 151x1-3

Motor Honda GCV160 NZE3
Buben

Pruzma

Kryt pfedni - PONY
MEx10CSMN 021103 25
Vidhce kola

Kolo vodicl

¥ryt noZl - uplny
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Kyplici astraji PONY -obj. & 23838 (balenl neabsahuje pos 131,132 133,134)
Souiast balen je 12 vodici kolo,nosic radlicky s radiitkou a kryl.

186016 2254070094  Hvézdice dvojita leva
186017 2294070083  Hvézdice dvojith prava
128 121020 532 94036 005  Upiny dvojity naboj
129 171034 32 0 4041 021 NiiZ pravy
4130 171035 3204041 020 Nz lew
131 171130 2295318057  Sroub &10
132 1068029 53z 0 9226 001 FodipZka viykowvek
133 110531 Matice M16x1,5 CSN 021411.25
134 106524 3209245001  Zaviatka
135 110525 Sroub MBx25 CSN 021103.20
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TaZna naprava TN-04 PONY -obj. & 3625

138
139
140
141
142
143
144
145
148
147
148
148

110542
106516
106042
110532
106547
106517
106518
106047
110540
110241
132001
133002

3201724 008
32098520006

3201721001
32089745007
3209244001

22008535019
2299316059

Disk

Nabo| kola barveny
Krou2ek

Poj. krou2ek B0CSN022930
Hlavice KM 8x1CSN027421.3
Palec

Prukina

Zapadka

Plast 4, 00"x8"

Duse 4 00"x8"

Rozpérka

Sroub pro 407
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Vodicl kolo - viz obr.2 str. 20

B 186001 2291656 005
40 138512
41 171831
42 186007 3201720021

Orsbné navieky (obj. & 3752) - viz obr.4 str. 25

1 £
2 171835
4 104572

MNosi® zadnich zava®i - viz.obr.5 str. 27

1 3880 2294036028
2 107001 3201832003
3 171506 T 34320 M10%20
4 106023 3208043002

Nasié plednich 2avaZi - viz.obr.B str. 28

1 105001 320 1564 DD4
2 3879 1298644 005

Vidlice kola

Podlo®ka 15 CSNO21702.15
Zaviatikadx22 CEN021781.05
Kolo vodicl

Orebny naviek
Sroub MBx80 ESN021103.25
Matice M8 CSN 021401.25

Nosit zava2(

Zava2| Skg

Hvézdice Ulmer Technik
Zajistovac] Sroub

Z2ava?l 33kg
Nosic zavazi kompl.

i D b3 I T Sy
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X. ZARUCNI PODMINKY.

1. U dodaného vyrobku wrobce odpovida za konstruko funksl, jakost a Opinost strope-a' ndifadl jen za tich
podminek, 2 se strojem je Zachazeno podie névodu k obsluze, jef je nadilnou souddsi kefdéha stroje a néfadi.
2. Zaruka se nevztahuje na pojistna zalizeni prob pletizen! stroje, na vady vinikié plitotenym opotfebanim
stroje & nafad|, vadnym skladovanim nebo neodbomou obsluhou, plipadné polkazeni 2pisobens odbdratelem
nebo thetl osobou. -

3. Zaruka zanikh havani stroje nebo naladi, je2 nebyla zpispbeng zivadou vznikiou u virbbos, mebo jakynikolv
zasahem do konstrukce stroge & ndfadi bez souhlasu vyrobce.

4. Podrobny popis zérultnich podminek je uveden v zaruiénim listé,ktery je pliloden ke strojl & nafadi  kiery
dostane zakaznl k phi koupi.



Xl. POKYNY K OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILO:

P objednévan] ndhradnich dill uvadéjte pro enazél identifikaci:

- typ stroje, vyrobnl &islo a rok viroby stroje.

- wyrobcem uréand “Clslo dilu" v seznamu soudast! a jeho nazev,

- potet objedndvanych kusl u kaZdé poloky zviast.

- pfesnou adresu, popfipad telefonni &lslo & Eislo faxu.

- pokud si nebudete jisti svou spravnou identifikacl soutdsti, zadlete pogkozenou soudsst bud nejbldSimu
sarvisnimu stfedisku nebo do vyrobniho podniku.

- vedkend soutast objedndvejte v nejblizsim servisnim stfedisku nebo u \iadeho prodejce.

V pfipadé [akychkoliv nejasnosti ohledn# nahradnich diia, jakoZ i pfi dalich technickjch problémech na Vase
dotazry odpovi pracovnici obchodniho nebo technického oddéleni firmy VAR, a.s..

Adresa vyrobce: VARI, a.s. telefon: (+420) 325807111

Opolanska ul. 350 fax: (+420) 325607264

LIBICE nad CIDLINOGU (+420) 3256873550

CESKA REPUBLIKA e-mail. van@vancz

285 07 intarnet: bitp:www vad,cz/
hitpfRechweb vari.cz



