MALA ZEMEDELSKA A ZAHRADNIi TECHNIKA

DRTIC ZAHRADNIHO ODPADU
TORNADO TORNADO-S

pro zpracovani zahradniho odpadu a rostlingch zbytkd
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1.0voD.
Valany zakazniku®

Koupl tohoto wyrobku |ste se stal majitelem, jedné Sast Sroké Skdly strojl 8 néfadl malé zemédélské
mechanizace vyrabéné v akciové spoletnost MEPOL LIBICE nad CIDLINOU pod firemnim oznadenim

WARE
MALA ZEMEDELSKA A ZAHRADNI TECHNIKA
Tyte stroje a nafadi |sou ureny pro zahradkdfe, drobné péstiele a zemidélce, hospodaficl na mendich

plochach Se stroji @ nafadim systému [ze provadét ber obtizi velkerd polfebnd prace jako aktivnl & pasivni
kultivaci pldy, Gerpénl kapalin, sedeni stébelnatich rosthn a travy, odilizenl snéhu a také dopravu vedkerého

matenalu na jednoosych plivésech
Prottéte si, prosim, ddkladn® tento navod k obsluze Pokud se budets fidit pokyny zde uvedenymi, budou Vém
nada vyrobky sloukil spolehlivé po fadu let




Il. POUZITI

Drti¢ zahradniho edpadu TORNADO e urten, pro zpracovan! rosthinych zbyikd, zahradniho odpadu a vétvl da
priméry maximding 4 cenlimetry Vyslednym produktem |sou fzv "Stépky” rlzné” thoudtky die tvrdosh
zpracovavansho odpadu, V plipadé rostingch zbytk( [sou tyto rozdroceny na malé kousky, kterd Lze snadndji
komposioval a rychisy podiéhajl rozkiadu v kompostu. .

Pro pohon drtide v provedeni TORANDO je urfena pohonnd jednotka JM 4 - 003, pro pohon drtie v proveden|
TORNADO-S pe urfena pohonnd jednotka PJ - 5

lll. BEZPECNOSTNI PREDPISY .

{sTanto mezndrodni bezpetnostni symbokindikuje diledith sdélenl, jef se tyka|l berpetnost. Kdy? uwidite
tento symbol, budte ostraditl k mo2nosti drazu viastnl osoby nebo jnych a pedivd proftéte nasledujici
scbleni.

1. Obsluha stroje musi byt stard! 18 let a mus! viastnit hdigsky prikaz skupiny “A°,"B","T™ nabo vyBgi. Musi se
seznamit s timto ndvodem k obsluze a mit povédomi o obecnych zasadach beézpednosh price,

A2, PR praci poutiveste phléhavy pracovni odév, pevnou obuv, precovnl rukavice, ochranné brile a ochranu
siuchu,

3. Osoba, pracujicl & driitam, ja piné zodpovldnd za bezpelnost osob, kieré se zdriuji v bezprostfedni
blizkosti stroje (pomocnici obsluhy atp } Pfi préci se strojem mus! byt vBechny ostatni osoby a zvifata mima
pracovn! prostor stroje. Obsiuha mide pokragovat v praci ak po jeyich vwhazanl do bezpetné vzdilencst.

/i 4. Nikdy nenechavejie drii bez dozoru, jsou-h v okoll dé&t

/i 8. Drtit mus! byt umistan stabiing na rovném, pavném podkladu,

Ay B, Vidy pled tim, ne zafnete pracovat se strojem, zkontrolujie spravné upevndnl fezného osifi a-fezného
digku
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AT Mestartujte motor, neni-li phpojen k pracovnimu nafadl MNesnimefe ho, pokud je v chodu. Nestariujle
motor ¥ uzavfenych prostordchl Po vypnutl motoru zhstane tumi€ wyhuku motoru horky, proto wytkerde, ad
vychiadne, a teprve potom manipulyte s motorem. Dbejte na to, aby pfi doplfiovani paliva nedodlo k jeho
Griku a potfisnéni Sastl motoru. Phed dalgim startemn osudte potfisnéné &asti & vytkeite odpafen] benzinu.

/iy 8. Po vypnuti motoru fezny diek jedté dobihal Pred opusténim stroje nebo pled demaontas] nasypky vytkeite,
a se fezny disk dotodi |
9. Pfi poskozeni ochranné man2ety ve vetupnim obvoru nasypky, zapstéte jeji okamitou vyménu.

£ 10. Nikdy nevkiadejte vstupniha otvoru ruce, pakud |2 motor pohonné Jednotky basi

£ 1. Nikdy nevkladejte do strope dalsi materidl, pokud motor j& nebé.

12, Pred cidténim prostoru fezneho disku odpojte koncovku kabelu rapalovacl svitky motoru nebo odpojte
pohonnou jednotku od stroge
13. Je zakazéno odstrahoval frvale kryty Ze stroje. Vyjimkou j@ odmontovani krytu Kiinového femena phi jeho
vyméné, po nik musi byt knyt namontovén zpét

Ai14. Do drbte se nesmi nikdy dostal kameny, hlina, sklo, kovové nebo  umélohmotng kusy, protote tyto
matenaly mohou zplsobit podkozen pracovnich &astl driice nebo phi pfi vymrténi vifukem driife nebo
zpétnym vrhem do nasypky driiée ohrozit ohsluhu nebe daldi osoby

/415, Pled zahdjenim prace se strojem si owdite funkci bezpefnostniho vypinani motoru vypinatem na levé
rukojeti fiditek motorové jednotky. Funkce vypinade (& popsana v ndvodu k pouitl pohonné jednotky.



Ma stroji jsou tyto bezpeénostnl piktogramy:

A\

2
*

1. Pled pousitim stroje prostudu| ndvod k pouiti. ﬂ!__j___!_]

2. Bfi idribé stroje odpoj vodié od svitky zapalovani. e

3. Nesahej do prostoru klinového femene - nebezpedi rozdreani kondeting.

A\ Utivatel j8 povinnen udrtovat piktogramy na stroji v &iteiném stavu a v plipadé jejich podkozeni zajistit jejich
vjménu, Samolepici etiketa s pikiogramy jé umisténa na levé strand krytu kiinovéhao femeana.

Nejvyasi naméfené hodnoty hluku na misté obsluhy: : -

Méfeni byla provadéna pfi drceni domovniho odpadu.

Umisténl mikrofong: 200 mm od roviny scumémosti hiavy obsluhy v Grovni jejich ofl,

Agragace driie s pohannou jednotkou JM 4-003: ;

hiadina zvuku: L, 92,8 dB (a) ’ - T

visiedna hodnota ekustického vykonu A L., 106.0 dB

agregace 5 pohonnou jednotkou PJ - B:

Wladina zvuku:sL, 92,5 dB (A},

wyslednd hodnota akustického vykonu A: L, 106,0 dB

A P profesionainim pouitl stroje musi obsluha poutival osobni ochranné pomicky proti hluku GHinngé v oblasti
tHdy hiuku N 90. H N

. -
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IV. TECHNICKY POPIS, TECHNICKE UDAJE.

TECHNICKY POPIS:

zékladem stroje j@ svafeny ram z L profill s trubkovimi opérami. Na jednu opéru jsou plivaleny cepy pro
plastova kola. Na rdm |sou plidgroubovana uloZenl loZisek fezného disku a néhonu driife, do kierého se nasazuje
pohonné jednotka. V pledni &asti stroje je namantovana nasypka, svafend z ocelovych plechl, V otvoru nasyply
je pfifroubovana prylova ochrannd maneta. Pfevod otafek od ndhonu drtite na fezny disk je proveden
klinowym femenem, Napinani femene se provadi posouvanim néhonu driiée



Obréizek 1.
Drti¢ zahradniho edpadu TORMADO. : :

Vrchni di—ndsypka  Spodnl di—rdm Téleso ndhonu
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TECHNICKE UDAJE
TORNADO, TORNADO-S
pohonnd jednotka

otatky fezného disku;

provedani s JM 4 - 003 (pfi 3700 min”)
provedeni s PJ - § (pfi 3600 min ")
rozmeény.

délka

Lifka

vyska

hmotnost

rozmér klinového femens

maximalnl primér zpracovavaného
materialu

V. NAVOD K OBSLUZE
SESTAVENI DRTICE:

|ednotka

i
min"

mm
mm

délka

Drtit se dodava v kartonavé krabici s odmontovanou nasypkou. Nasypku
nasypky sméfoval na levou tranu [pﬁ pohledu od pohonné jednotky). Nasadte pndlntk;r a nagroubujte matice.

Matice utahnéte.

NASAZENI POHONNE JEDNOTKY NA DRTIC TORNADO:;
icky zdroj pro pohon stroje se nasazuje do pliruby, vytvolend v homi Sasti

Pohonna jednotka, kierd tvofl e

hodnota

JM 4-003
PJ-5

3700
3800

1000

625

715

375

AVX
10x1175La

4.0

nasadte na ram stroje tak, aby korpus

nergetick
néhonu drtite. Na spodni strané pFiruby Upiné je valcova &ast, kterd se pfi nasazovani pohonné jednotky na drtié
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zasuna do pliruby v ndhonu driice. Druhou éastl pro usazen| pohonné jednotky na pfevodové skfing je kolik na
horni plode pfiruby ndhonu drti¢e, ktery zapadne do otvoru v pfirub® pohonné jednotky a zaaretuje tak polohu
pohonné jednotky na driidi.

POSTUP PRI MASAZOVANI POHONNE JEDNOTHY:

Postavte drtit na pevny rovny podklad. Otistéte pﬁpojuvacJ mista pro pohonnou jednotku a vritfek kotoute

spojky.

A Spojkovy kotous v nahonu driite nesmi hj*t mastry, nebot by mohlo dochazet k prokiuzovani cdstiedivé
spojky a viivem mtlr.h teplot k pogkozen! obloen| spojky a tésnéni kilkového hfidele motoru !

Pohannou jednotku uchopte jednou rukou za drdak, umistény na hlavé valce u pohonné jednotky JM 4 - 003
nebo za driak, ktery je na spudnl &asti phiruby u pohonné jednotiky PJ - 5 a druhou rukou za homni kioub
madia vodicich rukojeti .

Nasufite pohonnou jednotku na drtié tak, aby valcova éast pHiruby Uplné zapadia do pfiruby na nahonu driide

@ kollk na homni plose pfiruby nahonu drtite do otvoru v pfirubé pohonné jednotky. Pohybujte pohonnou
jednotkou lehce ze strany na stranu a2 dosedne Uping na pfevadovou skfif.

Potom zajistéte pohoannou jednotku pomocl dvou prudinovych Gehyth dpinyeh.

Zapadky na rychloupinatich zaklesnéle za kollky (u provedeni TORNADO) nebo do zéfezu v nytu (u
proveden| TORMADO - S) na patkach pfiruby nahonu driite, Tlakem na oko prudiny rychloupinale smérem
nahoru (U provedeni TORNADO) nebo doll (U proveden! TORNADO - S) k povrchu motoru (U provedeni
TORNADO) nebo nahonu drtite (u provedeni TORNADO - 5) rychloupinate zapnéte.

Snimani pohonné jednotky se provadi v opaéném pofadi. Zapadku rychloupinate odkiofte tak, aby ph
sniméni pohonne jednotky nevadil ve vysunuti pohonné jednotky z nahonu driite.
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A Dbejte zvysené opatrmosti pAl zapinani a vypinani rychloupina&ii. Mohlo by dojit k poranéni prst. Pruziny
maji velky tah a pro zapnutl j@ nuina vétél sila,

Ay Pied snimanim pohonné jednotky a jejim pfenaseni na jiny stro| dbejle zvysend opatrmosti. Tlumié vifuku je
v provozu horky.

Ay PH nasazovani nebo snimani plistupujte ke stroji ze strany Estide vzduchu a oviddan! karburatory na motoru
pnhnnr_h& jednotiky. 2
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Obrézek 2
POSTUP PRI NASAZOVAN| POHONNE JEDNOTKY:

Hék rychloupinode Piiuba plavodowt WIS .  Pfiuba plevdevd sl Zépadka rychioupinote
16 '



PRACE S DRTICEM: Y

Ay Phed poutitim stroje si pozoné pledtéts nasledujic! informace a nautte se stroj oviddat.

A\ Zxontrolujte funkci bezpeénostniho vypinade zapalovani motory!

Ay Pred nasatrtovéni se pfesvidte, zda nezlstal v driiél | maly Kbusek odpadu, ktery by mohl pf startovéni
wyletét ven ndsypkou nebo vitukem,

A PH pract se strojem musi byl viechny ostainl osoby a zvifata mimo pracovni prostor stroje. Obsluha mie
pokratovat v praci a2 po jejich vykazéni do bezpedné vadalenosti.

Maotor pohonné jednotky stariuje podle pokynd v pfisiuénych ndvodech k pouditi pohonné jednotky.

Poukivete vidy maximdinich otaéek motoru:
u JM 4 - 003: 3700 min ' na 1.regulagni stuped
u PJ - 5 3600 min'

Zpracovanl viitvi:

Vétve mohou byt zpracovavany a do priméru 4 cm. Pokud zpracovavate siingjsl vétve (2.5-4 cm) je vhodne
vétev postupné vkiddat a zaroven otadet Vétve zpracovavejte Cerstve, ihned po ofezani. Proschlé dfevo
nadmémé opotfebovava fezné ostfl. Vkladané vétve olistéte od pisku a kaminkd. Pokud dojde ph préci k
nahlému zpomalovani otaek fezného disku (projevuje se snienim hluku, ktery vyvozuje otéeni fezného disku
a snizenim otadéek motoru), widhnéte vkladanou vilev zpdt z vkiddaciho otvoru a nechie mator a fezny disk
opét rozbéhnout na plnou pracovnl rychlost. Pokud zpracovévdte rozvétvend vétve, rozdélle je ruéné nejprve na
jednotlive vétve, kieré pak samostatng zpracujte.
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Zpracovani mékkého materidiu:

Pled tim, ne? zatnete Zpracovavat rostiinné zbytky a kofeny, odstrafite z nich zbytky hiny a kaminki, prmmzn by
mohlo dojit ke znitenl feznych &8st stroje Do vstupniho otvoru driite vkiddejle vidy raddji mendl davky
pravidelng, nef najednou velké mnoEstvi, Velkd dévka by mohla zablokovat vstapnl otvor.

Zpracovani papliru:
Drti€ je schopen zpracoval suchy nebo vihky papir. Pokud zpracovdvate paplr, ostf musi byt :lumtm‘.n&
naostfena, Barevny papir a papir s barevnym pouskem nejsou vhodné pro kompostovén|,

vi. UDRZBA A SERIZOVANI

K zajisténl co nejvétsl spokojenosti s nadimi virobky po diouhou dobu je nuiné vénovat stroji nﬂuﬂnu pédi, co
se iyha bélné Ldriby a ofdtfovanl. Dbejle proto-téchto pokynd pro Gdrzbu

A\ 1. Kontrolujte dota2eni viech Sroubovich spojd.

2. Dbejte na to, aby viechny funkéni plochy fezného dstroji byly &isté. Ph delsim odstaveni stroje tyto plochy
lzhce nakonzervuite konzervadnim olejem a chrafite proti povétrmostnim viivim.
3. Po sezéné nebo pfi delfi odstdvce stroje odstraite viechny nefistoty ze stroje.

A\ 4. PR &steni, myti stroje vodou, rozpoustédly a jinymi chemickymi latkami postupuite tak, abyste dodriel

platna ustanoven! a zakany o ochrané vodnich tokd a jinjeh vodnich zdrojh pred jejich zne&isténim a
zamofenim chemickymi latkami.
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SERIZOVANI:
Vyména a napnuti femene:

1. Odéroubuje Sest roubl, kieré dr2l kryt femene na rdmu, Kryt sejméte. Povolte matici napinaku a &ty Srouby
u télesa nahonu drtite.

2. Wﬁmdhl.jla Sroub napindku tak daleko, abyste mohli po posunuti t8lesa ndhonu driife smérem k nasypce
vyjmout klinovy femen ’

3. Vyménte Klinovy femen za novy pledepsaného rozméru a délky.

4. Posufte t&leso nahonu drtite rukou zpét polom napinacim Sroubem sefidte napnutl klinového femene.
Prihyb femens by nemél pfekroéit 10 mitimetri.

Upozornéni:

Pli5 volny klinovy femen prokiuzuje, zahtiva se, nepfenasi piny vykon na fezny disk a rychleji se opotfebovava.
Piilis napnuty klinovy femen namahd loZiska uloZen! hiidell nahonu a fezného disku,

5. Utdhnéte matici napinaciho Sroubu a namontujte zpét kryt klinového femena.
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Posun t#lesa ndhonu

77

wm

Obrézek 3

Mapnutl klinového femane

&/

Wi g ®ow
suSLLay gAY
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Vymdéna a naostfeni fezného ostf:

A Viéechny nile popsand operace provadéjle bud se sejmutou pohoennou jednotikou, nebo s vyjmutou
koncovkou kabalu zapalovac svitky.

A\ P demonté2i fezného ostfi dbejte zvySené opatrnosti, hrezl poranénl prstl p-ul"uinlm I
1. Po vyfroubovani &tyfech matic, které spojuji nasypku & rémem stroje, nasypku sajméte. Tim je zpfistupnén
fezny disk.

2 Vyiroubujte stfedovy Sroub a sejméte i‘azn'jr_ disk z hiidele. Abysie zabrénili otédeni disku, viote kus dfeva
mezi fedny disk a kryt.

3. Povolte a vyjméte Srouby a matice, které dril ostfi na disku.

4. Rezné ostfi otodte o 180" anebo namontuile nové nabrousend nebo nové astfi. Ofivenl ostli j& madné pomoc
ocllky & jemného brousku.

5. Otistéte dosedacl plochy a ostfi namontuje zpét.
' 8. Namontuje zpét fezny disk a nasypku.
Upozomiéni:

Pfebroubeni ostfi je pouze krajnl moZnosti. Mnohem vhodnéjél je pouditl nového ostfl. PF plubrmhl se zméni
hmotnost fezného ostfi. Znafnd navyvafencst zplsobuje vibrace celého driite. Doporutujame, abyste miéli
vidy v zésobé nové ostfl. -

Nastaveni ville mezi opérkou a ostfim:

Vile mezi opérkou a ostfim je optimainl v rozmezi 0,2 - 0.3 mm. Vét&l mezera ma za ndsledek néﬂuknnnlﬁ

rozdreeni malych a slabych' vatvicek. Nastaveni této vile se provadi distanénimi podluﬂmmi které se vkladaji
pod nosnou desku fezného ostfi.
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Zméfen| spravné vzdalenosti ostfi node od dosedaci plochy vrchniho dilu se provadi takio:

Pfes dosedaci plochy spodniho dilu polodte pravitko. Hloubkomé&rem na posuvném méfitku zméfte vzda}m
od spodni hrany provitka k ostfi no2e. Talo vzddlenost musi byt nejménd 4,2 mm. Vzdalenost mﬂl mide
zpldsobit znienl no2e, Maximdlni vzdalenost by méla byt 4,3 mm.

Pokud naméfena vzdalenost nesouhlasi s vyse uvedenymi hodnotami, viodte nebo uberte distantnl podioZky
pod nosnou deskou fezného asthi,

V plipadé, 2e si nejste jisti viasinim sefizenim stru;a. kontakiigte, prosim, svého prodejce nebo servisniho
tachnika,
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Obrazek 4.

E

Vile mez feznym ostfim a opérkou, §‘
I

Vrchnl dil=ndsypka Vymezovoc! podiolka | QOpérka g
\\ \. 1; - 2

e e P -

e

Distanénl podlofka

Reznd ostri-na2

Spodn! di=ram : Vymezavael podietko Il

R o PRAVITKO 5

s

o

V=4,2—4,3mm



Vil. SKLADOVANI.

Siro) skladujle na suchych mistech Makonzervute pracowni &ash fezného Ostroyl konzervadnim olejem
Phpojovaci mista pro phpojeni pohonné jednotky zakryjtea Siro) chrafite pled povetrnostnimi viivy

Viil. LIKVIDACE OBALU
Papirové obaly - prode] vikupu druhotnych surovin uloeni na sbérna mista do kontejner( spaleni iné pouiti
Plastové obaly - ulo2eni na sbéma mista do kontejnend .
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IX. SEZNAM SOUCASTI

Poznamika: dily, které nemajl pfidélene objednaci crun lze zakoupit v siti ubnhnd-l] felezafskym zbodim nebo ve
speclalizovanych obchodech s loisky a ostatnim materidlem.

Obch.&

170 501
170 502
170 503
170 001
170 002
170 003
170 504
170 505
170 506
170 004

170 507

170 005
170 508
170 509
170 510
170 511

Be2né tislo

oo~ N b L R o=

Cislo dilu

22 9 6080 D044
22 9 6089 004

VA 821
VA 810
WA 22
32 0 3852 003
3203812030
3203812 032

© WA S02

" WA 803
WA 901
32 03325 031
VA 823
32 0112Q 042
WA 908
VA 804
A 908
VA 808

Nazev

Drtié TORNADO

Driit TORNADO - 5
Ram

Virchni dil-nasypka
Téleso hnaného hildele
Téleso nahonu

Hfidel hnaci

Hfidel hnany

Nosna deska

Lopatka

Rezné ostfi-nie
Remenice

Rozpéma trubka
Rozpéma trubka
\ymezovaci podiodka il
Vymezovaci podiodka |
Zaklopka

Piitlaény plech

Kusi

TR ST WU Y, N N ST S Y G ST g
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Obch.2.
170 512
106 022
170 513
170 523
170 514

170 515

170 5186
106 540

106 529

170 517

106 533

26

BéZneé cislo
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

28
29

20
i
a2
a3
34
35

Cislo dilu

VA 805

320 36521 008
VA G624

.

Mazev

istanénl podioZka

Kotout spojky

Kyt femenu

Kolo 140x40x20

Reman AV 10x1175 La

Sroub M12x25 CSN 021103.75
Sroub M 10x80 CSMN 02 1103 15
Sroub M 10x70 CSM 02 1103.15
Sroub M 8x20 €SN 02 1151.25
Sroub M Bx25 CSN 02 1103.15
Sroub M Ex20

DIN 7821 (s vnitinim 4estihranam, zapustny)

Sroub samofezny 4 Bx16
Matice M12x1,25

SN 02 1403.25 (nizka)
Matice M 10-CSN 02 1401.25
Matice M B CSN 02 1401.25

Matice M5 (samajistna) CSN 02 1482.25
Podlozka 21 SN 02 1702.15 (plochd)
PodloZka 14 (dfevalfskd) CSN 02 1727.15
Podlozka 13 GSN 02 1753.05 (s nosem)

Kush
die potf

[=:] O A e B

-

R S b B R



Obch & Bané &slo Cislo dilu

3040723 k]
a7
106 532 38
170 520 39
170 518 40 .
106 527 41
148 506 42
170 518 A3
106 528 « 444
106 048 == 448 a2 09321 009
170 521 45
170 522 48 A 825
131 517 47

* - pro provedeni TORNADO
** - pro provedeni TORMNADO - 8

Nazev

Podlozka 10,5 CSN D2 1702 15 (plochd)
PodioZka B4 CSN 02 1745.05 (pérovka)
Podio2ka 12,2 CSN 02 1740.05 (pérovka)
Poj.kr 21 CSN 02 2830 (zinkovany)
Pero Be7x7x22 CSN 02 25682

Pero 5aTx5x14 CSN 02 2552

Lotisko 5205 2RS

Kolik 8x16 CSN 02 2150

Kolik 5x16 SN 02 2158

Nit

Wyt duty - 4x14

Pfilozka

PodloZka 8.4 GSN 02 1702.15 {plochd)

=
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X. ZARUCNI PODMINKY

1. U dodanéhc vyrobku vyrobce odpovidd za konstrukei, funkci, jakost a Upinost stroje a nafadi jen za 1&ch
podminek, e se strojem je zachareno podie navodu K obsluze, e je nedilnou souldsti kaldého stroje a néfadl.

2. Zéruka se nevztahuje na pojistnd zafizen| proti pfetizeni stroje, na vady vznikié pfirozenym opotfebenim stroje
& nafadl, vadnym skladovanim nebo neodbornou obsiuhou, pfipadné podkozen! zplsobens odbératelern nebo
tieti osobouw. i

3. Zaruka zanika havéril stroje nebo nafadi, mnabvthﬁmbwmmkmuvfmbm nebo jakymkoliv
zésahem do konstrukce stroje & nafadi bez souhlasu virobee.

4. Podrobny popis zaruénich podminek je uveden v zdruénim listd, ktery je pfiloden ke stroji & nafadl a kiery
dostane zakaznlk pfi koupi,

XI. s:-:nwsnl STREDISKA A PRODEJCI
Jsou uvedeny v navodech k pouitl na stroje VARI nabo jsou ummzmmmmmml



POKYNY K OBJEDNAVANI ND
Fifi objednavani nahradnich dili uvédéjte pro sna2si identifikaci:
= typ stroje,vyrobnl &islo,a rok viroby stroje.
— virobcem urtend "Eisto dilu” v seznamu soutasti a jeho nazev.
— polat objednavanych kusl u ka2dé polodky zviasl
= pfesnou adresu, popfipadé telefonnl Sisio & Sislo faxu.
~ pokud si nebudete jisti svou spravnou identifikaci soutdst, zadlete polkozenou goulast bud nejbli2Simu
servisnimu stfedisku nebo do vyrobniho podniku.
- vefkerd soutasti objadnavelte v nejbli2&im servisnim stfedisku nebo u prodejce.

W plipadé jakychkoliv nejasnosti ohledn# nahradnich diih, jako? | pfi daldich technickych problémech na Vate
dotary odpovl pracovnici obchodniho odéleni VARI a.s. a technického oddélen! MEPOLu as.,

Adresa vyrobce: MEPOL LIBICE as. Adresa distributora: VAR a.s.

Opolanska w 350 Opalanska ul. 350
LIBICE nad CIDLINOU LIBICE nad CIDLINOU
288 07 28907

ted.: 0324/ 77 161-5 tel.. 0324/ 77 161-5
fae 0324/ 77 550 faue 0324/ 77 261



