MEPOL

MEPOL, akciova spolec¢nost
LIBICE nad Cidlinou



I. Pouzit{

Zaci bezprstovy stroj NM 4-009 se sklédé z ndhonu a z Zacl-
ho bezprstového (stroji. Zaci bezprstovy stroj NM 4-009 ve
spojeni s pfevodavou skfini DSK-316 a pohonnou jednotkou
JM 4-003 je uréen k seeni neudrZovanych, podehnilych a po-
lehiych tenkostébelnatych polnich a luénich porosti, pfi praci
v zahradnictvi, sadech, parcich apod. s maximdinf vynosnosti
3 kg/mZ

U vétsich vynosti nebo nepravidelné vzrostlych porostia je
nutno potitat s obtiZngjiim sefenim a nékdy i krdtkodobé po-
mocnikem s hrab&mi. Tento specialni Zaci stroj zarutuje pose-
éeni porostll v uvedenych podminkdch tam, kde prstové Zaci
stroje by jen velmi obtizné a nekvalitn® uvedené porosty po-
sekaly. Bezprstovy Zaci stroj je nevhodny pro seeni fidkych,
nizkych a jemnych porostd a nenahrazuje kvalitu prdce prsto-

vého Zaciho stroje v b&Znych porostech.
Il. Technicky popis

Zaci bezprstovy stroj NM 4-009 se sklddd z ndhonu a bez-
prstového Zactho dstroji.

Nahon

Ndéhan je smontovdn z télesa ndhonu, Gpiné hiidele o cepu.
Upinég hildel se sklddda z hlavice, trubky a unddete, ktery je
na jednom kanci drazkovany a zasouva se do spojky pfevodové
skfing s koly DSK -316. V hlavici aplné hridele je vystfedné
nalisovdén &ep, na kterém je uloZfena jehlova klec. Otagenim
Gplného hiidele excentricky ep pohybuje kulisou pfisroubo-
vanou na listé.

Bezprstové Zaci Gstroji

Bezprstové Zaci Gstroji se sklddd z nosniku, spodnich noii,
kosy, pat pridriovadl stérek, plazd, kulisy a piislusného spo-
jovaciho materidlu.

Bezprstové Zaci Gstroji se pfipojuje na ndhon, od kterého je
odvozen pohyb kosy, pamaci dvou zdvrtnych Sroubd s mati-
cemi. Koso je opatfena Zabkami uleZenymi feznymi plochami
nahoru a zasazuje se do Zaciho dstrojl z jedné strany. Sefizo-
véni vitle Zaciho dstroji lze provddét piidrzovaci a odtlacova-
cim 3roubem. Vyika strnist& se nastavi sefizenim plazi, které
jsou pFifroubovany na nosnik.
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lIl. Technické Gdaje

Zaci bezprstovy stro] NM 4-009

Sifka zdbéru 850 mm
Pracovni zdvih ndhonu Zaciho Gstroji 50 mm
Délka 620 mm
Vy¥ka 200 mm
Sifka . 1020 mm
Hmotnost 23 kg

IV. Bezpe&nostni pokyny

1.

Prevodovou skiifi s pojezdovymi koly DSK-316 s pfislu-
Senstvim mohou obsluhovat pouze osoby starsi 18 let, kte-
ré viastni fidi&sky prikaz nejméné ,A" nebo ,B" nebo ,T"
tifdy a které byly sezndmeny a pougeny s obsluhou. Obslu-
ha musi dbat vBech bezpe&nostnich pfedpisii a opatieni
uvedenych v navodé.

Pri praci | pfepravé a pfemistovani prevodové skiiné s po-
jezdovymi koly DSK -316 s pfisluenstvim nutno dbdt bez-
pecnostnich predpisi.

Obsluha bezprstového Zacfho stroje NM 4-009 musi byt
fddné poucCena o zachdzeni s Zacimi stroji a musi dbdt
viech bezpetnostnich predpisi a opatieni uvedenych
v tomto ndvodé. Zejména musf dbdt toho, Ze viechny za-
vady se sméji odstrafiovat, opravy a mazank provddét jen
za klidu stroje (Zaciho dastrojf), t.j. pfi vypnutém ndhonu
Zaciho Ustroji, pohonné jednotky JM 4-003 v klidu a se za-
brzdéncu pfevodovou skiini s pojezdovymi koly DSK - 316.

Je zakdzdno &istit a zasunovat kosu rukou, Je tieba pouiit
k tomu vhodnych pomicek, napf. vytahovéku kosy nebo
dfevéného pfedmétu. Kosa musi byt pfendSena, pfevdiena
a uskladnéna v ochranném pouzdru.

P¥i jakékoliv pfepravé Zaciho stroje musi byt Zaci Ustrojf
v celé délce zakryto ochrannym pouzdrem zajist&nym proti
uvelnéni a musi byt vypnuty pohon.

Za chodu stroje je zakdzano zdriovat se pfed Zacim stro-
jem.

Pracovni bezpe&né svahovd dostupnost je max. 30" podle
vnéjsich podminek.



8. Startovdni motoru se nesmi provddét v uzaviené mistnosti.

9. Je zakdzdno odstrafiovat ze stroje jokékoliv kryty a zafi-
zeni. .

10. Pfeprava po vetejnych komunikacich je zakdzdna s vyjim-
kou kolmého pfejeti (prejezdu).

11. Hygienické podminky jsou uvedeny v ndavodu k obsluze
pohonné jednotky JM 4-003, se kierou se agreguje. Neza-
pominejte, Ze obsluhujicl nebo uzivatel je odpovédny za
arazy nebo ohroZeni. vznikajici jinym lidem nebo jejich
majetku.

V. Ndvod k obsluze
Pripojeni Zaciho bezprstového stroje NM 4-009

Nejprve se oéisti valcovd plocha ndhonu a potfe se mazacim
tukem (K 3). Potom se vytdhne pruzny kolik na pfirubé skfiné
s koly DSK -316 a oto&i se jim o 90". Nasune se vdlcovd &ast
ndhonu do pfiruby, pruzny kolik se vrdti do plivodni polohy
tok, aZ zapadne de ovdlného otvoru ne vélcové plo§e ndhonu.
Na vdlcové plose ndhonu je ovdlnd a kruhovd dira. Do ovdlné
diry zasuneme pruzny kolik pfi préci s bezprstovym Zacim stro-
jem z toho diivodu, aby mohl Zaci stroj kopfrovat terén, &imz se
docili stejnomé&rné poseteného porostu. Pfi piejizdéni z jedné
kosené plochy na druhou nebo pii jizdé po cestdéch je nutno
pruZny kolik vytdhnout a umistit jej do kruhové diry. Timto
posunutim Zaciho stroje dojde k rozpojeni ndhonu a tim k vy-
pnuti Zaciho Gstroji.

Bezprstové Zaci 0sfroji se na ndhon montuje pomoci dvou
zdpustnych Zroubl, které jsou zajistény proti povoleni matici.
Pfi montdzi se ochranny kryt ponechdé na Zacim ustrojl, aby se
piedesio piipadnému zranéni. Ochranny kryt slouZi pro piepra-
vu. Kosa se zasune do Zaciho Gstroji z jedné strany. Ke spojeni
mezi fepem ndhonu a kosou slouzi kulisa, ktera se na listu
piisroubuje pomoci dvou Eroubd.

Serizeni vedeni kosy bezprstového Zaciho stroje

Je-li vedeni kosy po delSim provozu opotiebované, ize fej
opét sefidit pomocl &tyf pfidrfovaél. Z obrdzku je patrno, Ze
spravng funkce Zaciho dstroji je tehdy, kdyi na $picce noZe




kosy D a pfidriovate B je vile nulovd a kdyz na konci pFidr-
sovate B a kosou D a patkou ptidrzovage C je vile 0121 . Pred
sefizovdnim se povoli dvé matky, které drii pfidriovale. Sprav-
né nastaveni se docili sefizenim odtlaéovaciho §roubu A. Toto
sefizeni se provede u vSech Ctyf pfidriovagid. Kosa musi mit
po sefizeni pfedepsanou vali a jeji pohyb je tfeba vyvodit ta-
' hem ruky (obr. 2).

L Tlumi& chvéni fiditek (obr. 7)

r Pii koseni vznikaji nucené otfesy, které se podstatn& tlumi
. pouZitim tlumite gumového TG-1. Doddavé se soudasné s bez-
* prstovym Zacim Ostrojim NM 4-009. Namontovdani gumového
tlumice TG-1 je zndzorn&no na obr. 7. Tlumi& gumovy TG-1,
pos. 1, se zasadi zespodu na téleso fiditek tak, a# vystupek
na tfrmenu tlumice nadzvedne zdpadku 3 a dotdhne se kfidla-
tym Sroubem 4. Gumové dorazy 5 se dorazi na plochy ,A“
a zajisti kiidlatymi maticemi.

Sedeni

Jakmile je Zaci Gstroji sprdvné namontovdno, sefizeno a mo-
tor pripraven k praci, miize byt zapotato se sefenim.

Pied nastartovdnim motoru dejte pozor, aby pifed Zacim Gstro-
jim nebo v jeho blizkosti nebyly Zddné osoby.

1. Pied zapodetim kaZdé prdce s pievodovou skfini s pojez-
dovymi koly DSK-316 musi byt vypnut néhon tainé ndpra-
vy. To plati pfi prdci s Zacim bezprstovym strojem NM

X 4-009. Nahon pojezdovych kol se vypind a zaping ruéni pa-
¥ kou. Na obrdzku je zndzorn&na poloha ru&ni pdky pfi vy-
. pnutém ndhonu taZné ndpravy. Polohu je moZo zgjistit are-
| ta€ni zapadkou.

! 2. Nastartuje se motor - cely postup je uveden v samostat-
ném ndvodu platicim pro pohonnou jednotku JM 4-003.

3. Motor se nechd zehtét asi 2 - 3 minuty.

4, Pdacka plynu se nastavi na volnob&h a po&kd se, aZ se mo-
tor pfi nejmen#ich otdtkdch dostane do klidného chodu.

5. Odjistl se areta&ni zdpadka a pomalu se pousti ruéni pdka
se sougasnym pfidavdnim plynu. Na obr. 4 je zndzornéna
polcha ruéni pdky pfi plném zapnuti taZné ndapravy. Rugni
paka ovldda spojku.



6. Pfi zastaveni stroje, tim i motoru, se nastavi plyn do polo-
hy volnobé&h, ruéni pdka se ponechd v poloze podle obr. 4
a tim se stroj zabrzdi.

7. Pfi opé&tovném nastartovéni motoru musi byt ndhon pojez-
dovych kol vypnut podle obr. 3.

Seceni na rovnych plochach

Schéma je zndzorn&no na obr. 5, kde se doporuuje neivhbd-
n&j3i zpasob jlzdy pfi seceni.

Sedeni na svahu

PFi sefenin na svazich nebo strdnich se poufije schéma
podle obr. 6.

Regulace vysky ofezu

Bezprstovy Zaci stroj slouzi k sedenf siln& podehnilych a po-
lehlych porost. Vysku sfezt nastavujeme pomoci plazlé upev-
nénych na nosniku Zaciho dstroji. V dané poloze se plazy za-
jisti dotoZenim Sroubu. Rozhan&f odhrnuje poseéenou travu
a zamezuje ucpdni ZacTho {strojl.

POZOR!

V piipadé ucpdvdni Zaciho astroji je nutné nejprve motor
vypnout a potom Zaci Gstroji vy&istit. Pokud se jednd o nepa-
trné ucpdni, ruéni péka se stiskne podle obr. 3 {vypne se na-
hon ta#né ndpravy), pridd se plyn, stroj se mirné nakloni k so-
b& tak, aby Zacl ustroji bylo nad zemi a samo se vycistilo.

Osetiovani Zaciho astroji

Po 1 az 2 hodindch je nutné naolejovat nebo namazat vie-
chny pohyblivé &dsti Zaciho Gstroji (tmavy olej ODB). Pravi-
delng - b&hem sedeni je tfeba pfekontrolovat dotaZeni kulisy
kosy. Stejn& dalezité je kontrolovat sefizenl veden! kosy a jeji
naostieni. V&asné sefizenf pfidrfovacte kosy uSetfi zbytetné
opotfebovdni Zaciho Gstroji. PoSkozené noZe ihned vyméiite.
Pfi prdci nepouZivejte tupych noZi.

o
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POZOR!

Bezprstovy Zaci stroj je zvldsté citlivy na sprdvné seflzenl
veden{ kosy a jeji nabrouseni. Pokud neni vedeni kosy spravné
sefizeno a kosa naostiena, dochdzi k nerovnomé&rnému seéeni
a k ucpavdni Zaciho dstroji.

Uskladné&ni stroje

Pred uskladnénim stroje po skonfeni sezény je nutno jeho
jednotlivé &asti vyCistit a o3etfit. PoSkozeny ndtér je nutno
obnovit. Skladovat na suchych a bezpe&nych mistech.

Vi. Udriba a o3etreni

K zajisténi co nejvétsi spokojenosti s Zacim bezprstovym
strojem NM 4-009 je mu tfeba vé&novat spravnou péti a dopo-
ru¢ujeme, aby bylo dbdno nésledujicich pokyni:

1. Pro iadrzbu bezprstového Zaciho stroje platl odstavec Ose
tfovani Zaciho Gstroji®.

2. Pefujte o to, aby Vd§ bezprstovy Zaci stroj NM 4-609 byl
Faddné vyCistén, pravidelné podlie pokynl mazan, podle po-
tieby odifend mista natfena a Setrn& s nim zachdzeno. Pak
Vam bude slouZit mnoho let.

3. Kontrolujte sprdvné utaZeni Sroubd a matic, zvIG5té b&hem
prvnich 50 pracovnich hodin.

4. Pfi myti stroje vodou, naftou, benzinem a jinymi chemic-
kymi &isticimi prostiedky je nutné respektovat platné a zd-
konnd ustanoveni o ochran& vodnich toka a jinych vodnich

zdrojit pfed jejich zneciStovdnim a zamofovdnim chemic-
kymi lGtkami.

5. Denn& kontrolovat ostii pracovnich orgénii. Opotfebené a
poskozené vymeénit, otupené nabrousit.

6. Na utaZeni Sroubd a matic pouZivejte klite ,TONA*. Hod-
noty utahovacich momentd pro jednotlivé rozmérové veli-
kosti, mechanické vlastnosti Sroubl a matic podle tabulek

~TONA". Srouby a matice jsou pfedepsdny v mechanlckych
vlastnostech 8 G, ostatni 5D.

7. Po 8 hodinéch promazat jehlové lofisko mazacim tukem.

F



VIl. Pokyny pro objedndvéni ndhradnich sougasti

Sami sob& urychlite a zaruéite si sprdvné vyfizeni objedndyv-
ky ndhradnich sauédsti, kdyZ na objedndvce vidy uvedete:

1. Typ stroje, vyrobni &islo a rok vyroby stroje (vyznaceno na
vyrobnim 3titku).

2. Sprdvné, vyrobcem ur&ené g&islo v seznamu ndhradnich
soucdsti a spravné pojmenovani.

3. Piesny pocet objednavanych kusl u kaZdé poloZky zvIast.

4, V pripadé, nejste-li si jisti sprdvnosti ¢isla a pojmenovdni,
zadlete jako vzorek plvodni, tieba jiZ znaéné opotfebenou
soucdst.

5. Sprdvhou adresu s uddnim posledni po3ty nebo stanice
drdbhy, kam md byt souddst zaslana.

6. PoZadovany zpiisob odesiéni {obyZejn& nebo urychleng).

7. Citelny podpis objedndvajiciho, na kterého je mozno se
pfi vysvé&tlovdni nejasnosti objedndvky obratit a pfipadné
uvést i telefonni &islo.

8. Veskeré souldsti objedndvejte u nejbliZz8iho dodavatele,
ktery je jejich prodejem povéren.

VIlI- Zérugni podminky

1. U doddvaného stroje odpovidd vyrobni podnik za konstruk-
ci, jakost a lplnost stroje jen za téch podminek, Ze se stro-
jem je zachdzeno podle ndvodu.

2. Zdruka se nevztahuje na pojistnd zafizeni proti pFetiZeni
stroje, za vady vzniklé pfirozenym opotfebenim, vadnym
skladovdnim nebo neodbornou obsluhou, pfipadn& posko-
zeni zpusobené odbératelem nebo tieti osobou.

3. Zdruka zonikd havarii stroje, kterd nebyla zplsobena zdva-
dou vzniklou ve vyrobnim podniku, jokymkoli zdsahem do
stroje bez souhlasu dodavatele.

4. Podrobny popis zéruénich podminek je uveden v zdruénim
listé, ktery se pfikldda ke stroji a v technickych podmin-
kdch TP 536 054.38-85/91.
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SEZNAM DILU

G G L =t N P =t omd R = B R o ek ek o el amd ek o b b

Pos. Nazev C. vykresu Kusl
1 téleso ndhonu 532.0.5021.002.3
2 krouzek 47 CSN 02 2931
3 loZisko 6005 2RS CSN 02 4633
4  krouzek 25 CSN 02 2930
5 Gplnd hfidel 532.9.3824.002.3
6 loZisko 68007 2RS CSN 02 4630
7  krouzek 65 CSN 02 2930
8 maznice M6 CSN 02 7421
9 cgep 532.0.9312.003.2
10  kulisa 532.9.5046.001.3

11 &roub M8x12 CSN 02 1103.5
12  podloZka 8,4 CSN 02 1740.25

13 krouZek 532.0.9420.003.3
14  krouZek 21 532.0.9220.119.3
15  podloZka 532,0.9220.121.3

16 loZisko 15x19x13 CSN 02 4608
17  krouzek 15 CSN 02 2930

18 Sroub 532.0.9016.352.3

19 matice M14x1,5 CSN 02 1403.25

20 kryt Gpiny 532.9.8546.034.3

21 &roub M 8x12 CSN 02 1103.25

22  podlo?ka B CSN 02 1741.15

23  podlo#ka 8,4 CSN 02 1702.15







SEZNAM DILO

Pos. Ndzev Cislo JKPOV kusd
1 NOZ 532050300133 17
2 Hibet kosy 532050300103 1
3 Drzdk kosy 532050300153 1
4 PridrZzovad 53205042004 3 4
5 Plaz 532 0 5063 002 3 2
6 Opérka 532050300123 4
7 Naz 532050300143 9
8 Voditko 53205030011 3 4
g Nyt 5x13 CSN 022311 16

10 Nyt 5x11 CSN 022311 18

12 Sroub M 8x25 CSN 022311 34

12 Sroub M8x25 CSN 021101 .25 4

13 Matice MB CSN 021401 .15 12

14 Podlozka 8,4 CSN 021701.15 16

15  PodloZka 10,5 CSN 0217 01.15 16

16 Sroub M8x45 C8SMN021319.05 8

17 Sroub M8x30 CSN 0217103 .25 4

18 Matice M8 CSN 021402 .15 4
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