MALA ZEMEDELSKA A ZAHRADNI TECHNIKA

FREZA NA PAREZY F 5,5/ 260/ VARI
BOBR

PRO ODSTRANOVANI PAREZU POKACENYCH STROMU




1.UVOD.

VaZeny zakazniku!

Koupl tohoto vyrobku jste se stal majitelem jedné Casti Siroké 3kaly strojl & nafadi systému malé zemédéiské a
zahradnitechniky vyrabéné pod firemnim oznadenim

—— /A T2 | a—

MALA ZEMEDELSKA A ZAHRADNI TECHNIKA

v akciové spoleénosti MEPOL LIBICE nad CIDLINOU.
Tento systém je uréen pro zahradkale, drobné péstitele, a zemédélce, hospodafici na mensich plochach.
Se stroji a nafadim systému |ze provadét bez obti2i veskeré potfebné prace jako aktivni a pasivni kultivaci pldy,

terpani kapalin, sedenl stébelnatych rostlin a travy, odklizen! snéhu, zametani netistot a také dopravu veskerého
materialunajednoosych plivésech.

Proététe si, prosim, ditkladné tento ndvod k obsluze Pokud se budete fidit pokyny zde uvedenymi, budou Vam nase
vyrobky slouzit spolehlivé po fadulet.



Il. TECHNICKY POPIS
POUZITI.

Fréza na pafezy F 5 5/250/VARI "BOBR" je uréena k odstrafovani zbytkd pokacenych stromi (pafez) odfrezovanim
cca 8 cm pod drovefi terénu

Pro pohon frézy F 5,5/250/VARI "BOBR" jsou urteny prevodové skiiné fady DSK-316 pohanéné pouze motorovou
Jednotkou PJ -5

UPOZORNENI: obvodové rychlest na koncich frézovacich no2iije
49 m.s”

S chledem na tuto skutenost je tfeba potital s tim, Ze pevné pfedméty (odfezky, $tépky), které pracovni noZe vymrsti,
mohou doletét velm: daleko!

Dodrzujte proto zakladni bezpednostini pfedpisy pfi praci s timto strojem  Stro| je vybaven rotujicim kotouem se tiem
frezovacimi noZi

Dbejte na to, aby se ostatni osoby pohyboval phi prac tohoto stroje v bezpeéné vzdalenost vymezené moznym
doletem odfezk( & jinych pevnych pledméti !



Il. TECHNICKE UDAJE

F 5,5/1250/VARI "BOBR"
Délka

Sitka

Vyska

Hmotnost

Maximaini §ife zdbéru stroje
Otaéky pracovniho kotoute

pii pouditi plevodovych skfini 4 T
Obvodova rychlost noZd

pfi pouitl plevodovych skiini 4 T
Prevodovy pomér nahonu no2
Objem olejové naping

Jakost oleje

jednotka

mm
mm

cm
min

ms”
I
dle API
die SAE

hodneta
540
380
290
225
1.6

3600£100

491,36
1:3,666
0,15
GL-4, GL-5
90, BOW-90



TECHNICKY POPIS SKUPIN:

Nahon: j& nosnou &asti celého stroje Téleso ndhonu je odiitek ze Sedé litiny 5 opracovanymi funkénimi plochami
Ctyfmi &rouby je na t&leso namontovano viko skiiné Viélese nahonu je uloZen ve valivych loZiscich hiidel nahonu Na
jeho pfednim konci je vloZeno kuZelove ozubené kolo Na spodnim kona kuZelového pastorku, ktery je uloZen v
kulékovem a jehlovem lodisku ve viku skfing je  nasazen kotout se tfem frézovacimi noZi, které jsou phipevnény
pevnostnimi Srouby. Ketou? je na pastorku zap$tén Sroubem a podloZkou

Olejové néplf se pini otvorem uzavfenym olejovou zatkou

Kryt: pracovniho kotoude je na nahon phipevnén pomoci Sroubll Krytje svafen z ocelového plechu V prave tast krytu
|e phipevnéna opérna noha z ocelové tyde, kterd slouii k odstaveni stroje za klidu motoru V leve zadnl éash krytu je
phiroubovana pryZova plenta, kterd brani cdlétavani frézovaného matenalu na obsluhu

Obrazek 1.: Fréza napafezy F 5,5/260/VAR| "BOBR" KRY T _(UPLNY

OPERNA NOHA
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IV. BEZPECNOSTNi PREDPISY.

A\ Tento mezinarodni bezpe&nostni symbol indikuje dileZita sdéleni, jeZ se tykaji bezpeénosti. Kdy2 uvidite tenio

symbol, budte ostraiti k moZnosti Grazu viastni osoby nebo jinych a pedlivé proététe nasledujici sdéleni.

1. Dodriujte zakladnl bezpe&nostni pledpisy ph pracl s timto strojem, Siroj je vybaven rotujicim koloutem s
A\ pracovnimi no2i. Maximalni obvodova rychlost je 40 m.s-1 Dbejte proto na to, aby se ostatni osoby a zvifata

pohybovaly pfipraci tohoto stroje v bezpedné vzddlenosti.

Pafez musi byt pfed poukitim frézy zbaven cizich t&les (jako jsou hiebiky, draty kameny atp ). které by mohly
A bytvymritény, nebo by mohly poskodit stroj. Nejdou-li odstranit, nefrézujte je.

Pied kazdym pouitim stroje zkonftrolugte, zda néktera &ast neni poskozena nebo uvolnéna Zjisténé zavady
/s musi bytihned odstranény Pfiopravéch pouZivejte onginalnich nahradnich dild.

2. Pfi praci pouzivejte priléhavy pracovni odév, pevnou obuv, pracovni rukavice, oéi chrante ochrannym Stitem,
A\ udichranite vhodnymi prostfedky. DodrZujte bezpedny odstup dany rukajeti

3. Obsluha siroje musi byt starél 18 let Je povinna seznamit se s timto navodem k obsluze a mit povédomi o

obecnych zdsadach bezpeénosti préce.

4. Nestartujie motor v uzavienych prostordch! Po wvypnutl motoru zdistane tlumié vyfuku motoru horky, proto
A\ dbejte zvigené opatrnosti pfi manipulaci se strojem. Dbejte na to, aby ph doplfiovani paliva nedodlo k jeho tniku

a potfisnéni casti motoru,

Pfed daldim startem osuste potfisnéne &astiéi vyckejte odpafeni benzinu.

5. Pii praci se strojem musi byt vEechny ostatni osoby a zvifata mimo pracovn| prostor stroje. Obsluha mize

pokratovat v praci a2 pa je|ich vykézani do bezpediné vzdalenosti

6. Je zakazano odstrafovat veskera cchranna zafizenl a kryty ze stroji !
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A\ 7. P praci se sestavou pohonne jednolky, pfevodove skiing a frézy je zakdzana pfeprava po viech pozemnich
komunikacich s vyjimkou jejich kolmého pfejeti

8.Bezpetna svahova dostupnost stroje je 7 stupid
9. Zanzeni se nesml pouZivat v nocni dobé od 21 hodin do 7 hodin v rekreaénich a zdravotnicn zonach

/i 10. Ped zah#jenim prace se strojem si ovéfte funkel bezpeénostniho vypindni motoru vypinagem na levé
rukojeti fiditek motorove jednotky Tento vypina& za)istyje vypnuti zapalovani motoru a tim jeho zastaveni thned
poopuiténi pracovniho mista obsluhou bud' v kntické havanni situaci nebo pfi odstaveni stroje

Bezpe&nostni vypinad zapalovan! ma th funkéni polohy (viz obrézek 2 )
Poloha 1. se pouZiva pfi startovani motoru

As Ph poloze 1. bezpeénostniho vypinate zapalovani zafadte vidy neutral na pfevodové skfini nebe vypnéte
spojku pajezdovych kol!
Poloha 2. se pouZiva pro provoz stroje Pfi provozu stroje kdy obsluha drzi vodici rukojet obéma rukama, musi
byt dratova zépadka vidy uvoinéna!
Poloha 3. Pokud obsluha pusti fiditka v kritické situaci, zkratuje se zapalovani motoru a tim se vypne motor
Staél pustitlevé madlo fiditek a motor se vypne Tato poloha se pouZiva i pro vypnuti motoru pfi odstaveni stroje

# V pfipadé, e dojde ke kritické situaci, pustte ihned fiditka. Bezpelnostni vypina¢ zapalovanl vypne
motor.

12. Veskeré opravy, sefizovanl, mazani a &iténi stroje provadéte za kidu stroje  ph odpojeném kabelu
A\ zapalovaci svigky nebo cdpojene pohonné jednotce
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Obrézek 2: POLOHY BEZPECNOSTNIHO VYPINACE ZAPALOVANI

@ @

=D =T
© \

ﬁ
i

13



Na stroji jsou tyto piktogramy

————

&.4

—

1.

2.

1 Nebezpedi zranéni dolnich kontetin
2 Nesahe| na pracovni Ustrojl - nebezpedi zran&n| hornich kongetin

1 Pied pou2itim prostudu) navod k pouditi
2 MoZnost zranéni odletujicim matenalem-dodriu) bezpetny odstup
3 Pfikaz knoSenl ochrany odi

Uzivatel je povinnen udrZovat piktogramy na stroji v Etelném stavu a v plipadé jejich poskozeni zajistit jejich vymeénu
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Vyjimka Hiavniho hygienika CR & |
Maximalni hodnoty hiuku a vibraci zméfené SZZPLS, SZ - 206 pobotka Brno

Frézana pafezy v agregaci s pohonnou jednotkou PJ -5

Hluk

hluk na misté obsluhy - L, 88,5 {db]

hladina akustického vykanu - L, 101,0[dB]

Vibrace

hladina zrychleni vibracl [dB] v tfetinooktavovych pasmech [Hz], nejvy33i hodnota
pravéruka, smérzh 147 [dB]vpasmut3d[Hz]

VyJimka Hlavniho hygienika €R k pouzivanistroje :

Vzhledem k pfekrodeni nejvy5sich pfipustnych hodnot hluku a vibraci na pracovnim misté obsluhy nelze vyrobek
diouhodobé pouZivat

1 Prace se strojem musi byt pravideln& pferuovana pfestavkam o trvani nejméné 10 minut a celkova doba této
prace nesmi u jednoho pracovnika pfesahnout Ghrnnou dobu 40 minut za sménu Pracovni postupy budou
upraveny tak, aby z nich vyplyval technologické pfestavky vedouci k pferulovani expozice

2 V dobé téchto pfestdvek, nezbylnych ze zdravolnického hlediska, nesmi byt pracovnik vystaven plsoben
nadmérného hluku a vibraci
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3. Pfi profesionalnim pouZili (anebo pfi plekrogeni uvedené maximalni doby expozice podle bodu 1.) musi byt mistné
piislusnému organu hygienické sluzby podan navrh na uréeni prace jako rizikové z hlediska hluku a vibracl.

V. NAVOD K OBSLUZE.

SESTAVENI STROJE.
Nejprve si pfipravte pohonnou jednotku a pfevodovou skfif dle piislusnych navodi k obsluze.

NamaZte plochu na télese nahonu slabou vrstvou plastického maziva (napf, MOGUL A 00}, vysurite a pooloite
(pohybb1.fobr.3.) aretaZni éep na plirub& pfevodové skfingé a nasurite téleso nahonu do této pfiruby a2 na doraz
{pohyb 2 fobr.3.). Odaretujte (pohyb 3./obr.3.) zajistovaci Cep na pfirubé plevodové skfiné tak, aby zapadl do otvoruv
elese nahonu,

A\ Stroj musi byt nasazen tak, aby noZe frézovaci hlavy sméfovaly sméremdoli a kryt byl nahofe!

Pohybuijte se strojem do stran ve sméru podéiné osy stroje aZ £ep zapadne do otvoru. Kolik na aretaénim £epu
musi zapadnout do spodniho zafezu.

A\ Pred zadatkem viastni prace se strojem zkontrolujte funkci bezpeénostniho vypinade zapalovan!!
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Obrazek 3: NASAZEN| NAHONU STROJE DO PREVODOVKY.
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PRACE SESTROJEM.

/i Predzatatkem prace se plesvédite, zda nejsou v pafezu, ktery budete frézovat, skryty pevné predmaty, které je
nutno odstranit, protoZe by mohly byt vymritény nebo by mohly poskodit stro) Pokud odstranit nejdou, pafez
radé) nefrézujte

A Obsluha je povinna vykazat viechny ostatni nepovolané osoby a zvitata do bezpetné vzdalenost
A\ Zkontrolujte upevnéni frézovacich nozlina kotouds, zvl4&té pak upevnéni kotoute na hiidel

Pokud jsou vBechny &asti stroje {pohonna jednotka, prevodova skiif a fréza) sefizeny die navodl k obsluze,
mi2ete zatit sviastni praci

Prace se strojem

A 4. Ph startovani motoru je bezpodmineéné nutné vypnout a zapstit spojkovou packu, ktera vypina spofku
pojezdovych kol (wiz obrazek 4 ) Bezpetnosini vypinat zapalovani je nutno mitv poloze 1 (vizobr 2}
U pfevodovych skfini, které maji vypinatelny ndhon, nahon pomocitahla vypnéte
2. Nastartujte motor. Ridte se pfitom pokyny uvedenymi v navodu k obsluze pro pohonné jednotky
3. Nastavie maximaini ota&ky motoru, nechte rozto&it pracovni kotou¢ s no2i na maximaini otatky a potom
zatnéte frézovat pafez pohybem skiing ze strany nastranu Nikdy nefrézujte pinym pramérem kotoude, ale vidy
jenmaximalné na délku platku tvrdokovunakoncinoZe Phfrézovan! je spojka pojezdu kol vypnuta

/s Pridlouhodobajsimtrvalém vy pnutispojky pojezdu hrozi jejl poskozeni!
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Pokud se zatne motor viivem pfetizeni "dusit”, vyzvednéte frézu ze zabéru, nechte opét roztodit pracovni kotoud
namaximalni otatky a poté opét mizete frézovat

Pokud se prostor pod krytem zahlli odfezky z Cerstvého pafezu, vypnéte motor, naklopte stroj dozadu a prostor
pod krytem vyCistéte.

A\ Dbeijte zvyené opatrnosti pfi &i&téni prostoru pod krytem. Pfi &i5téni chrafite ruce pracovnimi rukavicemi.
UPOZORNENI: Tento stroj je uréen pouze k odstrafiovani pafezii pokacenych stromi véech druhi.

A\ P pojezdu stroje se nesml oté&et frézovaci kotoué s noil Odpojeni je mozné vysunutim a pootodenim
aretatniho koliku, povysunutim nahonu pracovniho stroje asi o 2 cm a zpétnym zasunutim aretaéniho koliku do
otvoru. Tim dojde k adpojeni nahonu pracovniho stroje.

/I Vysouvani nahonu pracovniho stroje a jeho odpojovani provadéite za klidu straje, vypnutém motoru a zapnuté
spojce pojezdul

Pfi odstaveni stroje nastavte padku akceleratoru do polohy volnob&Znych ot4iek a spojkovou padku nechte
vypnutou, stroj je takto zajistén proti samovolnému pohybu.
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Obrazek 4: PACKA SPOJKY POJEZDU,

Poloha zapnuto Poloha vypnuto
zapadka zaaretovana

VYMENA PRACOVNICH NOZU FREZY NA PAREZY

Pokud dojde k opotfebeni bfitd pracovnich nozd, je nutné pro dobrou funkci stroje bfity znovu obnovit. Postup pfi
vyméné je nasledujici:

Pomocl klite &.17 povolte Sroub (1) upeviujici frézovaci kotou? s no2i na hiideli. Sroub vySroubujte a vyndejte
podioZky (2,3). Kotout (4) sejméte z hiidele a vytistéte od necistot. Ocdistétetéz hfidel. Z bezpegnostnich divedi je
nutno nabrouseni nebo viymé&nu noZl svéfit odbornému servisu.
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Pro spravnou funkei frézovacich noZd je tfeba namontovat frézovaci kotou€ (4) na hiidel tak, aby noZe sméfovaly
ven od ndhonu. Potom nasadte podloZky (2 a 3) anasroubujte Sroub (1) M10x1,

Sroub dotihnéte maximalnim utahovacim momentem 156 Nm.

Poznamka: frézovaci kotoul se dodava zasadné veelku vzhledem k tomu, 2e nelze zarulit u uZivalele spravnou
vyménu noZd a jejich bezpedné upevnéni. PHi jakékoliv neodborné opravé nol bez pouiti origindlnich nahradnich
dill wyrobce nerui za Skody zplsobené strojem.

Obrazek 5.: SESTAVEN| FREZOVACI HLAVY
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VI. UDRZBA A OSETROVANI.

K zajiStér co nejv&tsi spokojenosti s nasimi vyrobky po dlouhou dobu je nutné vénovat strajom a phdavnym zafizenim

naleZitou pégi, co se tyka b&Zné Gdriby a ofetfovan|

Pravidelnou GdrZbou tahoto stroje zamezite jeho opotfebeni a zajistite spravnou  funka viech jeho &dsti Dodriujte

viechny pokyny, které se tykaji intervalll udrzby a sefizovani stroje

Doporucujeme Vam vést s/ zaznam o pottu pracovnich hodin stroje a o pedminkach, phi kterych pracoval

Dbejte proto téchto pokynl

A1, Ole) vymenujte u novych strojd po prvnich 10 hodinach provozu a poté po 100 hodinach nebo po sezongé
Timto bude zaru€eno, 2e nedojde k nadmérnému opotfeben pfevodd Kontrolu stavu oleje provadéjie jedenkrat
mésiéné Hiadina oleje by méla dosahovat ke spodni hrané otvoru pro zatku pfi vodorovné paloze  frézovaciho
kotouée Prevodovy ole) by mél mit mimimalni kiasifikaci dle API GL - 4, GL - 5, dle SAE 90 nebo B0W-90 Z
tuzemskych oleji piné vyhovuje pfevodovy ole] "MOGUL TRANS 80" nebo "MOGUL TRANS BOW-90" Uoleji s
vy&si klasifikaci (API GL - 5, SAE BOW - 90) Ize interval vymény prodiouZit a2 na 130 hodin (dobu 10 hodin
zab&hu nutno dodriet)
Vymeénu oleje provadéjte, kdyZ je skii nahonu tepla, olej snaze vytete Povolte olejovou zatku na viku skfiné a
olej vypust'te do pfipravene nadoby Maplfite skfifi nahonu novym olejem, hladina oleje by méla dosahovat ke
spodni hrané otvoru pro zatku ph vodorovné poloze frézovaciho kotoue Pak zaSroubujte olejovou zétku
zpét
Pokud je tésnénl pod zatkou poskozene, vyménte jg) za nové

A\ Ph vyméné oleje dodrzujte zakladnl pravidla hygieny a dodriute pfedpisy a zakeny o ochrané Zivotnihg
prostredi

A\ 2. Kontrolute dotaZeni Sroubovych spojl Pfed kafdym pouzitim stroje zkontrolujte dotazemi &roubu
upevnujiciho pracovni noZe
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3. Dbejte na to, aby viechny dosedaci a pfipojovaci plochy byly &isté. Ffirubu pro pfipojovani nahonu do
pfevodové skfiné namaZte slabou vrstvou plastického maziva MOGUL A 00.

4. Posezéné odstrante vEechny nedistoty a zbytky rostlin. Zkentrolujte neporusenost pracovnich no2d.
A\ 5. Pri gigténi, myti stroje vodou, rozpoustédly a jinymi chemickymi ldtkami postupuite tak, abyste dodrzeli platna

ustanoveni a zakony o ochran& vodnich tokl a jinych vodnich zdrojis pred jejich znetisteénim a zamofenim
chemickymi latkami.

Vil. SKLADOVANI.

Stroj skladujte na suchych mistech. Zamezte nepovolanym osobdm v pfistupu ke stroji. Pfi delSim odstaveni stroje
nakonzervujte viechny plipojovaci plochy stroje kanzerva&nim olejem. Chrafite stroj proti povétrnosinim viivim.
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VIll. SEZNAM SOUCASTI.
Pozice Objednacicislo

1 187 001
2 168 002
3 187 002
4 168 501
5 168 502
-1 168 021
7 168022
8 124 001
9. 168020
10 168017
Lk 168 026
12 137 501
13 106 530
14

15 131520
16 168 507
7 126 504
18

18 168 508
20 110 506
21 106 539
22 128535
23 9943166
24

Cislo vykresu
3203123003
32031650038
3203812031
3203115013
3203125017
3209220180
3209220181
3208220157
3208220158
3203820018
32038200268
3209016033

3209016036

Nazev

Téleso kuZelového kola
Téleso pastorku

Hfidel dplna

Pastorek kuZelovy
Kolo kuZelové
Wmezovaci podiozka
Wymezovacl podloZka
Wymezovaci podloZka
Vymezovaci podioka
Trubka distantni
Pouzdro

Sroub M10x1

PodloZka 10 CSN 02 1740.05

Krouzek 25 CSN 02 2830
Krouzek 45 (drateny) CSN 02 2925
Krouzek 47 CSN 02 2931

Krouzek INABR 47

Zatka

Kroukek AL 14x18 CSND29310.3
Lozisko 6005 CSN 02 4630
Lozisko 6204 CSN 02 4630

B o I T N A A i
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168 506
124 505
129544
168509
120508
5400115
126507

124016 3209231001

104 574

104 574
131517

6011605

4-F-15-02-01
3-M-00-00-01

187 005 5-M-00-00-08

LoZisko NA 4005 CSN 02 4680
Gufero G 25x47x7 CSN 02 9401
Gufero GP 35x47x7 CSN 02 9401
KrouZek 110x3 CSNO2 6281 2
KrouZek 25x2 CSN 029281 2
PerotésnéGe7x6x14 CSN 022562
Matice M20x1 5§ CSN 021403 21
Plech pojistny

SroubMBx22 CSN 02 1103 2
Podlozka 8 2 CSN02 1740
Sroub MBx16 CSN 02 1103 25 (55)
Podlozka8 CSN 02 1740 05
Podio2ka8 4 CSN021702 15
SroubM12x35 CSN 02 1143 55
Matice M12 CSN 02 1401 25
Podiozka 12 CSN 02 1740 05
SroubMEx20 CSN 02 1103 25
Matice M& CSN 02 1401 15
Podlozkat 4 CSN02 1702 15
Podlotka 6 CSN 02 1740 05
Matice M8 CSN 02 1492 25
NGZ levy pfimy

Kotous

Podlozka

P e e e Y

- S = NIt D oW b B
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51 131517 Podlozka 8,4 CSN 021702.15 1
52 187011 PruZina 1.6x11.2x50x49.6 1
53 187 006 3-M-00-12-00 Noha opémna 1
54 187007 5-M-00-00-13 Pfilo2ka 1
55 187 008 3-M-00-00-11 Zastéra 1
56 187009 5-F-11-01-09 PriloZka 1
57 187010 3-M-00-01-00 Kryt plechovy 1

Pozice 40,41,42 48,49 se dodéva]l z bezpe&nostnihe hlediska smontované od vyrobee pod objednacim &islem 187
003,

Veskeré nahradni dily, které nema|i pfidéleno obchodni &islo, vyrobce nedodéva. Lze je koupit v b&zné obchodni siti
Zelezalstvi anebo v siti specializovanych obchod( s loZisky a ostatnim materidlem.
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IX. ZARUCNI PODMINKY.

1. U dodaného vyrobku virobce odpovida za konstrukei, funkci, jakost a Uplnost stroje a nafadi jen za téch
podminek, Ze se strojem je zachazeno podle navodu k obsluze, jez je nedilnou soutasti kaZdého stroje anafadi

2. Zaruka se nevztahuje na pojistna zafizeni proti pfetizeni stroje, na vady vzniklé pfirozenym opotfebenim stroje €i
ndradi, vadnym skladevanim neba neadbarnou absluhou, pfipadné podkozeni zplisobend odbératelem neba tietl
asobou,

3. Zaruka zanika havarii stroje nebo néfadi, je2 nebyla zpisobena zévadou vzniklou u vyrobce, nebo jakymkaliv
zasahem do konstrukce stroje & nafadl bez souhlasu vyrobce.

4. Podrobny popls zaruénich podminek je uveden v zaruénim listé, ktery je philoZen ke stroji & nafadi a ktery
dostane zakaznik pfi koupi.
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POKYNY K OBJEDNAVANI NAHRADNICH DILU:

Pfi objednéavani nahradnich dill uvadéjle pro sna2si identifikaci:

— typ stroje, vyrobni &islo arok vyroby stroje.

— vyrobcem uréené "Cisio dilu” v seznamu soudasti a jgho nazev

— potetobjednavanych kush ukazdé poloZky zvidst,

— plesnou adresu, popfipadé telefonni &islo & éislo faxu.

— pokud s nebudete jish svou spravnou identifikacl soulasti, zadlele poskozenou soudast bud nejblizSimu
senvisnimu stfedisku nebo do vyrobniho podniku.

— vedkeré soudasti objedndvejte v nejbliz&im servisnim sifedisku nebo u prodejce.

V piipadé jakychkoliv nejasnosti ohledné nahradnich dill, jakoZ i pfi dalSich technickych problémech na Vase dotazy
odpovi pracovnici technického oddéleni MEPOLu, nebo obehodnino cddélani VAR,

Adresa vyrobce: MEPOL LIBICE a.s. Adresa distributora’ VARI a.s.
Opolanska ul. 350 Opolanska ul. 350
LIBICE nad CIDLINCU LIBICE nad CIDLINOU
28907 289 07
tel, 0324/ 77 161-5 tel.: 0324/ 77 161-5
fax: 0324/ 77 550 fax: 0324/ 77 261
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