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1 Zakladni informace.

/\ Vybaleni stroje a instruktaZ pozadujte u svého prodejce.

Poznamenejte si nasledujici informace tykajici se Vaseho stroje. Tyto informace je nutné
znat pii objednavani ndhradnich dila.

Doporucujeme Vam vyhotovit si kopii této stranky s vyplnénymi tdaji o koupi stroje pro
pfipad ztraty nebo kradeze originalu.

Typové oznaceni BDR-600.2 BDR-600.4

Vyrobni Cislo stroje/rok vyroby / /

Datum dodani (prodeje)

Dodavatel

Adresa

Telefon/fax/e-mail/internet

Vase poznamky:

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace nemajici vliv na funkci a
bezpecnost stroje. Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodé k pouzivani.
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2 Uvod.

Vazeny zakazniku a uzivateli !

Dékujeme Vam za divéru, kterou jste nam prokdzal koupi naSeho vyrobku. Stal jste se
majitelem stroje ze Siroké $kaly stroju a nafadi systému zahradni, farmarské, malé zeméd¢elské
a komunalni techniky, vyrabéné firmou WAANRN as. .

Bubnova sekacka BDR-600.2 (BDR-600.4) vychazi z konstrukce na trhu velice
oblibenych bubnovych sekafek typu BDR-595, které si ziskaly oblibu diky velice snadné
obsluze, uspornym motoriim a také zasluhou vysokého vykonu a kvality seCeni porosti.
Vsechny tyto vlastnosti tato nova fada bubnovych sekacek zachovava. Pro pohon téchto
sekacek jsou ureny pohonné jednotky JM4-003V (BDR-600.2) nebo PJ-5V; PIGCV160;
PJGCV190 (BDR-600.4)

Proctéte si, prosim, diikladné tento navod k pouZivani. Pokud se budete fidit
pokyny zde uvedenymi, bude Vam nas vyrobek slouzit spolehlivé po fadu let.

2.1 Zakladni upozornéni.

Uzivatel je povinen seznamit se s timto ndvodem k pouZzivani a dbat v§ech pokynil pro
obsluhu stroje, aby nedoslo k ohrozeni zdravi a majetku uZivatele, jakoZz i jinych osob.

Bezpecnostni pokyny uvedené v tomto navodu nepopisuji veSkeré mozZnosti,
podminky a situace, které se mohou v praxi vyskytovat. Bezpecnostni faktory jako je zdravy
rozum, opatrnost a peclivost nejsou soucasti tohoto navodu, ale predpoklada se, ze je ma
kazda osoba, ktera se strojem zachazi anebo na ném provadi Gdrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby duSevné a fyzicky zdravé. Pii
profesionalnim pouziti tohoto stroje je povinen majitel stroje zajistit obsluze, ktera bude stroj
pouzivat, Skoleni o bezpecnosti prace a provést instruktdz k ovladani tohoto stroje a vést o
téchto Skolenich zdznamy. Musi téZ provést tzv. kategorizaci praci dle prislu$né narodni
legislativy.

Jestlize Vam budou n¢které informace v navodu nesrozumitelné, obrat'te se na svého
prodejce nebo piimo na vyrobce stroje. Adresa a telefonni spojeni na vyrobce jsou uvedeny
na konci tohoto névodu.

Navody k pouzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucasti stroje.
Musi byt neustale k dispozici, uloZzeny na dostupném misté, kde nehrozi jejich znic¢eni. Pfi
prodeji stroje dal§i osobé musi byt navody k pouzivani pfedany novému majiteli. Vyrobce
nenese odpovédnost za vznikla rizika, nebezpeci, havarie a zranéni vznikla provozem stroje,
pokud nejsou splnény vyse uvedené podminky.

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené neopravnénym pouzitim,
nespravnou obsluhou stroje a za Skody zplsobené jakoukoliv upravou stroje bez souhlasu
vyrobce.

Pti praci je zejména nutné fidit se bezpecnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali
nebezpeci zranéni vlastni osoby, osob v okoli nebo zpisobeni Skody na majetku. Tyto pokyny
jsou v navodu k pouzivani oznaceny timto vystraznym bezpecnostnim symbolem:

iii Pokud uvidite v navodu tento symbol, peclivé si
prectéte nasledujici sdéleni!
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BDR-600.4
Bezpeénost provozu.

3.1 Bezpecnostni predpisy.

N

Tento mezindrodni bezpe€nostni symbol indikuje dulezitd sd¢leni, jez se tykaji
bezpecnosti. Kdyz uvidite tento symbol, bud’te ostraziti k moznosti Grazu vlastni osoby
nebo jinych osob a peclive proctéte nasledujici sd€leni.

Obsluha stroje musi byt starSi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouzivani stroje
a mit povédomi o obecnych zasadach bezpecnosti prace.

Vypnéte vzdy motor a vyckejte, az se Zaci disk zastavi, nez budete provadét jakoukoliv
¢innost v blizkém okoli stroje ! Pfed opusténim stroje vzdy vypnéte motor !

Nikdy nenechévejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich otackach nebo na
volnobeh pii vypnuté spojce ndhonu zaciho disku a spojce pohonu pojezdovych kol !
Mohou se poskodit soucasti pohonu stroje (klinovy femen, femenice, kladka spojky atd.) !

Pi'ed kaZzdym pouzZitim stroje zkontrolujte, zda néktera cast (zvlasté pak pracovni Ustroji
nebo jeho krytovani) neni poskozena nebo uvolnénd. Zjisténé zavady musi byt ihned
odstranény. Pti opravach pouZzivejte pouze originalnich ndhradnich dila.

Seceny porost musi byt pfed pouzitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny,
draty, volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymr§tény, nebo by mohly poskodit
stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistim.

Vidy nejdrive nastavte maximalni oticky motoru a teprve potom mackejte packu
spojky pohonu Zaciho disku. PFi opa¢ném postupu miiZe dojit k poskozeni (zniceni)
napinavi kladky pohonu Zaciho disku.

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim nastrojem. Maximalni obvodova rychlost je
67,8 m.s™. Dbejte proto na to, aby se ostatni osoby pohybovaly pii praci tohoto stroje v
bezpecné vzdalenosti vzhledem k moznosti odletu seeného porostu nebo vymrsténych
pevnych predméta!

Vzhledem k piekroceni doporucenych hodnot hluku a vibraci dodrzujte pii praci se

strojem tyto pokyny:

a) chraiite sluch vhodnymi ochrannymi pomickami dle CSN EN 352-1 (muslové
chrani¢e sluchu) nebo CSN EN 352-2 (zatkové chrani¢e sluchu). Tyto pomicky
zéadejte u svého prodejce.

b) praci se strojem pierusujte po maximalné 20 minutach piestavkami v délce trvani
minimalné 10 minut. Obsluha nesmi byt pfi téchto prestavkach vystavena pusobeni
jiného zdroje hluku nebo vibraci.

Pii praci pouZivejte pracovni pomiicky schvalené dle CSN EN 166 nebo CSN EN 1731
(priléhavy odév, pevnou obuv, pracovni rukavice a ochranné bryle). Dodrzujte bezpecny
odstup dany rukojeti.

Nestartujte motor v uzavienych prostorach! Dbejte zvySené opatrnosti pii manipulaci se
strojem, po vypnuti motoru ziistane tlumi¢ vyfuku motoru horky. Dbejte na to, aby pfi
dopliiovani paliva nedoslo k jeho uniku a potfisnéni ¢asti motoru. V opaéném ptipadé
osuste potiisnéné ¢asti, ¢i vyckejte na odpareni benzinu.
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/\ P préci se strojem musi byt viechny ostatni osoby (zv1asté pak déti) a zvifata mimo
pracovni prostor stroje. Obsluha muze pokracovat v praci az po jejich vykdzéani do
bezpecné vzdalenosti.

/N Je zakazano odstratiovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroji.

>

Bezpec¢na svahova dostupnost stroje je 10°. Maximalni naklon motoru pfi praci je 20°
dlouhodobé, 30° kratkodobé (do 1 minuty).

/\ Veskeré opravy, sefizovani, mazani a ¢isténi stroje provad&jte za klidu stroje pii
odpojeném kabelu zapalovaci svicky.

3.2 Bezpecnostni piktogramy.

UZivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v Citelném stavu a v pfipad¢ jejich
poskozeni zajistit jejich vymeénu.

Cislo piktogramu Popis bezpe¢nostni informace

1 Stitek s vyrobnimi tidaji

Garantovand hladina akustického vykonu stroje

Nesahej do prostoru klinového femene - nebezpeci skiipnuti koncetiny

Dodrzyj pii praci maximalni dovolenou - bezpecnou svahovou dostupnost stroje

Zakaz sahat rukou nebo $lapat nohou do pracovniho prostoru zaciho noze — nebezpeci
pofezani.

Nebezpedi zasahu odletujicimi tlomky, odiezky, vymr§ténymi predméty atp..

Pted pouzitim stroje prostuduj navod k pouzivani.

Pti Gdrzbé stroje odpoj vodi¢ od svi¢ky zapalovani

O (R[(A[N| B (AW

Sipka sméru otaceni nastroje - vpravo

D) L

— 100

WARNE 1 oc  BrR 5002 \
VAR os. Liice /L. c €
pursc 50 [IN' 1298565194 J[CN" 4139 |

289 07 Libice H/E‘ -
czeck repuBLe [N I || 50 kg

MAX 10
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3.3 Deklarované a garantované hodnoty hluku a vibraci.

BDR-600.2 BDR-600.4 BDR.600.4 BDR-600.4
(JM 4-003 V) (PJGCV160) (PJGCV190) (PJ-5V)
Lprcqr=87+3dB Loreqr=85+4 dB Loreqr =00+ 0 dB Loreqr =84 +4 dB
LWA: 100 dB LWA: 100 dB LWA: 100 dB LWA: 100 dB

apy = 7,1 +2,9 [m.s]

apy = 3,1 + 1,6 [m.s]

apy=0,0 + 0,0 [m.s7]

apy = 5,2 + 2,1 [m.s”]

Lypaeqr : deklarovand emisni hladina akustického tlaku A v misté obsluhy (podle CSN EN
836+A1/A2, Piiloha Ha CSN EN ISO 11 201)
Lwa : garantovana hladina akustického vykonu stroje (podle NV ¢.9/2002 Sb. )

apy: deklarovand souhrnna hodnota zrychleni vibraci pfenaSenych na ruku-pazi obsluhy
(podle CSN EN 836+A1/A2, Piiloha G a CSN EN 1033).

4 Pouziti, technické udaje, technicky popis stroje.

4.1 Pouziti stroje.

Bubnova sekacka BDR-600.2 (BDR-600.4) je navrzena a vyrobena dle nejnovéjsich
poznatkl v oblasti malé zahradni a zeméd¢lské techniky. Vynik4 snadnou ovladatelnosti a
bezproblémovou udrzbou.
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naletovych dievin.

BDR-600.2
BDR-600.4

Tato sekacka je urcena pro seceni stiedné¢ vysokych tenkostébelnatych travnich porosti
do maximalni vysky 80 cm na udrzovanych (tzn. kazdoro¢né seCenych) plochach. Na
plochach nesmi byt pevné predméty v porostu a vétsi terénni nerovnosti. Sekacka neni urcena
pro parkovou upravu travnich porosti a pro seceni porosti i1 s minimalnim podilem

Schvalené pohonné jednotky (pfi pouziti jinych pohonnych jednotek vyrobce
neposkytuje zaruku na bubnové sekacky BDR-600.2 a BDR-600.4):

BDR-600.2: JM 4-003V

rve

BDR-600.4: PJ-5V

PIGCV160
PIGCV190

/\ Vizdy je nutné pFizpiisobit §ifi zabéru hustoté se¢eného porostu.

4.2 Technickeé udaje.

jednotka BDR-600.2 | BDR-600.4

Délka mm 920
Siika (véetné boéni tadkovaci plenty) mm 800
Vyska mm 440
Hmotnost kg 50
Maximalni Sife zabéru stroje cm 56
Otacky Zaciho disku (pfi max.otd¢kach motoru) min’’ 2285 2326
Obvodova rychlost nozi (pfi max.otackach motoru) m.s” 66,6 67,8
Pojezdova rychlost (pfi max.otackach motoru) km.h' 2,72 3,04
Plosny vykon stroje (dle druhu porostu) m’/hod 800 -1400
Objem olejové naplné v pfevodovce litry 0,5
Jakost oleje API GL-4,GL-5

SAE 90, 80W - 90

Obrazek 1: Bubnova sekacka BDR-600.2 (BDR-600.4)

Madlo pro uchopeni vpredu
(napf. pro zvedani stroje atp.)

Bocni
fadkovaci
plenta

Horni kryt

Misto pro uchopeni vzadu

(v sestavé s pohonnou jednotkou
téz za vodici rukojeti)
Utahovaci
/ ‘ klicka pro
zajisténi
pohonné
jednotky

Zaci disk se
tfemi nozi

Pojezdova
kola
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5 Navod k pouzivani

5.1 Sestaveni stroje.

Vybaleni stroje a instruktaz pozadujte u svého prodejce.
Mista pro uchopeni pii vybalovani z krabice: vpiedu za madlo, vzadu za téleso ndhonu.
Pokud budete sestavovat stroj sami, postupujte nasledovngé:

Vyndejte z krabice stroj a vSechny dily z obalii.
. Zastéru s drzékem (1) nasuite do drzaku v ramu pted pravym kolem a zajistéte utazenim
plastové riizice se Sroubem (2).
3. Pfipojte pohonnou jednotku — viz prisluSny navod k pouZzivani (JM4-003V; PJ-5V;
PJIGCV160/190)
4. Na levou stranu vodicich rukojeti (ptfi pohledu z mista obsluhy) pfiSroubujte pomoci
ktidlovych matic (5) packu spojky pojezdu (3) a packu kladky pohonu Zaciho disku (4).

N —

Obrazek 2: Sestaveni stroje

5.2 Uvedeni stroje do provozu.
/\ Viz p¥isluiny navod k pouzivani pohonné jednotky

/\ Nevzdalujte se p¥i tom od stroje !
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/\ PFi startoviani motoru musi byt ob& ovladaci pa¢ky na Fiditkach v poloze podle
obrazku 3B.

5.3 Rozbéh zaciho disku.

1. Nastartujte motor. Rid’te se piitom pokyny uvedenymi v navodu k pouZivani piisluiné
pohonné jednotky.

2. Nastavte maximalni ota€ky motoru packou akceleratoru na pravé rukojeti. (viz pfisluSny
navod pohonné jednotky)

3. Uchopte levou rukou levou rukojet’ fiditek a pomalu zméacknéte packu spojky pohonu
zaciho disku.

/\ Pa¢ku mackejte zhruba do dvou tfetin zdvihu pomalu, aby se Zaci disk stacil roztoéit
a motor nezhasinal.

/\ Vzdy nejdFive nastavte maximalni otacky motoru a teprve potom mackejte packu
spojky pohonu Zaciho disku. PFi opaéném postupu miiZe dojit k po§kozeni (zniceni)
napinaci kladky pohonu Zaciho disku.

Rozbéh zaciho disku je provézen castecnym prokluzem klinového femene a s tim
souvisejicimi privodnimi jevy (drnceni, piskdni). Po zabéhnuti femene tento jev zmizi.

4. Po roztoc€eni zaciho disku packu priméacknéte tiplné€ k rukojeti a pevné drzte.

Poznamka: U nového nebo studeného motoru muize dojit pfi prvnich nékolika
spusténich pohonu Zaciho disku ke zhasnuti motoru. Po zahtati motoru tento jev zmizi. Pokud
nelze spustit pohon Zaciho disku ani po zahtati motoru, zkontrolujte, zda nedoSlo k n¢které ze
zévad dle tabulky v bodé 7.6 na stran¢ 20.

5.4 Pojezd stroje.

Pro zapnuti pojezdu slouzi spodni packa na levé rukojeti. Packa je pfi startovani motoru
zaaretovand v poloze dle obrazku 3B. Packu odaretujte mirnym zmacknutim a uvolnéte ji.
Stroj se ihned rozjede vpied. Sou€asné s uvolnénim packy a s rozjezdem stroje se musite dat
do pomalé chiize.

/\ Bud’te pFipraveni na to, Ze stroj se miZe rozjet s mirnym trhnutim.

10
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Obrazek 3: Polohy ovladacich pacek

3A. Poloha pacek v
klidu

Packa kladky pohonu
zaciho disku

Bezpecnostni  vypinaé
BVA-97

Packa spojky pojezdu

BDR-600.2
BDR-600.4

3B. Poloha
startovani

Packa kladky pohonu
zaciho disku - uvolnéna

Bezpecnostni  vypinac
BVA-97 - zaaretovan

Packa spojky pojezdu —
zaaretovana

3C. Poloha pacek pii

seceni

Packa kladky  pohonu

zaciho disku - zmacknuta

Bezpecnostni vypinac

BVA-97 -odaretovan

Packa spojky pojezdu -
uvolnéna

5.5 Zastaveni stroje.

/\ Vypinejte vidy motor a vy&kejte, aZ se Zaci disk zastavi, nez budete provadét
jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje! Pred opusSténim stroje vZdy vypnéte

motor !

11
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/\ Nikdy nenechavejte motor dlouhodobé v chodu v maximalnich ota¢kach nebo na
volnobéh pri vypnuté spojce nahonu Zaciho disku a spojce pohonu pojezdovych kol !
Mohou se poskodit souc¢asti pohonu stroje (klinovy Femen, femenice, kladka spojky
atd.) !

Pokud chcete zastavit pojezd stroje, zmacknéte spodni packu na levé rukojeti. Pojezd
stroje se zastavi, ale zaci disk se to¢i. Pohon Zaciho disku se vypne po pusténi horni packy na
levé rukojeti. Vzhledem k tomu, Ze Zaci disk je ulozen v kuli¢kovych valivych loziskéach,
muze dobihat velmi dlouho.

/\ 'V pFipadé, Ze dojde ke kritické situaci, pust’te ihned Fiditka. Pa¢ka spojky kladky a
bezpe¢nostni vypina¢ BVA-97 se vrati do nulové polohy a stroj se zastavi
(bezpeénostni vypinaé BVA-97 vypne motor). Zaci disk se bude setrva¢nosti toéit
dale, nez se sam zastavi — nikdy jej nezastavujte rukou, nohou nebo jakymkoliv
predmétem!

5.6 Prace se strojem.

5.6.1 Pracovni zabér stroje.

/\ Porost musi byt pired pouZitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty,
volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit
stroj. Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistim.

/\ VZdy je nutné prizptisobit §ifi zabéru seceni hustoté porostu!

Neposeceny porost

Maximalni zabér stroje:
hrana neposeé¢eného
porostu je cca 5 cm od
pravé strany horniho
plastového krytu

Radkovaci boéni plenta

c <<
c <<
c <<

Upozornéni: Zvlasté pfi seCeni v nerovném terénu je nutné dbat na to, aby spodni disk
neustdle klouzal po zemi a neodskakoval. Odskakovani disku ma za nasledek nekvalitni
vyseceni porostu a nerovne strniste.
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5.6.2 Zpisob sefeni porostii.

Nastavte maximalni otacky motoru, nechte roztocit zaci disk na maximalni otacky
(rozbéh Zaciho disku viz bod 6.3) a potom se rozjed’te (viz bod 6.4) proti porostu, ktery chcete
sekat. Sec¢eny porost je odhazovan zacim diskem smérem vpravo na bocni plentu, kterd ho
radkuje.

Pii seCeni postupujte porostem pouze tak, abyste méli neposeceny porost vZdy na
levé strané stroje (viz obrazek na strané 13).

Pii seCeni na svazich jezdéte nejlépe po vrstevnici svahu. Pozor na maximalni
dovoleny naklon stroje 20° dlouhodobé (30° kratkodobé) !

Pokud je seceny porost velmi husty, prorostly, podehnity nebo polehly, je nutné umérné
tomu snizit §ifi zabéru stroje tak, aby nedochazelo k velkému snizovani otacek zaciho disku a
tim ke snizené kvalité seCeni.

5.6.3 Problémy pri seceni.

Zahlcovani travni hmotou v prostoru pod hornim krytem a plentou se projevuje bud’, Ze:
a) motor vyrazné ztraci otacky, ale nezhasne: ihned vypnéte pojezd stroje (spodni paka na
levé rukojeti), nepatrné¢ couvnéte se soucasnym mirnym nadzvednutim piedku stroje
(zatlacenim na rukojeti fiditek doll). Prostor pod hornim krytem se sdm céstecné vycisti

od nadmérného mnozstvi travni hmoty. Pak se opét rozjed’te proti porostu (viz bod 6.4).

/\ Dbejte zvy$ené opatrnosti p¥i nadzvedavani stroje a p¥i couvani se strojem !

b) motor ztrati otacky a zhasne: pustte ob¢é paky na fiditkdch, nadzvednéte predni Cast
stroje zatlaCenim na fiditka, popojed’te se strojem mirné vzad. Vycistéte prostor pod
hornim krytem a rozhriite posecenou travni hmotu po ploSe. Nastartujte motor, zapnéte
pohon Zaciho disku (viz bod 6.3) a opétovné se rozjed’te proti porostu (viz bod 6.4).

>

Motor musi byt vZdy pri ¢iSténi prostoru pod hornim krytem vypnuty!

>

Stroj naklapéjte vidy pouze dozadu na riditka. Dbejte vZdy zvySené opatrnosti, kdyz
se pohybujete v oblasti pod nadzvednutym strojem! Zajistéte ho proti samovolnému
pohybu!

/\ Dbejte zvySené opatrnosti pri ¢isténi prostoru pod hornim krytem. BFity noZzi jsou
ostré. Pri ¢iSténi chraiite ruce pracovnimi rukavicemi nebo pouzijte vhodny predmét
(nap¥. kus vétve atp.).

6 Udrzba, osetfovani, skladovani.

K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s na§im vyrobkem je nutné vénovat mu nalezitou
péci pii udrzbé a oSetfovani. Pravidelnou udrzbou tohoto stroje zamezite jeho rychlému
opotiebeni a zajistite spravnou funkci vSech jeho casti.

Dodrzujte vSechny pokyny, které se tykaji intervald udrzby a sefizovani stroje.
Doporucujeme Vam vést si zaznam o poctu pracovnich hodin stroje a o podminkach, pfi
kterych pracoval (pro potiebu servisi). Posezoénni udrzbu doporucujeme svérit nékterému z
naSich autorizovanych servisii, stejné tak i béznou udrzbu, pokud si nejste jisti svymi
technickymi schopnostmi.

/\ Vzhledem k hmotnosti stroje provadéjte udrzbu a sefizovani ve spolupraci dvou
pracovniki.
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6.1 Mazani stroje.
6.1.1 Vyména a dopliiovani oleje v prevodovce.

/\ PFi vyméné oleji dodrZzujte zakladni pravidla hygieny a dodrZujte pfedpisy a zakony
o ochrané Zivotniho prostredi.

Ozubené soukoli ptevodovky pracuje v olejové 1azni. Kontrolu stavu oleje provadéjte
jedenkrat mesicné (olejové zatky viz obrazek 4).

Ptevodovy olej by mél mit minimalni klasifikaci dle API GL - 4, GL — 5 nebo dle SAE 90
nebo 80W - 90.

Olej vymeénujte u nového stroje po prvnich 5 hodindch provozu a poté po 100
hodinach nebo po sezéné. Timto bude zaruceno, Ze nedojde k nadmérnému opotiebeni
ptevodi. U oleji s vyssi klasifikaci (API GL - 5, SAE 80W - 90) lze interval vymény
prodlouzit aZ na 130 hodin. Dobu 5 hodin zabé&hu je zaroven nutno dodrzet.

Z oleju Ceskych vyrobct pln€ vyhovuje napt. pfevodovy olej " MOGUL TRANS 90 "
nebo " MOGUL TRANS 80W -90 " .

Vymeénu oleje provadéjte, kdyz je skiin tepla, olej sndze vytece.

1. Ocistéte okoli olejovych zatek. Stroj podloZte a zajistéte tak, aby pod nim vznikl prostor
pro sbérnou nadobu na ole;.

2. Povolte nalévaci zatku na zadni st€né skiin¢ a vypoustéci zatku na dné pfevodové skiiné
(kli¢ ¢€.19).

3. Po vypusténi oleje zaSroubujte zpét vypoustéci zatku na dné skiin€. Napliite prevodovou
skiint novym olejem (doporucujeme pouZit trychtyi s ohebnou hadi¢kou). Hladina oleje
by méla dosahovat ke spodni hrané otvoru nalévaci zatky. Potom zaSroubujte nalévaci
zatku zpét. Pokud jsou tésnéni pod zatkami poSkozena, vyméiite je za nova.

Obrazek 4: Olejové zatky

Zatka pro nalévani oleje do
pfevodoveé skiiné

Zatka pro vypousténi oleje z
prevodové skiingé
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6.1.2 Tabulka mazani stroje.
Mazani stroje v sezoné | po sezoné mazivo obrazek ¢.
Vsechna lanka . . .
o min 2x ano silikonovy olej
- na vstupu do bowdenil . A -
, " P . min 2x ano v rozprasovaci
- na vystupu ze sefizovacich Sroubtl
Ob¢ otocna ulozeni oto¢né paky min 1x ano silikonovy olej 51
v pfevodovce meésicné v rozpraSovaci '
Cep ramene napinaci klad . mazaci tuk
p hapinac ky min 2x ano L 5.2
(po demontazi horniho krytu) motorovy olej

Obrazek 5.1: Oto¢na paka spojky

Obrazek 5: Mazaci mista

Obriazek 5.2: Cep ramene napinaci kladky

6.2 Dotazeni Sroubovych spoju.

Kontrolujte dotazeni Sroubovych spoji. Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte
dotazeni Sroubt, upeviiyjicich noze v hornim disku a téz Srouby, upeviiujici spodni disk na
prirubu.
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6.3 Vyména a ostreni pracovnich noZzu.

Pokud dojde k opottebeni bfith pracovnich nozli, nebo k posSkozeni nozii, zplisobujici
vibrace stroje, je nutné btity znovu obnovit, nebo noze vymeénit.

/\ Stroj musi stat na pevné podloZce a musi byt zajistén tak, abyste méli dobry pFistup
k nozi a nedoslo k neo¢ekavanému samovolnému pohybu stroje.

/\ PFi demontazi nozi dbejte zvySené opatrnosti. BFity noZi jsou ostré. Chraiite ruce
pracovnimi rukavicemi.

/A Motor musi byt vypnuty a koncovka kabelu k zapalovaci svi¢ce sejmuta!

Obrat’te boky plenty na rubovou stranu nebo plentu s ramem demontujte.

Podrzte horni disk, aby se neotacel, a pomoci trubkového kli¢e ¢.16 a plochého klice
¢.17 demontujte Sroubové spojeni noze.

3. Nuz a dily uloZeni noze vyjméte z zaciho disku. Srovnejte ostii a nabruste bfity noze.
Sklon nabrouseného ostii by mél byt 30° vzhledem k spodni roviné noze.

N —

/\ Pokud je néktery niz ohnuty nebo zna&né opotirebeny, musite vyménit vzdy vSechny
noZe na Zacim disku !

4. NaSroubujte zpét Sroub s nasazenou podlozkou, nozem, plochou podlozkou. Potom
naSroubujte matici.

5. Podrzte trubkovym kli¢em ¢.16 hlavu Sroubu a matici pevné dotdhnéte. Dbejte na to,
aby se vSechny noze voln¢ otdCely na Sroubech. Ostifi nozii je oboustranné, po
opotfebeni jedné strany je mozné nliz otocit a vyuzivat ostii druhé strany noze. Pokud
ménite niz, vyménte 1 vSechny poskozené soucasti uchyceni noze (viz obrazek 6).

Poznamka: Pti jakékoliv neodborné opravé nozli bez pouziti originalnich ndhradnich

dild vyrobce neruci za Skody zplisobené strojem. Na noZi je vyrazen znak ,,VARI®, ktery
oznacuje vyrobce a je kontrolni znackou, Ze niiz je originalnim ndhradnim dilem.

Obrazek 6: Upevnéni noZe na Zacim disku

<IN

Matice M10
Obj.¢.111 503

Podlozka 14
Obj.c. 189 587

Nuz
Obj.c. 189 060

Podlozka 10,5
Obj.c. 131 518

Sroub M10x20 %
Obj.&. 1512527
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6.4 Vyména klinového femene a nastaveni napinaci kladky.

Vyménu klinového femene provadéjte dle opotfebeni femene (popraskané boky,
natrzeny femen, opotfebené boky az na nosnd vldkna femene, ,,vytahany*“ femen) nebo
maximalné po cca 100 hodinach provozu. Za maximdalné¢ protazeny femen se povazuje u
tohoto stroje takovy, ktery ma vzdalenost mezi vnitinimi plochami femene (pifi zmacknuté
pacce spojky pohonu zaciho disku) mensi nez 7 mm (viz obrazek 7).

Postup vymeény je nasledujici:
a) Sejméte pohonnou jednotku ze stroje — viz ptisluSny navod pohonné jednotky.
b) Vysroubujte tfi pojistné matice (kli¢ ¢.13) na pfirubé ndhonu a nadhon vytdhnéte smérem
nahoru z rdmu stroje. Nikdy nepouzivejte nésili pfi vysouvani ndhonu z rdmu !

/\ Poznamka: nedoporu¢ujeme demontovat nihon i s deskou, ktera je pod nim, pokud
to neni nezbytné nutné. Pokud dojde k demontazi desky nahonu nebo prevodovky z
ramu stroje, je nutno zajistit pri zpétné montaZi souosost hrideli pfevodovky a
nahonu. Tuto operaci proto svéite autorizovanému servisu, ktery musi mit k
dispozici originalni, vyrobcem schvaleny stredici pripravek.

¢) Demontujte horni plastovy kryt a madlo (ploché stranové klice €.10 a €. 13). Demontujte
sloupek pted hnanou femenici (kli¢ €. 10). Seyméte stary klinovy femen a vyméiite jej za
novy. Oznaceni originalniho klinového femene je:

Rozmér BDR-600.2 BDR-600.4
Originélni klinovy femen GATES A48 BareBack OPTIBELT X13x1300Ld 6T6K
Li (vnitini délka) Al13x 1220 Li A13x 1270 Li

La (vngjsi délka) '," x 50“ La '/," x 52 La

Remen viak musi byt v provedeni bez pryZe na bocich! Jen toto provedeni Femene
zarucuje, Ze rozbéh pohonu Zaciho disku je pri zapinani spojky plynuly.

/\ PFi pouziti jiného Femene, nez vySe uvedeného originalniho nahradniho dilu, vyrobce
stroje neruci za plnou a spravnou funkci prevodu !

d) Nasadte zpét ndhon. Kolicky v hnané c¢asti spojky, nasazené na pievodovce, musi
zapadnut do otvoridl v hnaci femenici. Ndhon pfiSroubujte tfemi maticemi s plochymi a
pruznymi podlozkami.

e) Nasad’te klinovy femen do drazky v femenici na motoru.

f) Zkontrolujte chod napinaci kladky a nastaveni vodicich plechd. Pfi Gpln€ zmacknuté
péacce kladky pohonu Zaciho disku musi kladka dostatecné napinat femen (pruzina na
lanku musi byt prodlouZena asi o 10 mm oproti volnému stavu). Upravte piipadné
pomoci sefizovaciho Sroubu €.1 (viz obrazek 8). Pfi vypnuté pacce musi byt kladka
odklonéna od podélné osy stroje o 5° - 10° (viz obrazek 7). Lanko v bowdenu napinaci
kladky musi byt bez vile. Pokud by byl sefizovaci Sroub plné vySroubovan a bylo by
potieba napnout klinovy femen, 1ze zahdknout pruZinu na lanku do pfedniho otvoru na
ramenu napinaci kladky (viz obrazek 7 dole, poznamka: toto zapojeni mize byt pouzito
jiz od vyrobce) a znovu sefidit napinani femene. Vodici plech na pravé strané stroje
musi byt rovnobézny s femenem a v maximalni vzdalenosti 1-2 mm od hibetu femene.

g) Namontujte zpét sloupek pied hnanou femenici, horni plastovy kryt s madlem.
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Obrazek 7: Nastaveni napinaci kladky a maximalni protaZeni klinového Femene

Hnaci femenice
(motor)

Napinaci kladka

Vodici kolik

. i Pravy vodici
Hnana femenice

(zaci disk)

T,

Klinovy femen

Levy vodici
plech

6.5 Serizeni lanek kladky a spojky pojezdu stroje.

Aby byly zaru€eny nizké ovladaci sily na packach, ovladajicich zapinani pohonii,
namazte lanka v bowdenech nejméné 2x za sezonu nékterym z olejli v rozpraSovaci (napf.
SILKAL, MD Spray, WD40). Pro spravnou funkci stroje je nutné i spravné sefizeni
ovladacich prvkia pohont.

Lanka v bowdenu kladky a bowdenu spojky pojezdu stroje musi byt bez vile, mirné
napnutd. Aby se lanka napinala, pii sefizovani se sefizovaci Srouby musi ze Sasi nebo z
ovladacich pacek vysroubovavat.

U vSech sefizovacich Sroubli pouZijte pro dotaZeni pojistnych matic dvou plochych
stranovych klici ¢.10 nebo ¢.9 . Pokud jiz nelze vyuzit kroku sefizovacich Sroubt, lze
pfemistit hacek na lanku do dalSiho otvoru na péce spojky pojezdu na pievodovce a na
ramenu napinaci kladky - viz obrazky 7 a 8 tak, aby Slo predpéti lanek znovu regulovat
sefizovacim Sroubem.
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Obrazek 8: Bowdeny a sefizovaci Srouby

Bowden kladky
a sefizovaci Sroub ¢.1

BDR-600
BDR-600

Otvor pro mozné zapojeni
hacku lanka

2
4

Bowden spojky pojezdu stroje
a sefizovaci Sroub ¢.2

6.6 Reseni problémt pohonu.

Problém

[Pii¢ina

IOdstranénl’ zavady

Zaci disk se neto¢i

[Napinaci kladka dostate¢né
nenapind femen

Setid’te napinaci kladku pomoci
sefizovaciho Sroubu €. 1. (viz obrazek 8)

Vypadlé lanko z paky napinaci
Ikladky

Lanko nasad’te zp¢t

Klinovy femen spadl za napinaci
|[kladku nebo z femenice

Remen nasad’te zpét

Doslo k pretrzeni klinového
femene

Remen vymeéiite za novy

[Nadmérné protazeni femene (viz
obrazek 7)

Remen vyméiite za novy

[Nevypina zubova
spojka pojezdu kol

Spatné sefizené ovladaci lanko

Pii ru¢nim otaceni pojezdovym kolem
proti sméru jizdy (pfi vypnuté spojce kol)
se nesmi ozyvat rachotivy zvuk z
pievodovky. VySroubovavejte setfizovaci
Sroub ¢.2 tak dlouho, az rachotivy zvuk
zmizi.

Praskla vratna pruzina

Obrat’te se na nejblizsi servis

Nezabira zubova
spojka pojezdu kol

Jind zavada prevodovky

Obrat’te se na nejblizsi servis
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6.7 Tabulka servisnich ukond.
Ukon V sezoné po sez6né
antrola a sefizeni vypinani SpOjkypO cca 1 hod. ano

ojezdu kol
Kontrola stavu oleje v pievodovce |1x mési¢né ano,*
Kontrolavnozu-up evhent pred kazdym dal§im pouzitim, **  |kontrola
a neporusenost
Kontrola neporusenosti horniho y oy “« NV
2 spodniho disku a jejich upevnéni pred kazdym dal$im pouzitim, kontrola
Kontrola napnuti klinového femene po 2 IEOd" dale }{ azdjch 20 hOd"kontrola

nebo vzdy dle potieby

Kontrola stavu klinového femene  |dle potieby kontrola, ***
Vycisténi nabojd kol a vyména ano
mazaciho tuku
Vycisténi stroje od necistot a zbytkl| . o

orosta vzdy po ukonceni prace ano
* - prvni vyména po 5 hodinach, poté po 100 az 130 hodinach (dle kvality oleje)
ok - v ptipad¢ poskozeni (i pii seCeni) — praskliny, ohnuti, zlomeni atp.- thned oprava!
**% - nebo vyména po cca 100 hodinach

6.8 Myti a ciSténi stroje.

/\ PFi &isténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platn4 ustanoveni a zikony o
ochrané vodnich toki a jinych vodnich zdroji pred jejich zneciSténim nebo
zamoienim chemickymi latkami.

/\ Nikdy nemyjte motor proudem vody! PFi nastartoviani by mohlo dojit k poruse
elektrické vybavy motoru — viz prislusny navod pohonné jednotky.

Po sezoéné odstrante ze stroje vSechny necistoty a zbytky rostlin. Zkontrolujte
neporusenost pracovnich nozl, nabruste bfity nozl (pfipadné je vymeéiite) a nakonzervujte je
konzerva¢nim olejem. Pojezdova kola jednou za sezéonu demontujte z napravy, oCistéte je a
naplnite vnitfek naboje novou naplni plastického maziva.

/\ Motor musi byt vypnuty a koncovka kabelu k zapalovaci svi¢ce sejmuta!

Postup demontéZe, promazani a montaze kola:

a) PodloZzte stroj tak, aby se kola volné otac€ela. Stroj musi byt zajiStén proti samovolnému
pohybu.

b) Vyjméte zavlacku a vySroubujte klicem ¢.24 korunovou matici. Kolo sundejte z osy.

c) Ocistéte vnitiek naboje kola, pfirubu naboje kola s kulickami a volnobézku od necistot a
star¢ho maziva.

d) Naplite vnitieck naboje novym mazivem (naptf. pro vodni Cerpadla) a namazte téz
ptirubu s kulickami a plochy volnobéZky.

e) Nasuiite volnobézku na osu kol. Kolik narazeny do osy kol se musi opirat o Sikmou
plochu na volnobézce (viz obrazek 9). Nasad'te kolo na osu, nasroubujte matici na
doraz, pak povolte o jednu zavlackovou drazku a spoj pojistéte novou zavlackou. Kolo
se musi voln¢ otacet bez velké axialni vile.
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f) Kontrola spravnosti montdze volnobé&zky: zmacknéte packu spojky pojezdu stroje,
otacejte hnacim kolem rukou ve sméru jizdy vpted. Volnobézka musi procvakévat .

Obrazek 9: Volnobézka (na levém kole, zrcadlové na pravém Kkole)

Kolik /

Hiidel-osa kol

Volnobézka

Pruzina

Kolo @325

Zavlacka Korunova matice Podlozka ¢ 17 mm

6.9 Skladovani stroje.

Pfed delSim skladovanim ocistéte stroj od veskerych necistot a rostlinnych zbytka.
Opravte poskozena mista na barvenych dilech stroje.
Pti del$im odstaveni stroje doporucujeme :
a) nakonzervovat noze na zacim disku
b) Kotouc spojky zakryjte aby nedoslo k jeho znecisténi béhem skladovani
Zamezte nepovolanym osobam v pfistupu ke stroji. Chraiite stroj proti povétrnostnim
vliviim, ale nepouzivejte neprodySné ochrany kviili moZznosti zvysené koroze pod ni.

6.10 Likvidace obalu a stroje po skonc¢eni Zivotnosti.

Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci obald s vyuzitim druhotnych surovin,
dle zakona o odpadech ¢. 185/2001Sb. (ve znéni pozd¢jsich Gprav) a s ohledem na vyhlasky
mistné pfisluSnych méstskych nebo obecnich tradi.

Pii likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporucujeme postupovat nasledujicim
zpisobem:
1. Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuzit.
2. Demontujte dily z plastti a z barevnych kovii. Odstrojeny zbytek stroje a demontované
dily zlikvidujte dle zakona ¢. 185/2001Sb. (ve znéni pozd¢jSich uprav) a s ohledem na
vyhlasky mistn€ pfislusSnych méstskych nebo obecnich tradu.
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7 Pokyny pro objednavani nahradnich dila

Pti objednévani nahradnich dilti uvadéjte pro snazsi identifikaci nasledujici udaje.
1. typ stroje, typ motoru, vyrobni Cislo a rok vyroby stroje

vyrobcem v seznamu soucasti uréené objednaci ¢islo a jeho nazev

pocet objednavanych kust u kazdé polozky zvlast

ptesnou adresu, popiipadé telefonni ¢islo, €islo faxu ¢i e-mailovou adresu

pokud si nebudete jisti svou spravnou identifikaci soucdsti, zaSlete poskozenou

soucast bud’ nejbliz§imu servisnimu stfedisku, nebo vyrobci

6. veskeré soucasti objednavejte v nejblizSim servisnim stiedisku, nebo u Vaseho
prodejce

il

V piipad¢ jakychkoliv nejasnosti ohledn¢ nahradnich dild, nebo pfi technickych
potizich odpovi na Vase dotazy pracovnici obchodniho, servisniho nebo technického oddéleni
VARI, a.s.

8 Adresa vyrobce

VARLa.s. telefon: (+420) 325 607 111
Opolanské 350 fax: (+420) 325 607 264
Libice nad Cidlinou (+420) 325 637 550
CESKA REPUBLIKA e-mail: vari@vari.cz

289 07 internet: http://www.vari.cz/

http://techweb.vari.cz
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9 Seznam soucasti.
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WVARIT

9.1 Krytovani

24




WARIK BDR-600.2
BDR-600.4
r 1 4
Krytovani

Poz.|Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. ¢islo | Ks
1 |Ram 229 1536 053 196 038 1
2 |Vyztuha krytu 2291540 012 196 044 2
3 |Drzék plenty 229 1856 005 169016 1
4 [Madlo 2298044 010 196 031 1
5 [Horni kryt 229 8545 033 196 030 1
6 |Drzak zastérky 320 1530 129 196 012 1
7 |Zastérka 32 0 8530 031 189 054 2
8 |zastérka 32 0 8530 036 189 115 1
9 |Podlozka na zastérku 3209230 009 189 055 2
10 [Podlozka na zéastérku 3209230010 182 010 1
11 [Sloupek 632 0 1520 049 196 525 1
12 [Sloupek zadni 632 0 1520 050 196 526 1
13 [Plenta 632 0 1840 072 196 512 1
14 [Spodni kryt 632 0 8545 069 196 550 1
15 |Sroub M6x16 CSN 02 1103.25 189 552 4
16 |Sroub M6x20 CSN 02 1103.25 189 551 7
17 [Sroub M8x16 CSN 02 1103.25 106 547 2
18 |Sroub M8x35 CSN 02 1103.25 150 540 2
19 [Matice M6 CSN 02 1492.25 168 516 9
20 [Matice M8 CSN 02 1492.25 104 622 1
21 [Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189 571 5
22 [Podlozka 8.4 CSN 02 1702.15 131517 1
23 [Podlozka 6,6 CSN 02 1727.15 169 508 4
24 [Podlozka 6,6 CSN 02 1729.05 195 530 2
25 [Podlozka 9 CSN 02 1729.05 150 536 2
26 |[Podlozka 8,2 CSN 02 1740.05 104 574 2
27 [Hvézdice M8x20 pr.50 "JJZ" |[EUROPLAST 171 525 1
28 |Krytka matice 034-03-M6 SUNAP Neratovice 169 505 2
29 |Krytka matice 034-03-M8 (13) SUNAP Neratovice 169 504 2
30 |Zatka ¢tvercova 20x20 SUNAP Neratovice 169 506 1
31 |Zatka kruhova 085-068 22x1-2,5 [SUNAP Neratovice 189 524 2
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9.2 Ovladaci packy

r 14 r Ny
Ovladaci packy

Poz. |Nazev Rozmér V;kres - Norl-na Obj. ¢islo | Ks
1 |Drzak packy 22 9 8045 027 168 014 1
2 |Pagka spojky pojezdu 22 9 8045 030 127 008 1
3 |Stop packa 32 08058 003 188 015 1
4 |Sroub 3209016 076 168 016 1
5 |Bowden kladky 632 0 8074 038 196 542 1
6 |Bowden pojezdu 632 0 8074 039 196 543 1
7 |Matice M6 CSN 02 1492.25 168 516 1
8 |Kiidlova matice M6 CSN 02 1665.25 125 501 2
9 |Zavlacka 2,5x20 CSN 02 1781.05 168 513 2
10 |Buben 1 AC 00685 START 124 531 1
11 |Buben 1 AC 00680 START 168 512 1
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9.3 Nahon uplny
r
Nahon
Poz. |[Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. ¢islo | Ks
1.4 |Té€leso nahonu 2213870017 196 034 1
1.2 |Té€leso ndhonu 2213870018 196 033 1
2 |Kotou¢ spojky 3203621 008 106 022 1
3 |Htidel 32 03812 037 196 037 1
4 |Zajistovaci Sroub - klicka 32 09043 002 106 023 1
5 |Pero 5x5x14 CSN 02 2562 106 527 1
6 |Pojistny krouzek 15 CSN 02 2930 131 521 1
7 |Pojistny krouzek 25 CSN 02 2930 131 520 1
8 [Pojistny krouzek 52 CSN 02 2931 126 505 1
9 |Lozisko 6205 RS CSN 02 4630 196 538 2
Poznamky:

1) Cislo pozice.2 - dil je uréen pro bubnovou seka¢ku BDR-600.2
2) Cislo pozice.4 - dil je uréen pro bubnovou sekatku BDR-600.4
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A4 I 4 [
Pohon zaciho disku

Poz.|Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. Cislo | Ks
1 |Hnana femenice 2293325 012M 189 051 1
2 |Disk horni 2295025011 196 056 1
3 |Rameno kladky 32 03330034 196 010 1
4 |UnaSe¢ 3203821017 189 058 1
5 |Hiidel nahonu 32 03822022 196 005 1
6 |Disk spodni 3205020011 189 057 1
7 |Nuz 32 0 6030 009 189 060 3
8 |Vymezovaci podlozka 42/36/0,1 3209220 024 110012 3
9 |Vymezovaci podlozka 30,5/20,2/0,3 32 09220 058 127 041 7
10 |Kladka 632 03325 040 189 586 1
11 |Ptiruba 632 03821015 189 059 1
12 |Podlozka 14 632 09220 205 189 061 3
13 [Pouzdro loziska kladky 632 0 9320 071 196 528 1
14 |Pruzina TZ 080.088.0632 FEVOZ Slavi¢in 184 553 1
15 [Sroub Mo6x14 CSN 02 1151.25 189 557 6
16 |Sroub M6x45 CSN 02 1103.25 195 523 1
17 [Sroub M6x30 CSN 02 1103.25 184 552 1
18 |Sroub M10x20 CSN 02 1103.55 1512527 | 3
19 |Matice M6 CSN 02 1401.25 1800141 7
20 |Matice M6 CSN 02 1492.25 168 516 2
21 |Matice M10 (OK16) CSN 02 1403.25 111503 3
22 |Podlozka 6,4 CSN 02 1702.15 189 571 4
23 |Podlozka 10,5 CSN 02 1702.15 131518 3
24 |Podlozka 6,1 CSN 02 1740.05 6510920 6
25 |Pero 5x5x25 CSN 02 2562 189 574 1
26 |Pero 6X6x25 CSN 02 2562 169 503 1
27 |Pojistny krouzek 10 CSN 02 2930 6021519 1
28 [Pojistny krouzek 20 CSN 02 2930 110 515 2
29 |Pojistny krouzek 35 CSN 02 2931 126 503 1
30 [Pojistny krouzek 42 CSN 02 2930 136 506 2
31 |Lozisko 6300 2RS CSN 02 4630 189 585 1
32 |Lozisko 6004 2RS CSN 02 4630 9943158 4
33 |Krytka matice 034-03-M6 SUNAP Neratovice 169 505 1

Poznamky:

1) ke stroji je dodavan trubkovy kli¢ ¢.16 s rukojeti

2) pro vyménu nozu je dodavan komplet pod oznacenim:

Sada nahradnich nozu 12 9 8565 144 189 066
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9.5 Pohon kol
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Pohon kol
Poz. |Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. Cislo | Ks
1.2 |Pfevodovka BDR-600.2 22 93282 053 196 035 1
1.4 |Pfevodovka BDR-600.4 229 3282 054 196 036 1
2.2 |Hnaci femenice 2293325033 196 047 1
2.4 |Hnaci femenice 2293325032 196 046 1
3 |Hnany ¢len spojky 3203625 029B 196 045 1
4  |Deska motoru 22 1 8032 049 196 007 1
5 |Pero 3/16" 3203330021 189 036 1
6 |ManZeta 632 0 1642 008 189 507 2
7 |VolnobéZzka 632 0 8021 026 196 509 2
8 |PruZina 632 0 9746 046 189 512 2
9  |Pruzina spojky kol 632 09746 056 196 518 1
10 |Sroub M5x12 CSN 02 1143.50 189580 | 6
11 |Sroub M8x16 CSN 02 1103.25 106 547 4
12 |Sroub M8x40 CSN 02 1103.25 196 503 | 4
13 |Sroub M10x20 CSN 02 1103.25 150 548 1
14 [Matice M8 CSN 02 1401.25 104527 | 3
15 |Matice M16x1,5 CSN 02 1412.25 189 560 2
16 |Podlozka 5,1 CSN 02 1740.05 127 512 6
17 |Podlozka 5,3 CSN 02 1702.15 189 581 6
18 |Podlozka 8,2 CSN 02 1745.05 104 574 11
19 |Podlozka 8,4 CSN 02 1702.15 131517 7
20 |Podlozka 10,5 CSN 02 1740.05 124 527 1
21 |Podlozka 17 CSN 02 1702.25 189 566 2
22 |Zavlacka 4x32 CSN 02 1781.05 189 577 2
23 [Pero 4x4x18 CSN 02 2562 196 508 1
24 |Kolo pr. 325 ET-91589 189 542 2
25.2 |Klinovy femen A48 BareBack GATES 189 599 1
25.4 |Klinovy femen X13x1300 Ld 6T6K [OPTIBELT 196 504 1
26 |Kulicka pr. 7,144 189 575 4
27 |PryZovy meziélen 63209220 231 196 545 1
Poznamky:
1)  Cislo pozice.2 - dil je uréen pro bubnovou sekaéku BDR-600.2
2)  Cislo pozice.4 - dil je uréen pro bubnovou sekacku BDR-600.4
3)  Pro snaz§i vyménu kol se dodavaji kola s nalisovanymi kulickami (poz.28) pod oznacenim:

Kolo LUCINA

2211770 027

189 071 2
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9.6 Prevodovka
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\
Prevodovka

Poz.|Nazev Rozmér Vykres - Norma Obj. Cislo | Ks
1 | Vidlice svafena 2213330 013A 189 078 1
2 |Paka uplna 2293330018 196 043 1
3 |Unaseci kotou¢ uplny 2293616 006 189 029 1
4 |Snek 2:54 3203214028 196 023 1
5 |Snekové kolo 3203221016 196 027 1
6 |Hridel - osa kol 3203814008 189 028 1
7 |Podlozka vymezovaci 20/14,2/0,2 3209220115 127 027 1
8 |Podlozka vymezovaci 20/14,2/0,3 3209220114 127 026 1
9 |Rozpérny krouzek 10,7 3209220 195 189 032 1
10 [Miska 3209220 197 196 032 1
11 |Zatka 3219016 036 106 050 2

12.2 [Pastorek 14 zubu 63203014 011 196 541 1

12.4 |Pastorek 19 zubl 632 03014 010 196 530 1

13.2 [Kolo 56 zubii 632 03021 029 196 540 1

13.4|Kolo 51 zubi 632 03021 028 196 529 1
14 |Viko 632 03253 044 196 511 1
15 |Skiin 632 03253 045 196 510 1
16 [Plst 632 0 9520 045 189 528 1
17 |Pruzina 632 09746 047 189 527 1
18 [Sroub M4x10 CSN 02 1143.50 196 521 4
19 |Kolik 5x12 CSN 02 2150 196 522 2
20 |Kolik 5x20 CSN 02 2150 189 566 2
21 |Kolik 10x45 CSN 02 2150 2010260 2
22 [Pojistny krouzek 12 CSN 02 2930 6021502 2
23 |Pojistny krouzek 14 CSN 02 2930 110513 1
24 [Pojistny krouzek 17 CSN 02 2930 110 514 1
25 |Pojistny krouzek 28 CSN 02 2930 189 553 1
26 [Pojistny krouzek 47 CSN 02 2931 126 504 2
27 |Lozisko 3203 CSN 02 4630 196 533 1
28 |Lozisko 6005 CSN 02 4630 129 535 2
29 |Lozisko 6202 CSN 02 4630 9943131 1
30 |Lozisko 6203 CSN 02 4630 106 507 1
31 [KrouZek 18x14 CSN 02 9280.2 189 591 1
32 |Krouzek 14x18 AL CSN 02 9310.3 106 539 2
33 |Gufero 17x30x7 CSN 02 9401.0 9943223 1
34 |Gufero 25x47x7 CSN 02 9401.0 124 505 2
35 [Pero 6x6x20 CSN 022562 196 536 1

Poznamky:

1) Cislo pozice.2 - dil je uréen pro bubnovou seka¢ku BDR-600.2
2) Cislo pozice.4 - dil je uréen pro bubnovou sekatku BDR-600.4
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